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ПРЕДИСЛОВИЕ КО 2-МУ ИЗДАНИЮ 

За истекшие 1 О лет со дня выхода в свет альбома чертежей 
универсально-сборных п риспособлений система УСП внедрена 
н а  многих п редприятия х  машиностроения .  

Более широкому внедрению системы УСП п репятствовали 
трудности изготовления н а  отдельных п редпр иятия х  большого 
кол ичества сложных и дорогостоящих деталей и узлов.  

В 1 958 г .  по решению Мосгорсовн архоза была создана 
центральная база по  сборке и выдаче н а  п рокат у ниверсально­
сборньLХ п р испособлений и организовано специал ьное кон­
структорское бюро по проектированию новых и усовершен­
ствованию существующих конструкций элементов УСП. 

Централизованные базы по обеспечению ун иверсально­
сборными п р испособлениями п редп р и ятий организованы также 
и в других экономических районах :  Свердловском, Белорус­
ском, Латвиi!ском и др . В результате этого внедрение с истемы 
УСП на п редп риятиях за последние годы значительно расши­
р илось. Пр именение системы у ниверсально-сборных приспо­
соблений на многих машиностроительных заводах страны,  
соп ровождавшееся ее совершенствова нием и расширением 
области п р именения  в приборостроени и  и тяжелом машино­
строении, отразилось н а  увел ичен ии номенклатуры базовых ,  
установочных и других деталей . Поэтому во втором издании  
альбома номенклатура узлов УСП р асширен а .  В частности ,  впер­
вые опубликованы пневматические и гидравлические зажимы , 
механизированные зажимы , элементы малой и крупногабаритной 
сер ий .  

Во  второе издание альбома не включена группа  у ниверсаль-

ных приспособлений  - УП, так как теперь эти п риспособления  
собирают из унифицированных деталей и узлов , например, 
поворотные столы собирают с помощью поворотных головок 
УСП-600, поворотные тиски - с помощью кронштейнов 
УСП-60 1 и т. д. 

Во втором издании  значительно сокращен объем чертежей 
на инструмент и инвентар ь  для монтажа УСП . Включены л ишь 
8 типоразмеров специальных ключей и державок ,  из них 
только два н аименования  из первого издания альбома . Осталь­
ную оснастку участка сборки УСП на п редприятии можно изго­
товлять по  образцам Московской п рокатной базы с учетом 
местных условий п роизводства .  

В место 1 1 4 схем и монтажных чертежей раздела «Примеры 
компоновок УСП» во втором издании приведены только 35 
монтажных схем, в том числе несколько универсально-нала­
дочных п р испособлени й ,  собираемых из элементов УСП.  

Сокращен объем техн ических условий: вместо четырех 
отдель ных ТУ (на ДСП , УзСП, УП, ОСП) даны единые техни­
ческие услови я .  

В текстовой части н астоящего альбома использован р яд спе-

цифических тер минов , в том числе . 
Система уни версально-сборных приспособлений или си­

стема УСП - одн а  из современных систем скоростной п одго­

товки тех нологической оснастки (пр испаооблен и я ,  штампы 

и т. д . )  в машиностроении ;  в широкое понимание сущности этой 

системы включаются все данные о конструкции составных частей 

и собираемых из н и х  п риспособлений,  об организации системы 
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н а  п редп риятии ,  о технико-экономической эффективности ее 
п рименения и т. д. 

Элементы УСП - составные части единого целого у нивер­
сально-сборного приспособления , общего состава всех частей 
УСП , п рименяемых на п роизводственном участке, в цехе, 
н а  заводе и т. п . ;  это - нормализованные и специальные 
детали и узлы УСП . 

Ти п элементов - семейство констр уктивно подобных дета­
лей или узлов УСП , отл ичающихся только размерами;  элементы 
одного типа составляют единый размерный р яд. 

Типоразмер элемента - детал ь ил и узел УСП из числа 
элементов, составляющих единый р азмерный р яд одного типа. 

l(омплект элементов - общий состав нормализованных дета­
лей и узлов УСП , применяемых на заводе (комплект заводской), 

на п рокатной базе (комплект базовый) , на предприятиях города 
(комплект городской) ,  в административном экономическом р ай­
оне (комплект районный или комплект СН Х )  и т .  д.  

Сборка УСП - тех нологическ.ий процесс сборки, соеди­
нения  и скрепления  готовых элементов в виде универсаль но­
сбор ного п риспособлен и я  по монтажной схеме или по образцу 
УСП ; един ица меры труда сборщиков, участка сборки УСП 
и т. п .  

Компоновка УСП - творческий п роцесс создания конст­
рукции у ниверсально-сбор ного пр испособления  в металле; 
единица меры творческого труда по разработке УСП н а  п ред­
п р ияти и ,  н а  п рокатной базе и т. д .  

Замечания и предложения п росим направлять в издатель­
ство Машгиз по адресу: Москва , Проспект мира, 1 06 .  



ПРЕДИСЛОВИЕ К 1-МУ ИЗДАНИЮ 

Неп рерывный рост п роизводительности труда на базе новой 
техники и механизации трудовых п роцессов , повышение каче­
ства и снижение себестоимости выпускаемой п родукции яв­
ляются необходимыми условиями дальнейшего п одъема народ­
ного хозяйства нашей страны. 

В связи с этим рациональное решение задач нормал изации 
технологической оснастки ,  направленное на снижение себе­
стоимости п родукции и сокращение сроков подготовки п ро­
изводства ,  имеет большое значение для всех отраслей машино­
строения . 

Существующие способы технологического оснащения п ро­
изводственных п роцессов характеризуются двумя основными 
недостатками:  длительностью цикла подготовки специальной 
технологической оснастки (проекти рование - изготовление -
внедрение) и относительно высокой ее стоимостью ,  что может 
тормозить п роизводство ,  особенно на опытных и мелкосерийных 
заводах .  

· 

Для решения п роблемы снижения стоимости и сокращения 
сроков подготовки производства наиболее п равильным путем 
являются:  

1 )  дальнейшая углубленная нормализация и стандартиза­
ция деталей , комплектов и узлов п р испособлений ;  

2 )  организация централ изованного изготовления деталей 
и узлов приспособлений .  

Система УСП в таком виде, в каком она представлена в аль­
боме, в значительной части р азрешает п роблему ускорения 

и удешевления технологической 110дготовки производства на 
опытных и мелкосерийных заводах .  

Учитывая , что значительная часть действующего станоч­
ного парка находится на мел косерийном и индивидуальном 
п роизr:одстве, внедрение системы УСП будет важным вкладом 
в народное хозяйство страны. Дальнейшего эффекта от внедре­
ния этой системы можно добиться в результате организации 
на р яде заводов коопери рования в изготовлении универсально­
сборных п р испособлений по  единым рабочим чертежам и тех­
ническим условиям. 

Авторы в течение нескольких лет работали над усовершен­
ствованием системы УСП . В результате этого в альбом удалось 
включить полный комплект рабочих чертежей УСП , п роверен­
ных в длительной эксплуатаци и на некоторых машинострои­
тельных заводах. 

Следует отметить, что система УСП не избавляет заводы 
от необходимости п роектирования и изготовления наиболее 
сложных п риспособлений ,  однако подавляющее большинство 
разл ичной оснастки можно легко получить при помощи универ­

. сально-сборных п р испособлений .  
Задачей дальнейшего совершенствования системы УСП 

является разработка и включение в нее нормализованных де­
талей и узлов п риспособлений ,  применяемых в серийном и 
крупносерийном п роизводстве. 

Цел ь настоящего альбома - оказать техническую помощь 
п редп р иятиям,  которые п ринял и решение о внедрении системы 
УСП на своем п роизводстве. 
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УКАЗАТЕЛЬ ЧЕРТЕЖЕИ ДЕТ АЛЕИ И УЗЛОВ УНИВЕРСАЛЬНО-СБОРНЫХ 
" 

ПРИСПОСОБЛЕНИИ (УСП) 
.ь 

;i: .  "' " 
"' о. � >,�* Обозначение Наименование ........ о." ���с. "' "' а>;:с :s: f-< ::r "'  !--< u ан.; 

Обозначение 

ДЕТАЛ И ПРИСПОСОБЛ Е Н ИЙ УСП- 140 

Базовые детали 120Х LX Ь0 Плита 

УСП-100 УСП-140 

LX L1X30 Плита квадратная 62 48 120Х LXbO 
Плита 

УСП-110 УСП- 140 

LX L1Xb0 Плита квадратная 63 48 120Х 1200Х bU П:rита 

УСП-110 УСП-140 

LXL1Xb0 Плита квадратная 64 48 180Х LХЬО П:rита 

УСП-110 УСП- 140 

420Х420Х90 Плита квадратная 65 48 180ХЬ00ХЬ0 Плита 

УСП-120 УСП- 140 

90Х LX 30 
Плита прямоугольная 66 48 180Х720Х90 Плита 

УСП-120 

120Х LX 30 
Плита прямоугольная 67 48 

УСП-140 

180Х LX90 
Плита 

УСП-120 УСП-140 

120Х LX 30 
Плита прямоугольная 68. 48 180Х 1200Х 90 Плита 

УСП-120 

180Х240Х30 
Плита прямоугольная 69 48 

УСП-140 

240Х 480Х 60 П,;rита 

УСП-120 
Плита 

180Х LX 30 
прямоугольная 68 

УСП- 140 
48 240Х600ХЬО Плита 

УСП-130 

120Х LX 30 
П.1ита облегченная 70 48 

УСП- 140 

240XLX90 Плита 

УСП-130 
облегченная 

180Х LX 30 
Плита 70 48 

УСП- 140 

240Х 9Ь0Х 90 Плита 

УСП-140 УСП- 140 

120Х LX 60 
Плита прямоугольная 71 48 

240Х 1200Х90 
П:1ита 

* Общие технические условия на изготовление элементов УСП сы. на стр. 45-47. 

;i: .  "' о. 
Наименование .... .... о.<.) "'"' ::r"' 

прямоуго,;1ы1;н1 71 

прямоуго,;rьная 72 

прямоугольная 72 

прямоуго.1ы1ая 73 

прямоуго:r ьна я 73 

прямоуго:r ьна я 74 

прямоуго:1ьная 75 

прямоугольная 75 

прямоугольная 76 

пр ямоуго:1 ьна я 77 

прямоугольная 77 

прямоуго:rьнан 78 

прямоуго:rьная 78 

. ь  "'" "'u"' "' »"" """' . � :::: :;:: о. Q)::(:::f-o !--<и се u 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

18 

48 
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Обозначение 

УСП-140 
300Х480ХЬ0 

УСП-140 
300ХЬ00ХЬ0 

УСП-140 
300Х LX 90 

УСП-140 
300X 9tJOX 120 

УСП-140 
300Х 1200Х 120 

УСП-140 
360Х LX 90 

УСП-140 
360Х9ЬОХ 120 

УСП-140 
360Х 1200Х 1�0 

УСП-150 
120Х 190Х90 

УСП-150 
120Х 300Х 150 

УСП-150 
180Х 190Х90 

УСП-150 
180Х 300Х 150 

УСП-155 
120Х 300Х 180 

УСП-155 
120X LX H 

УСП-155 
180Х 300Х 180 

УСП-155 
180X LX H 

УСП-155 
::soox 300Х 180 

УСП-155 
300X LX H 
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Наименование 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугоJ1ьная 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугольная 

Плита прямоугольная 

Угольник базовый 

Угольник базовый 

Угольник базовый 

Угольник базовый 

Угольник 

Угольник 

Угольник 

Угольник 

Угольник 

Угольник 

11' . 
'" "' ... ... Q. u 

<!)'" � :i: 

79 

80 

80 

81 

81 

82 

83 

83 

84 

84 

85 

85 

86 

8 7  

88 

89 

90 

91 

,с, 
� t; 
::s:: �� 
:i:v • ><: :s: :::t: о.. С) :::с:= f-< f- u a:J u 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

Обозначение Наименование 

УСП-160 
Плита 

180Х8Х25 
круглая 

УСП-160 
)lлита 

240Х8Х30 
круглая 

УСП-160 
Плита 

240Х 12Х 30 
круглая 

УСЛ-160 
п.1ита 

3Ь0Х 12Х40 
круг:1ая 

УСП-160 
Плита 

48UX 12Х4Ь 
круглая 

УСП-160 
Плита 

ЬООХ 12Х50 
круглая 

УСП-1 70 
П.1ита 

240Х 45°Х ::JO круглая 

УСП-1 70 
Плита 

3ЬОХ45°Х40 
круглая 

УСП-170 Плита 
480Х45°Х45 

круглая 

УСП-170 
600Х 45°Х 50 

Плита круглая 

УСП-180 
240ХЬ0°Х50 

Плита круглая 

УСП-180 
360Х60°Х40 

Плита круглая 

УСП-180 
480Х t:I0°X 45 

Плита круглая 

. УСП-180 Плита круглая 
6ООХ60°Х50 

УСП-190 
DX dX ЬO 

Кольцо базовое 

Корпусные детали 

УСП-201 
6ОХ60ХН Подкладка квадратная 

УСП-202 
ьохьохн 

Подкладка квадратная 

11' .  <!) Q. 
...... Q. u 
"' '" � "'  

92 

92 

93 

93 

93 

94 

95 

96 

96 

95 

95  

97  

97  

98 

. \ 98 

99  

99 

. о  "'"= "' "'" "'"'"' "'"' . ><=�о.. а>:::(= f-< f- u а:н..1 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48' 

48 

48 



Обозначение Наименование 

:У'СП-203 

ЬОХбОХ /-1 Подкладка квадратная 

УСП-204 Подкладка квадрат11ая 
бОХ бОХ /-1 

УСП-205 Опора квадратная 
tOX ЬОХ 40 

УСП-205 Опора квадратная 
60ХЬОХ80. 

УСП-205 Опора квадратная 
бОХЬОХ 120 

УСП-206 Опора квадратная 
60Х60Х40 

УСП-206 Опора квадратная 
60Хс0Х80 

УСП-206 Опора квадратная 
ьохьох 120 

УСП-207 Подк.�адка прямоугольная 
30Х45Х /-1 

УСП-208 Подкладка прямоугольная 
30Х 45Х Н 

УСП-209 Опора прямоугольна я 
30Х45Х30 

УСП-209 Опора прямоугольная 
30Х45Х60 

УСП-209 

30Х45Х90 
Опора прямоугольная 

УСП-210 

45Х60ХН 
Подкладка прямоугольная 

УСП-211 Подкладка прямоугольная 
45Х60ХН 

УСП-212 

45Х60Х40 
Опора прямоугольная 

УСП-2!2 Опора прямоугольная 
45Х 60х80 

УСП-2!2 Опора прямоугольная 
45Х60Х !20 

2 Кузнецов и Пономарев 

"' -� Q, " ... � u " " 
::r"' 

99 

99 

99 

100 

100 

99 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

101 

101 

101 

101 

101 

101 

. о  "'" " u "' "';.-," "'" . 
х :s:: �о. :1)::.:: :s: � f--o (J 1Х (J 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

48 

Обозначение Наименование 

УСП-2!4 
Подкладка прямоугольная 

Ь0Х90Х Н 

УСП-2!5 

Ь0Х90ХН 
Подкладка прямоуголь11ая 

УСП-2!6 

60Х90Х40 
Опора прямоугольная 

УСП-216 Опора прямоугольная 
60Х90Х80 

УСП-216 Опора прямоугольная 
60Х90Х !20 

УСП-2!7 Опора прямоугольная 
Ь0Х90Х40 

УСП-2!7 - Опора прямоугольная 
60Х90Х80 

УСП-217 Опора прямоуго.1ы1ая 
60Х90Х !20 

УСП-218 

45Х90ХН 
Подкладка крепежнь:х опор 

УСП-219 Опора крепежная 
45Х90Х20 

УСП-2!9 Опора крепежная 
45Х90Х30 

УСП-220 Опора крепежная 
45Х90Х40 

УСП-220 \Опора крепежная 
45Х90Х60 

УСП-220 

45Х90Х80 
Опора крепежная 

УСП-223 Опора угловая 
6ОХ60Ха 

УСП-225 ... Опора угловая (правая) 
30Х90Ха 

УСП-225 Опора угловая (правая) 
60Х 120Ха 

УСП-225 Опора угловая (правая) 
бОХ !80Ха 

-------
1 ,.., . 

1 
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102 

102 

102 

102 

103 

102 

103 

10·1 

103 

103 

103 

!04 

104 

104 

104 

105 

106 

107 
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48 

48 

48 

48 

48 

18 

18 

48 

48 

·19 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 
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:Е .  "'"' Обозначение Наименование ........ 0.U "'"' ::r "'  

УСП-225 
Опора угловая (правая) 108 

60Х240Ха 

УСП-226 Опора (левая) 105 
30Х90Ха 

уг:ювая 

УСП-226 
Опора (левая) 106 

60Х 120Ха 
угловая 

УСП-226 
Опора угловая (левая) 107 

ЬОХ 180Ха 

УСП-226 
Опора (левая) 108 

60Х240Ха 
угловая 

УСП-227 
Угольник 105 

60Х90Ха 

УСП-230 
Угольник упорный (правый) 109 

30Х60Х45 

УСП-230 
Угольник упорный (правый) 110 

LX 120Х 60 

УСП-230 
Уго.%ник упорный (правый) 111 

ООХ 180ХЬ0 

УСП-230 
Угольник упорный (правый) 112 

60Х240Х90 

УСП-230 
Угольник упорный (правый) 113 

бОХ 300Х 90 

УСП-230 
Угольник упорный (правый) 114 

бОХНХ 120 

УСП-231 
Угольник упорный (.�евый) 109 

30Х60Х45 

УСП-231 
Угольник упорный (левый) 110 

LX 120Х60 

УСП-231 
Угольник упорный (левый) 111 

60Х 180Х60 

УСП-231 
Угольник упорный (левый) 112 

6 0Х240Х90 

УСП-231 
Угольник упорный (левый) 113 

60Х300Х90 

УСП-231 
Угольник упорный (левый) 115 

бОХ НХ 120 

19 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

1 Обозначение 

УСП-232 

120Х 120Х60 

УСП-232 

120Х 180Х60 

УСП-232 

120Х240Х90 

УСП-232 

120ХНХ90 

УСП-233 

60Х60Х60 

УСП-233 

60Х90Х60 

УСП-233 

бОХ 120Х60 

УСП-233 

бОХ 180Х60 

УСП-233 

60Х240Х60 

УСП-233 

бОХ 300Х60 

УСП-234 

120Х LX90 

УСП-234 

120Х360Х90 

УСП-234 

180Х300Х90 

УСП-234 

180Х360Х90 

УСП-235 

60ХНХ 120 

УСП-235 

60ХНХ 180 

УСП-236 

60ХНХ 120 

УСП-236 

60ХНХ180 

:Е .  " о. 
Наименование ........ о. " 

<l)"' :То: 

Угольник 109 

Угольник 116 

Угольник 116 

Угольник 117 

Угольник ребристый 118 

Угольник ребристый 118 

Угольник ребристый 118 

Угольник ребристый 118 

Угольник ребристый 119 

Угольник ребристый 119 

Угольник 120 

Угольник 121 

Угольник 122 

Угольник 123 

Угольник крепежный (правый) 124 

Угольник крепежный (правый) 125 

Угольник кре!)ежный (левый) 124 

Угольник крепежный (левый) 126 

, с,  "'" 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 



iE .  "' а. Обозначение Наименование ........ а." "'"' ::r х 

УСП-237 
45ХНХ60 

Угольник 1 27 

УСП-237 
45ХЬОХ60 

Угольник 1 27 

УСП-237 
90Х90Х 75 

Угольt1ик 1 27 

УСП-237 Угольник 127 
1 20Х !20Х90 

УСП-237 Угольник 1 27 . 
1 50Х 150Х90 

УСП-238 
!20Х !20Х 120 

Угольник 1 28 

УСП-238 Угольник 1 29 
LX 1 20Х 1 20 

УСП-238 Угольник 1 30 
120Х !80Х 1 20 

УСП-238 Угольник 1 3 1  
180Х 180Х 1 20 

УСП-238 Угольник 1 3 1  
240Х 180Х 1 20 

УСП-238 Угольник 1 30 
300Х 180Х 1 20 

УСП-238 Угольник 132 
1 20Х240Х 150 

УСП-238 Угольник 1 33 
LX 240X 150 

УСП-238 Угольник 1 33 
300Х 240Х 150 

УСП-240 Призма подкладная 1 34 
30Х !ОХ 10 

УСП-240 Призма подкладная 1 34 
30Х 1 5Х 1 0  

УСП-240 Призма подкладная 1 34 
АХ IOX D 

УСП-240 
AX20XD 

Призма подкладная 1 34 

2* 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 
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Обозначение 

УСП-241 
30ХН1Х22,5 

УСП-24 1 
45Х30Х30 

УСП-241 
60Х40Х45 

УСП-241 
LX H1X45 

УСП-24 1 
1 20Х ЬОХ 60 

УСП-242 
30Х22Х 30 

УСП-242 
30ХНХ45 

УСП-242 
45ХНХ52,5 

УСП-242 
Ь0ХНХ52,5 

УСП-242 
75ХНХЬО 

УСП-243 
30Х 12Х L 

УСП-243 
45Х 18Х L 

УСП-243 
бОХ 26Х L 

УСП-244 
60Х90Х20 

УСП-245 
45ХНХЬО 

УСП-246 
45ХНХ60 

УСП-247 
60Х30Х23,5 

УСП-250 
30Х LX 20 

Наименование 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма опорная 

Призма с хвостовиком 

Призма с хвостовиком 

Призма с хвостовиком 

Планка призматическая 

Планка угловая (правая) 

Планка угловая (левая) 

Призма с направлением 

Планка удлиненная 

iE .  "' а. .... .... о. u "'"' :т"" 

1 35 

1 35 

1 35 

1 35 

135 

1 36 

1 36 

1 36 

1 36 

1 36 

1 36 

1 37 

1 37 

1 37 

1 37 

1 37 

1 37 

1 38 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

1 1  



1 "' . "'"' 
Обозн ачение Наименование ........ Q. u 

1 "'" ::r :i: 

УСП-250 Планка удт1ненная 138 
LX 120Х30 

УСП-250 Планка удлиненная 138 
ВХ 150Х30 

УСП-250 Планка удлиненная 138 
45Х LX30 

УСП-250 Планка удлиненная 139 
Ь0Х90Х30 

УСП-251 Планка шщ:�окая 140 
90Х LX 30 

УСП-253 П:1анка направляющая 141 
35Х LX 20 

УСП-253 Планка направляющая 111 

1 
50Х LX20 

УСП-258 Накладка 142 
RX45X60 

УСП-258 Накладка 143 
RX 60Х60 

УСП-260 Проста в ка 144 
60Х LX45 

прямоугольная 

УСП-260 Проставка прямоуго,1ьная 144 
60Х LX45 

УСП-260 Проставка прямоугольная 145 
60Х LX45 

УСП-2ЕО Проставка прямоугольная 145 
90Х LX ЬО 

УСП-2ЕО Проста в ка прямоугольная 140 
90Х LX (:0 

УСП-2ЕО Проста в ка прямоуго.r1ьная 146 
90Х LX60 

УСП-260 Проста в ка прямоугольная 146 
90Х LX 60 

УСП-265 Накладка установочная 147 
RX45X60 

УСП-265 Накладка установочная 148 
RX60X60 

12 
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49 

49 

49 
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49 
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49 

49 

49 

1 

Обозн ачение 

УСП-265 
RX60X90 

УСП-268 
30Х45Х 15 

УСП-268 
45Х60Х20 

УСП-268 
60Х60Х20 

УСП-268 
60Х90Х20 

УСП-27! 
18Х 45Х 45° 

УСП-272 
dXHX60° 

УСП-273 
dX60X60° 

УСП-274 
dХНХЬО 

УСП-274 
dX60X90 

УСП-274 
dX 60Х IZO 

УСП-275 
18Х 45Х90 

УСП-275 
!8Х60Х90 

УСП-275' 
26Х45Х IJO 

УСП-275 
26Х 60Х IJO 

УСП-276. 
DX60X 120 

УСП-276 
45Х,60Х 120 

УСП-276 
DX60X !80 

Наименование 

Накладка установочная 

Опора направляющая 

Опора направляющая 

Опора направляющая 

Опора направляющая 

Проставка угловая 

П�оставка трехгранная 

П::�оставка шестигранная 

Проста в ка квадратная 

Проставка квадратная 

Проста в ка квадратная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

"' .  "' Q. ........ Q. u 
<l)" ::r :i: 

!48 

!49 

!49 

149 

149 

!49 

149 

150 

150 

150 

15! 

150 

!50 

15! 

" 15! 

139 

152 

153 
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49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

49 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 



Обозначен не 

1 
УСП-277 

1 
8'>< 30Х45 

УСП-277 
12Х30Х45 

УСП-277 
1 8Х45Х60 

УСП-277 
18Х45Х90 

УСП-277 
1 8Х60Х60 

УСП-277 
26Х60Х90 

УСП-278 
1 2Х30Х67,5 

УСП-278 
18Х45Х 90 

УСП-278 
18Х 45>< L 

УСП-278 
26Х45Х 1 00 

УСП-278 
26Х45Х L 

УСП-278 
35Х60Х1 10 

УСП-278 
35Х 60Х L 

УСП-278 
45Х60Х 120 

УСП-278 
45Х60Х L 

УСП-279 
1 2Х45Х70 

УСП-279 
1 8Х30Х90 

Наименование 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

Опора установочная 

п,1анка с выступом 

П.1анка с выступом 

Планка с выступом 

Планка с выступом 

П.1анка с выступом 

п,1анка с выступом 

Планка с выступом 

П.1анка с выступом 

п,1анка с выступом 

Планка соединительная 

П.1анка соединитс.1ьная 

"' . "' о. ........ о. u 
С)"' :т " 

1 5 1  

1 54 

1 5 0  

1 39 

1 39 

1 39 

1 52 

1 53 

152 

1 53 

1 53 

152 

1 54 

1 54 

1 54 

1 47 

1 47 

.с, "' " "' u "' " »:i: " "' . 
><::s::o;: о.. ф :::i:: = f-< t- и c::i С) 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 
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УСП-279 

1 
26Х40Х 1 1 5 

Планка соединительная 1 47 50 

УСП-279 
35Х50Х 145 

П.панка соединительная 147 50 

1 УСП-279 
45Х60Х 165 Планка сосдините.1ьная 1 48 50 

УСП-280 
оХ30Х L Планка установочная (правая) 1 55 50 

УСП-280 
8Х45Х L Планка установочная (правая) 156 50 

УСП-280 
12Х 45Х 1. Планка установочная (правая) 1 56 5 0  

УСП-280 
1 8Х45Х L П:1анка установочная (правая) 156 50 

УСП-281 
6Х 30Х L Планка установочная (левая) 1 19 50 

УСП-281 
8X 45X L Планка устано110чная (левая) 1 56 5 0  

УСП-281 
12X 45X L Планка устаноночная (левая) 1 56 50 

УСП-281 
18Х45Х L Планка устаноночная (левая) 1 56 50 

УСП-282 
6Х22,5Х L Планка установочная 1 48 50 

УСП-282 
8Х22,5Х L Планка установочная 1 57 50 

УСП-282 
1 2Х22,5Х L Планка установочная 1 57 50 

УСП-282 
12X 30X L Планка установочная 1 57 50 

УСП-282 
12Х45Х52,5 Планка устаноночная 1 57 50 

УСП-282 
1 8X 45X L Планка установочная 157 50 

УСП-282 
Планка 

1 8X 45X L 
установочная 1 57 50 

1 3  
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Обозначение Наименование ........ о: о.(.) >< "' о. "' "' "' "' .... ::r :z: !- "'" 

УСП-282 
Планка 157 50 

18X45XL 
установочная 

УСП-282 
Планка 155 50 

26Х45Х L 
установочная• 

УСП-282 
Планка 155 50 

35Х бОХ L 
установочная 

УСП-283 
Планка 155 50 

18Х45Х L 
установочная 

УСП-283 
Планка 155 50 

18X45XL 
установочная 

УСП-283 
Планка 158 50 

2ЬХ45Х L 
установочная 

УСП-283 158 50 
35Х бОХ L 

Планка установочная 

1 
УСП-283 

Планка 158 50 
45X90XL 

установочная широкая 

УСП-283 
Планка 1513 50 

58Х90Х L 
установочная широкая 

УСП-283 
п.�анка 159 50 

70Х 105Х L 
установочная широкая 

УСП-283 159 50 
90Х 120Х L Планка установочная широкая 

1 УСП-284 
160 50 

18Х45Х60 Планка установочная 

1 УСП-284 50 
18Х45Х90 Планка установочная 161 1 

УСП-284 
160 50 

18Х45Х 1 20 Планка установочная 1 
УСП-284 161 50 

18Х45Х 150 Планка установочная 

УСП-284 161 50 
!8Х45Х L Планка установочная 

УСП-284 162 50 
2 6Х60Х L Планка установочная 

УСП-284 Планка установочная 162 50 
35Х60Х L 

14 

Обозначение Наименование 

УСП-284 Планка 
45Х60Х L 

установочная 

УСП-284 Планка 
58Х бОХ L 

установочная 

УСП-284 
Планка 

70Х60Х240 
установочная 

УСП-284 Планка 
70Х60Х L 

установочная 

УСП-284 
90Х60Х240 

Планка установочная 

УСП-284 Планка 
90ХЬ0Х L 

установочная 

УСП-285 Планка 
18Х45Х 120 

установочная 

УСП-285 Планка 
18Х45Х 150 

установочная 

УСП-285 Планка установочная 
18Х45Х L 

УСП-285 Планка 
26Х60Х L 

установочная 

УСП-285 Планка установочная 
35Х бОХ L 

УСП-285 Планка установочная 
45Х60Х L 

УСП-285 
58Х60Х L 

Планка установочная 

УСП-285 Планка установочная 
70Х60Х240 

-

УСП-285 Планка установочная 
70Х бОХ L 

УСП-285 
90Х60Х240 

Планка установочная 

УСП-285 
90Х60Х L 

Планка установочная 

УСП-287 
6Х22,5Х L 

Планка установочная 

:1' .  "' о. ........ о. (.)  
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160 

162 

160 

163 

161 

163 

162 

142 

142 

143 

143 

164 

143 

164 

165 

142 

165 

" .  159 
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50 

50 

50 

50 

50 

50 

49 

50 

50 

50 

5 0  

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 



Обозначение 

УСП-287 
8Х30Х L 

УСП-287 
12X 30X L 

УСП-301 
8X LX H  

УСП-301 
12X LX H 

УСП-302 
8Х 12X L 

УСП-302 
12Х 16X L 

УСП-303 
8 Х  12Х 15 

УСП-304 
8X LX ll 

УСП-304 
l2X LX H 

УСП-304 
16Х20Х 18 

УСП-305 
dX 8X L 

УСП-305 
dX l2X L 

УСП-305 
dX 18X L  

УСП-306 
dX 8X L 
УСП-306 

dX 12Х L 

УСП-306 
dX 18X L 

УСП-308 
dX 12X L 

Наименование 

Планка установочная 

Планка установочная 

Установочные детали 

Шпонка прямая 

Шпонка прямая 

Шпонка переходная 

Шпонка переходная 

Шпонка переходная 

Шпонка Т-образная 

Шпонка Т-образная 

Шпонка Т-образная 

Палец установочный 

Палец установочный 

Палец установочный 

Палец установочный (срезанный) 

Палец установочный (срезанный) 

Палец установочный (срезанный) 
. 1 

Палец установочный 

· 1 

iE . 
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159 

159 

166 

166 

166 

166 

166 

166 

166 

166 

166 

166 

167 

166 

166 

167 

167 
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50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

Обозначение На именование 

УСП-308 
Палец установочный dX l8X L 

УСП-308 
Палец установочный dX 26 X L  

УСП-309 
Палец установочный (срезанный) dX 12X L 

УСП-309 
dX l8X L 

Палец установочный (срезанный) 

УСП-309 
Палец установочный (срезанный) dX 26X L 

УСП-310 
Диск установочный l8X DX d 

УСП-310 
Диск установочный 

l8X DX d 

УСП-311 
Диск установочный (срезанный) . 18X D 

УСП-311 
Диск установочный (срезанный) . 18X D 

УСП-312 
Штырь фиксирующий 

DX LXd 

УСП-312 
Штырь фиксирующий 

DX LX 6  

УСП-315 
Втулка 

MX D 
переходная . 

УСП-320 
Втулка постоянная . dX DX L 

УСП-321 
Втулка быстросменная dX DX H 

УСП-325 
Втулка 

dX DX H 

УСП-330 
Ось 

DX L 

УСП-340 
Кольцо установочное 

HX dX D 

УСП-351 
Центр 

l8X LX 1 2  
упорный цилиндрический 

iE .  "' о. ... ... о.'-' 
ф"' ::r "'  
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50 

50 

50 

50 

50 

50 
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Обозначение Наименование 

УСП-352 Центр упорный конический 
NXLXl 

УСП-353 Центр упорный срезанный 
NXLXl 

УСП-355 Центр упорный грибковый 
D X  18Х 18 

УСП-356 Центр упорный грибковый 
D X2X69 

УСП-356 Центр упорный грибковый 
D X3X85,5 
•
УСП-358 Переходник установочный 

30X45XD 

УСП-358 Переходник установочный 
45Xo0XD 

УСП-360 Валик 
12XLX6 

УСП-360 ·валик 
18XLXI2 

УСП-360 Валик 
26Х /,Х 18 

УСП-360 Валик 
35XLX26 

УСП-365 Кшюнка 
D XLXd 

Крепежно-прижимные детали 

УСП-400 Прихват плоский 
BXLXM 

УСП-401 
Прихват удлиненный 

BXLXM 

УСП-402 
Прихват изогнутый 

BXLXM 

УСП-403 
Прихват вильчатый 

BXLXM 

УСП-404 
Прихват равносторонний 

BXLXd 
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170 
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170 

172 

172 

172 
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50 
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50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

5 1  

51 

51 

51 

51 
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1 • 6 '" .  г· Обозначение Наименование 
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УСП-405 Прихват шарнирный 172 51 
BXLXK 

УСП-410 Шпилька резьбовая 173 51 
dXL 

УСП-420 Болт пазовый 173 51 
8X20XL 

УСП-420 
12Х ВХ L 

Болт пазовый 173 51 

УСП-420 Болт пазовый 173 51 
16X40XL 

УСП-421 Бо.п Г-образный 173 51 
dXBXL 

УСП-422 Болт Г-образный 173 51 
12Х 30Х L 

УСП-423 Болт шарнирный . 173 51 
dXd1X L 

УСП-430 Винт с шаровой головкой 174 51 
6XL 

УСП-431 Винт с шаровой головкой 174 51 
8XL 

УСП-432 Винт с шаровой головкой 174 51 
12XL 

УСП-433 Винт с внутренним шестигранником . 174 51 
12XL 

УСП-434 Винт нажимной 174 51 
D XL 

УСП-435 Винт нажимной 174 51 
12XL 

УСП-436 Винт с цилиндрической головкой 174 51 
DXL 

УСП-437 Винт ступенчатый 174 51 
DXL 

... 

УСП-438 Винт установочный 174 51 
D XL 

УСП-440 Шайба плоская 175 51 
dXD 



Обозначение 

УСП-441 
dX D 

УСП-442 
dX D 

УСП-443 
bX D 

УСП-450 
DX H 

УСП-45 1 
D1X H 

УСП-452 
D1X H 

УСП-453 
D1X H 

УСП-454 
D1X H 

УСП-455 
D1X H 

УСП-456 
DX L 

УСП-500 
DxЬX L 

УСП-501 
DX BX R 

УСП-502 
16X 45X L 

УСП-503 
dX LX H 

УСП-505 
D1ХЬХН 

УСП-506 
D1ХЬХН 

УСП-510 
d1X DX L 

3 1\узнецов и Пономарев 

Наименование 

lllaйбa сферическая (верхняя) 

lllaйбa сферическая (нижняя) 

lllaйбa быстросменная· 

Гайка низкая 

Гайка высокая 

Гайка удлиненная 

Гайка круглая 

Гайка с накаткой 

Гайка звездообразная 

Рукоятка шаровая 

Разные детали 

Планка соединителы1ан 

Планка откидная 

Планка с резьбой 

Качалка 

Ушко 

Вилка 

Рукоятка 

:Е . "' о. ........ о." 
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175 

175 

175 

175 

175 

175 

175 
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174 
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176 
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51 

51 

51 

5 1  

51 

51 

51 

51 

51 

51 

51 

51 

51 

51 

52 

52 

52 
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Обозначение Наименование 
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УСП-51 1 Рукоятка 177 52 
12X DX L 

УСП-5 12 Рукоятка 177 52 
d1X L 

УСП-515 
lllтырь опорный гладкий 177 52 

12Х 10 

УСП-516 lllтырь опорный сферический 1 77 52 
d1X H 

УСП-517 
lllтырь опорный рифленый 177 52 

d1X H 

УСП-520 
Колпачок опорный гладкий . 177 52 

12Х 18 

УСП-521 
Колпачок опорный сферический . 177 52 

d1X H 

УСП-522 
Колпачок опорный рифленый 177 52 

d1X H 

УСП-525 
lllapик к рукояткам 177 52 

D1X D 

УСП-530 
Пружина 177 52 

DX LX d 

УСП-536 
Опора 178 52 

12Х 18Х 120° 

УСП-536 
Опора 178 52 

HX DX 120° 

УСП-537 Опора 178 52 
12Х 18Х 180° 

УСП-537 Опора 178 52 
HX DX 180° 

УСП-540 lllaйбa упорная 178 52 
DX d 

УСП-542 Кольцо запорное 178 52 
dX D 

УСП-545 Противовес 178 52 
RX B 

УСП-550 Угольник соединительный 179 52 
30X 22,5X L 

17 



Обозначение Наименование 

УСП-550 
Угольник соединительный 

45ХЗОХL 

УСП-550 
Угольник соединительный 

60X45XL 

УСП-552 
Швеллер 

бОХ ЗОХL 

УСП-555 
Планка 

ЗОХбХ 1 20 

УСП-555 
ПJ1анка 

бОХбХ 1 20 

УСП-555 
Планка 

ВХНХ240 

УСП-557 
Угольник 

1 05 Х  1 05ХЗО 

УСП-560 
Косынка . 

90Х90Х6 

УСП-5 60 
Косынка . 

1 05Х 1 05Х6 

УСП-560 
Косынка . 

1 20Х 1 05Х6 

УСП-560 
Косынка . 

1 20Х 1 20Хб 

УСП-560 
Косынка 

1 42Х 1 94Х8 

УСП-560 
Косынка . 

1 80Х 180Х8 

УЗЛЫ П РИСПОСО БЛ Е Н ИЙ * 

Базовые узлы 

УСП-600 
90Х 1 20Х60 Головка поворотная 

УСП- 600 
Головка 1 20Х 180Х80 поворотная 

УСП-600 
1 20XLX80 Головка поворотная 

* «Проверка узлов на точность» см. на стр. 5 7-58. 
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1 79 

1 64 

1 79 

1 80 

180 

1 80 
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1 80 

1 80 

1 79 
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1 80 
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1 82 
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52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 

52 и 5 7  

5 2  и 5 7  

5 2  и 5 7  

Обозначение Наименование 

УСП-600 
Головка поворотная 

180Х LX 1 15 

УСП-601 
Кронштейн поворотный 

45Х 1 35Х60 

УСП-601 
Кронштейн поворотный . 

бОХ 180Х90 

УСП-601 
Кронштейн поворотный . 

60Х270Х 120 

УСП-601  
Кронштейн поворотный . 

бОХ ЗЗОХ 150 

Корпусные узлы 

УСП-610 
60Х90Х40 Опора поворотная 

УСП- 61 0 
60Х90Х45 Опора поворотная 

УСП-611 
АХ 70Х 70 Планка откидная 

Установочные узлы 

УСП-620 
Бабка 

45ХбОХ60 центровая 

УСП-620 
Бабка 

60Х90Х90 
центровая 

УСП-620 
Бабка 

90Х 1 20Х 120 
центровая 

УСП-621 
Центр поворотный 

IX 50X60 

УСП-621 
Центр поворотный 

2Х50Х90 

УСП-622 
Призма 

ЗОХ llOXЗO 
подвижная 

УСП-622 
Призма 

45Х 150Х 35 
подвижная 

УСП-622 
Призма 

бОХ 1 75Х40 
подвижная 

"" .  ф о. .... .... о." 
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1 8 7  

1 88 

189  

1 90 

19 1 

192 

193 

1 94 

1 95 

1 9 6 

19 7 

198 

199 

• о ФJ; "' " "' = »о: 
"'"' . 
х :s:: t;::; Р. ф :::i:: :s:: f-< f--<uCJ:H.) 

52 и 5 7  

5 2  и 5 7  

52 и 5 7  

52 и 56  

52  и 57 

53 и 57 

53 и 57 

52 и 5 7  

53 и 5 7  

53 и 5 7  

53 и 5 7  

5 4  и 5 7  

5 4  и 5 7  

5 4  и 5 7  

5 4  и 5 7  

54 и 5 7  



Обозначение 

УСП-623 
aXDX26 

УСП-624 
15°Х 180Х2б 

УСП-625 
1 5°Х255х 1 20 

УСП-625 
aXDXD1 

УСП-625 
1 5°Х 1 90Х90 

УСП-626 
8Х45Х57 

УСП-626 
1 2Х60Х75 

УСП-630 
45Х 75Х60 

УСП-630 
60Х90Х75 

YCJJ-630 
75Х 1 2 0Х90 

УСП-63 1 
45Х 150Х 70 

У�П-631 
бОХ 180Х90 

УСП-631 
75Х240Х 1 10 

УСП-632 
60Х90Х70 

3* 

Наименование 

Диск делительный 

Диск делительный 

Диск делительный 

Диск делительный 

Диск делительный 

Фиксатор 

Фиксатор 

l(реnежно-nрижимные узлы 

Кулачок зажимной 

Кулачок зажимной 

Кулачок зажимной 

Зажим тисочный 

Зажим тисочный 

Зажим тисочный 

Цилиндр nневмогидравлически й 

* . 
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200 

201 

202 

202 

203 

204 

205 

206 

207 

208 

209 

2 1 0  

2 1 1 

2 1 2  
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54 и 58 

54 и 58 

54 и 58 

54 и 58 

54 и 58 

54 и 58 

54 и 58 

55 и 58 

55 и 58 

55 и 58 

55 и 58 

55 и 58 

55 и 58 

56 и 58 

Обозначение Наименование 

УСП-633 
Цилиндр пневмогидравлический 

1 2 0Х47Х70 

УСП-634 
Зажим с гидропластом (однорядный) 

30Х2 1 ОХ37 

УСП-634 
Зажим с 

45Х 210Х 37 
гидрОП.'Iастом (двухрядный) 

Разные узлы 

УСП-640 
45Х90Х82 Домкратик 

УСП-64 ! 
45Х90Х 75 Люнет роликовый 

УСП-642 
D X25X60 Державка валиков 

УСП-642 
D X35X75 Державка валиков 

УСП-642 
D X45X95 Державка валиков 

Инструмент монтажный 

УСП-701  
14Х 1 2 0Х 180 Ключ гаечный шестигранный 

УСП-701 
22Х 1 70Х250 Ключ гаечный шестигранный 

УСП-702 
22Х87Х300

- Ключ накидной 

УСП-711 
14Х 1 2 0Х 180 Ключ гаечный шлицевый 

УСП-71 1 
22Х 150Х250 Ключ гаечный шлицевый 

УСП-721  
KxdxL Державка 

* . "' о. ...... о." 
"'"' :То: 

2 1 3  

2 1 4  

2 1 4  

2 1 5  

2 1 6  

2 1 7  

2 1 7  

2 1 7  

2 1 8  

2 1 8  

2 1 9 

2 1 9  

2 1 9 

2 1 8  
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56 и 58 

56 и 58 

56 и 58 

56 и 58 

57 и 58 

57 и 58 

57 и 58 

57 и 58 

5 9  

5 9  

5 9  

5 9  

5 9  

59 
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СИСТЕМА УНИВЕРСАЛЬНО-СБОРНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ (УСЛ) 
Сущность системы УСП заключается в том, что из одних 

и тех же готовых элементов можно многократно собирать раз­
личные приспособления и другую технологическую оснастку. 

Срок службы комплекта нормализованных деталей и узлов 
УСП определяется длительностью периода работоспособности 
элементов без потери точности и качества рабочих поверхностей.  

Внедрение системы УСП дает возможность построить 
на предприятии стройную систему непрерывного снабжения 
производства разнообразной технологической оснасткой на 
основе одного и того же постоянно действующего ком­
плекта. 

В результате внедрения системы УСПr при изготовлении 
опытных образцов и мелких серий машин оснащенность опера­
ций можно повысить до уровня оснащения крупносерийного 
производства .  

В крупносерийном и массовом производствах УСП исполь­
зуют в основных цехах в периоды запуска новых изделий, 
в вспомогательных (экспериментальных, ремонтных, инстру­

. ментальных и др . )  - постоянно. 

ПРИСПОСОБЛЕН ИЯ ДЛЯ ТОКАРНОЙ ОБРАБОТКИ 

Базовым основанием компоновки УСП для токарных работ 
служат круглые плиты с параллельными, крестообразными 
или радиальными пазами. 

Для обработки концентричных поверхностей деталей при­
способление монтируют на круглой плите с радиальными 
пазами УСП-1 70 и УСП-1 80. Элементы устанавливают вдоль 
пазов на заданном расстоянии от центра приспособления. 
В центровое отверстие плиты вставляют валик УСП-360 
или установочный палец УСП-308, от которого с помощью 
плиток концевых мер производят установку корпусных эле­
ментов компоновки. Обрабатываемое изделие устанавливают 

в центре приспособления на специальном пальце УСП-305, 
УСП-309 или установочном диске УСП-3 1 0 ,  УСП-31 1 .  

Изделия с эксцентричным расположением мест обработки 
устанавливают в приспособлениях, монтируемых на плитах 
с крестообразно расположенными па­
зами, например, УСП- 1 60. Посадочное 
отверстие изделия накладывают на 
соответствующий установочный диск 
УСП-3 1 0, на котором имеются шпоноч­
ные пазы для закрепления диска на 
требуемом расстоянии от центра базо­
вой плиты. 

Если размер посадочного отверстия 
незначителен (менее 50 мм), то фикса­
цию изделия производят установочным 
пальцем, закрепленным в односторон­
ней установочной планке (УСП-280 + 
УСП-283) со шпоночными пазами. Цен­
трирование обрабатываемого отверстия, 
если имеется точная опорная база,  
можно выполнять самым разнообраз­
ным способом: с помощью подвижной 
призмы УСП-622 , различных упоров, 
нажимных винтов УСП-434 и т. п. 
Если же такой базы нет, то отверстие 
обрабатывают по разметке. 

Для сверления, расточки и дру­
гих операций применяют приспосо-

3 

Фиг. \. Универсально­
сборное приспособление 
для токарной обработки 

ка нала патрубка: 
1 - обрабатываемая деталь; 
2 - базовая круглая плита 
УСП-160: З - набор проти-

вовесов УСП-545. 

бления типа угольника. В з ависимости от габаритных раз­
меров изделия в компоновку в ключают базовый УСП- 1 50 
и УСП- 1 55 или корпусной угольники (УСП-230 + УСП-238), 
в которых предусмотрены установочные отверстия диаметром 
26, 35 и 58 мм для фиксации посадочного отверстия изде-



лия .  На рабочей поверхности угольника имеются п азы для 
установки и крепления изделия в любом положении. Иногда 
п риходится собирать угловой узел из отдельных корпусных 
деталей. В такой узел включают и установочный элемент под 
посадочное место изделия .  Установку угольника или углового 
узла производят вдоль центрового п аза круглой базовой плиты 
на требуемом расстоянии от центра с помощью набора плиток 
концевых мер. 

Балансировку токарных приспособлений выполняют в два 
приема: п редварительно - п р и  монтаже компоновки и оконча­
тельно - п р и  установке ее на станке. Подобранные по весу сег­
ментные пластины размещают на соответствующем расстоянии 
от центра компоновки и крепят к плите болтами.  Такой проти­
вовес безопасен в работе, так как не выходит за габариты круг­
лой плиты и надежно с ней соединен . 

Токарные приспособления можно крепить на станке с по­
мощью переходной планшайбы и непосредственно в сырых кулач­
ках зажимного патрона .  В первом случае базовую плиту сое­
диняют со шпинделем станка через установочный переходник,  
представляющий собой планшайбу с конусным хвостовиком . 
Переходники изготовляют трех размеров соответственно диа­
метрам посадочных мест круглых плит. 

На рабочей стороне планшайбы расположены Т-образные 
пазы под шпонки 8 и 12 мм и резьбовые отверстия для крепеж­
ных болтов УСП-420. 

В тех случаях, когда за токарным станком или группой 
станков можно закрепить некоторое количество круглых плит, 
применяют чугунную переходную планшайбу с резьбой,  точно 
пригнанной по шпинделю станка. От качества резьбы зависит 
точность посадки переходной планшайбы с плитой на шпиндель.  

Второй способ крепления п р испособления п рименяют при 
недостатке круглых плит или п р и  срочной сборке УСП на ста­
нок, не указанный сборщику до начала монтажа компоновки. 
В этом случае плиту закрепляют в кулачковом патроне станка,  
для чего растачивают сырые кулачки п атрона точно под размер 
наружного диаметра круглой базовой плиты . Для большей 
надежности и безопасности в работе круглую пл иту крепят 
длинным затяжным болтом, проходящим через шпиндель станка. 
По точности установки второй способ креплени я  плиты не усту­
п ает первому, но при этом требуется дополнительная затрата 
времени на проверку резцом кулачков п р и  каждой установке 
приспособления на станке. 

По виду обработки к токарным п риспособлениям можно 
отнести и компоновки для расточных работ на горизонтальных 
и вертикальных расточных станках (фиг. 2) . Принцип кон-

струирования и монтажа таких компоновок остается тем же, 
что и для токарных приспособлений,  но поскольку расточное 
п риспособление крепится на неподвижном столе станка, а вра­
щается режущий инструмент, центрирование обрабатываемого 
изделия и п риспособления отличается от установки токарного 

Фиг. 2. Универсально-сборное пр испособле11 ие 
для расточки каналов патрубка на вертикаль110-

расточном станке: 
1 - обрабатываемая деталь; 2 - базо•ая плита 
УСП- 1 6 0 ;  3- зажимной кулачок УСП-630; 4- тисоч­

ный зажим УСП-6 3 1 .  

п риспособления. В данном случае круглую плиту, на которой 
смонтировано р асточное приспособление, устанавливают 
с помощью индикатора концентрично оси вращения шпинделя 
станка .  Точность установки и крепления обрабатываемого 
изделия в п риспособлении выверяют резцом непосредственно 
н а  р абочем месте. Н а  расточных приспособлениях можно выпол­
н ять р аботы по второму классу точности. 

Т рудоемкость конструирования и монтажа токарных и рас­
точных компоновок составляет в среднем 2-3 чел. -часа. 

ПРИСПОСОБЛ Е Н И Я  ДЛЯ ФРЕЗЕРН Ы Х  РАБОТ 

Почти все фрезерные операции - черновые, чистовые 
и отделочные - можно выполнять с помощью универсально­
сборных п риспособлений.  На фрезерных одноместных и много-

2 1  
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местных п риспособлениях (фиг. 3) можно п роизводить обра­
ботку разнообразных изделий размерами до двух и более· метров. 
Мелкие детали можно обрабатывать в наборе пакетом на малых 
базоuых плитах УСП- 1 00/120 Х  1 20 Х 30 и др. или на опорных 
планках УСП-250, УСП-251 и др. Для фрезерования  крупно­
габаритных изделий скрепляют две или несколько самых 
больших прямоугольных базовых плит УСП - 1 40/360 Х 1 200 х 1 20 
и др. По мере надобности также можно увеличивать рабо-

! ! 

з 2 

Фи г. 3. Многоместное п р испособление для фре­
зерования подошвы к ронштейна: 

1 - обрабатываемая деталь ( к ронштейны - 4 шт.); 
2 - СJ р я моугольная базоuая плита УСП- 1 40;  3 - зажим­

ной кулачок УСП-630. 

чую площадь квадратных УСП- 1 1 0 и прямоугольных УСП- 1 20 ,  
УСП- 1 30 и УСП- 1 40 базовых плит для крупных многомест­
ных приспособлений.  Можно раздельно монтировать отдельные 
базовые, установочные, крепежно-пр ижимные и другие узлы 
компоновки непосредственно на рабочем столе круп ного п ро­
дольно-фрезерного станка.  Таким образом можно обрабаты­
вать изделия длиной до 8 м. 

Универсально-сборные приспособления ,  монтируемые на 
больших плитах, значительно массивнее и тяжелее обычных 
специальных приспособлений,  поэтому транспортирование 
таких компоновок несколько сложнее. Однако в этом есть и поло­
жительное качество, а именно: устойчивость в работе, отсут­
ствие вибраций при ударных нагрузках и т. д. Такие пр испо­
собления весьма успешно можно п рименять при скоростном 
фрезеровании очень тонких изделий ,  которые трудно зажать 
на обычном приспособлении так, чтобы избежать деформации 
и вибрации изделий  в работе . 

Н адежность и жесткость приспособлений во многом зависят 
от правильного выбора установочных баз и метода крепле­
н и я  изделия .  Прежде всего, детали УСП с упорными плоско­
стями,  например опоры крепежные УСП-21 9  и др. ,  необхо� 
димо плотно соединить с базовой плитой на четырех шпонках 
УСП-301 и надежно крепить одним или несколькими болтами 
УСП-420. При  фрезеровании с большими нагрузками можно 
усилить компоновку дополнительными упорными деталями, 
например ребристыми угольниками УСП-230 или упорными 
угольниками УСП-231 и др . 

Т ребуемая точность установки базовых и опорных плоско­
стей изделия  в УСП может быть обеспечена подбором соответ­
ствующих элементов компоновки и п роверена индикатором 
и плитками концевых мер . 

В соответстви и  с р азмерами серии обрабатываемых изделий  
и требованиями норм в ремени в компоновке можно установить 
один или несколько крепежных узлов от простого плоского 
прихвата УСП-400 с гайкой УСП-45 1 , более сложного шар­
нирного прихвата УСП-405 и т. п. до быстродействующих 
зажимов пневмогидравлических УСП-632 и УСП-633 и гид­
ропластических УСП-634. 

Разработка конструкции универсально-сборного приспо­
собления для фрезерной работы одновременно с его монтажом 
занимает для компоновки средней сложности около 2-3 чел . ­
часа. Сложные и крупногабаритные УСП можно собрать 
за 8 чел . -часа.  

ПРИС ПОСОБЛ Е Н И Я  ДЛЯ СВЕРЛ И Л Ь Н Ы Х  РАБОТ 

Специальные кондукторы неразборного типа для сверлени я  
отверстий в изделиях  индивидуального и мелкосерийного п ро­
изводства в большинстве случаев нерентабельны, поэтому свер­
лильные операции обычно выполняют по разметке. Более точ­
ные сверлильные работы производят на координатно-расточных 
станках. 

Кондукторные п риспособления УСП целесообразно при­
менять для обработки любой малой серии изделий .  Раз­
работка конструкции и сборка такого п риспособления занимает 
в среднем около 2,5-3,5 чел .-часа .  

В сборных кондукторах можно сверлить отверстия под 
любым углом к базовой поверхности или к оси издели я .  Для 
этого в приспособлении используют угловые опоры УСП-223 + 
УСП-226 или угольники УСП-227/60 х 90 х а (фиг. 4) .  

Сборный кондуктор можно применять для обработки любого 
количества отверстий , равнорасположенных по окружности. 



Для этого в приспособление (фиг. 5) включают поворотную 
головку УСП-600, делительный диск УСП-623 + УСП-625 
с соответствующим числом делений и фиксатор УСП-626. Диск 
с обрабатываемым изделием после поворота на требуемый угол 

Фиг. 4. Универсально-сборное пр испособлен не дл я  
сверления отверстн я, расположенного под углом 

к ос1юnа нию корпуса: 
1 - обрабатыпаемая деталь; 2 - квадратная базовая 
плита УСП- 1 1  О;  3 - угловая опора УСП-225; 4- уста­
новочная планка УСП-282; 5 - кондукторная втулка 

УСП-32 1 .  

надежно закрепляется фиксатором. Если же количество обра­
батываемых отверстий не соответствует отверстиям на унифи­
цированных дисках или они неравно расположены по окруж­
ности, тогда изготовляют специальный диск. Для этого целе­
сообразно иметь в комплекте элементов запасные заготовки 
дисков под расточку отверстий и готовые втулки под запрес­
совку их в диски .  

П р и  обработке корпусов, кронштейнов и других изделий 
нередко необходимо сверлить большое количество различных 
отверстий ,  расположенных в одной плоскости. В этих случаях 
вместо специального кондуктора сложной конструкции доста­
точно изготовить одну кондукторную планку с требуемым коли­
чеством отверстий и включить в компоновку как специальную 
деталь сборного кондуктора .  Установку такой планки произ­
водят на контрольной пли­
те с помощью установочных 
пальцев и плиток концевых 
мер .  

Для сверления отверстий, 
равнорасположенных по одной 
прямой, достаточно собрать кон­
дуктор только с двумя кондук­
торными втулками в односто­
ронних установочных планках, 
точно выставленных на расстоя­
нии шага между обрабатывае­
мыми отверстиями.  Работу про­
изводят следующим образом: 
п росверливают первое отвер­
стие, затем изделие устана­
вливают и фиксl!fруют шты­
рем УСП-3 1 2  и в этом поло­
жении сверлят второе отвер­
стие через вторую кондуктор­
ную втулку и т. д. Такие шаго­
вые кондукторы очень удобны 
и п роизводительны, но предна­
значаются для обработки отвер-

Фиг. 5. Делительное приспособле­
ние для сверлен ия четырех отвер­

стий в шайбе: 
1 - обрабатыпаемая деталь; 2 - попо­
ротнан rолопка УСП-600; 3 - угольник 
УСП-237: 4 - установочная планка 
УСП-282; 5 - кондукторная втулка 

�·сп-32 1 .  

стий только по 4-5-му классам точности,  так как при допуске 
±0,05 мм на установку шагового расположения кондукторных 
втулок в случае сверления десяти отверстий суммарное откло­
нение может достигнуть 0,5 мм от номинального размера между 
крайними отверстиями. 

В тех случая х ,  когда односторонняя установочная планка 
расположена консольно, что затрудняет установку и съем 
обрабатываемого издели я ,  в компоновку сборного кондуктора 
включают узел с откидной планкой УСП-6 1 1 .  Опорная планка 
этого узла должна быть установлена на шпонках и прикре­
плена к боковой стороне какого-либо корпусного элемента 
компоновк и ,  а на откидной планке выставлена на требуемом 
расстоянии от базы установочная планка УСП-282 или 
УСП-283 с кондукторной втулкой . 
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Особенно велико значение универсально-сборных кондукто­
ров для сверления мелких деталей.  Даже для малой серии  дета­
лей требуется изготовить целый ряд мелких кондукторов , без 
которых производство изделий становится нерентабельным 
и некачественным. Для этих целей УСП монтируют, как п ра­
вило, без базовых плит на легких и малогабаритных удлинен­
ных планках УСП-250 и др . Приспособления собирают очень 
быстро и достаточно точно. 

В кондукторах УСП можно п роизводить сверление, зенко­
вание и развертывание отверстий диаметрами до 40 мм в изде­
лиях длиной от 1 о мм до 1 ,5 м. 

ПРИСПОСОБЛ Е Н И Я  ДЛЯ ШЛ ИФ ОВАЛ Ь Н Ы Х  РАБОТ 

Оснастка для выполнения операций на круглошлифовальных 
и внутришлифовальных станках аналогична токарным п риспо­
соблениям на планшайбах и угольниках, оснастка же для пло­
скошлифовальных работ соответствует фрезерным п риспосо­
блениям. Правда, на универсальных плоскошлифовальных 
станках широко используются магнитные плиты и тиски взамен 
простых крепежных приспособлений,  но и здесь требуется 
специальная оснастка, без которой нельзя точно и быстро 
выполнять работу . Для шлифовальных же работ как чистовых 
операций требуется оснастка более точная,  чем для токарных 
и фрезерных. 

УСП для шлифовальных работ собирают одноместными 
и многоместными - для обработки плоскостей под разными 
углами, эксцентрично расположенных отверстий ,  п рофили ро­
ванных повер хностей, тонких пластин из немагнитных мате­
риалов и т. д. Установка и крепление п риспособлений на шпин­
деле круглошлифовального или внутришлифовального станков 
осуществляется теми же способами , как и токарных УСП. 
Н а  плоскошлифовальном станке компоновки УСП устанавли­
вают нередко на магнитную плиту без дополнительного крепле­
ния .  Для шлифования под углом пользуются универсальным 
синусным столиком, который можно собрать из деталей и узлов 
УСП. 

ПРИСПОСОБЛ Е Н И Я  ДЛЯ СВАРОЧ Н Ы Х  РАБОТ 

Н а  многих п редприятиях успешно используют сборочно­
сварочные компоновки УСП, п редназначенные для сборки 
частей узла изделия,  прихватки их под сварку, п роверки сва-

ренного узла п р и  выправке возможных деформаций и для 
окончательного контроля деталей (фиг. 6) .  

Чтобы уберечь элементы от прижога, сварочные компоновки 
собирают с некоторыми предосторожностями: используют 
менее точные оксидированные детали (детал и  с отклонениями 
от требований ТУ оксидируются) ,  в компоновку включают 
более дешевые специальные детали:  фиксирующие пальцы, 
прижимные планки, пр ихваты и т. п. Для фикси рования 

Ф и г .  6 .  Универсально-сборное п р и ­
способлен ие для сбор ки и прихват­
ки под сварку боковых ребер 

к корпусу: 
J - обрабатываемая деталь; 2 - nrя 
моугольная базовая плита УСП- 12U,  
З - установочная планка УСП-283; 

4 - валик УСП-360 

свариваемого издели я  можно применять и нормализованные 
элементы УСП, например валики УСП-360 и др . ,  но уста­
навливать их надо в достаточном удалении от свариваемых 
мест. Некоторые дорогостоящие детали компоновки (плиты, 
опоры и т .  п . )  можно покрывать перед сваркой асбестовыми 
л истами и т. д. 

Значительный технико-экономический эффект получается 
от п рименения сборочно-сварочных п риспособлений для сборки 
и прихватки трубчатых узлов (фиг .  7) . Сборочно-сварочные 
п р испособления  являются одновременно и контрольными при­
борами для окончательной приемки изделия после сварки 
и исправления возможных деформаций сваренного узла .  При 
использовании таких п р испособлений взамен специальных полу­
чается высокое качество сварных швов (трубопроводов, кол­
лекторов и т. п . )  п р и  минимальных затратах. 

-----------------------------------------�·---
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Фиг. 7. Пр испособление для сбор ки и п р ихват1ш под сварку 
трубчатого коллектор а и девяти форсунок: 

1 - обрабатываемая деталь; 2 - базовое кольцо УСП- 1 90; 3 - на­
кладка УСП-265; 4 - квадратная опора УСП-206; 5 - направляющая 

опора УСП-268; б - фнкснрующий палец. 

ПРИС ПОСОБЛ Е Н И Я  ДЛЯ КОНТРОЛ Ь Н Ы Х  РАБОТ 

Вследствие высокой точности изготовления  и чистоты обра­
ботки поверхностей детали и узлы УСП можно использовать 
в качестве поверочных установок и более сложных приборов 
для ответственных контрольных операций .  Опоры УСП-201 + 
+ УСП-226, призмы УСП-240 + УСП-247 угольники УСП-230 + 
-:--УСП-238 и другие применяются как в отдельности, так 
и в простейших соединениях для разметочных и поверочных 
работ непосредственно на рабочих местах и на контрольных 
участках в инструментальном и механическом цехах. Из этих 
же элементов монтируют и более сложные контрольные устрой­
ства для ответстЕенных операций (фиг. 8) . 

Особая тщательность разработки и точность монтажа кон­
трольных устройств обусловлены необходимостью создан и я  
весьма ответственных компоновок для контроля обработки 
издели й  по 1 и 2-му классам точности. Для этой цели составляют 
монтажные схемы с указанием установочных размеров и тех­
н ическими условиями на сборку и наладку этих п риспособлений .  

Нередко УСП заменяют специальные приспособлен и я  для 
поверочных операций и такие контрольные приборы,  изгото-

4 I<уз11е11ов и По11ома рев 

вление которых в условия х  индивидуального и мелкосерийного 
производства представляет большие трудности (фиг.  9) . 

Фиг. 8. Приспособление для контрольных работ­
' - обрабатываемая деталь; 2 - прямоугольная базо­
вая плита УСП- 1 3 0 ;  J-пла11ка с выступом УСП-278; 
4 - кондукторная втулка УСП-3 2 1 ;  5 - фиксирую· 

щиА штырь :VСП-312 

Фиг. 9. Пр испособление для проверки зацепления 
зубчатых колес: 

/ - обрабатываемая деталь; 2 - центровая бабка УСП-620; 
3 - удлиненная планка УСП-250; 4 - установоч ная опора 

УСП-277; 5 - колонка УСП-3 6 5 .  
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НОВ Ы Е  ОБЛАСТИ ПРИМ Е Н Е Н И Я  УСП 

Универсально-сборные п риспособления все больше вне­
дряются в п роизводство ,  вытесня я специальную оснастку .  
Компоновки УСП начинают п рименять даже п р и  сборочных 
и слесарных работах ,  нап ример , при разметке издел и й  с помо­
щью установочных п риспособлений,  при  опил овке деталей 
по кондуктору ,  развал ьцовке трубок и т .  д. 

Предстоит широкое использование комплектов УСП для 
разнообразных устройств в монтажных и других цехах .  Дл я 
этой цели разработаны новые упрощенные и более дешевые 
элементы: планки УСП-555, швеллеры УСП-552, угол ьники 
УСП-550 и УСП-557, косынки УСП-560 и т. п . ,  в элементах 
которых имеются только отверсти я диаметром 5, 8,  9, 1 2 , 5  
и 1 3  м м  под крепежные болты. Детал и  изготовлены из стандарт­
ного фасонного п роката дешевых сортов стали с упрощенной 
термической и механической обработкой.  

Универсально-сборные п риспособления стали применять 
также и для электроискровых работ (зажимные и кондукторные 
компоновки со втулками из текстолита) .  

Разработана новая конструкция малогабаритных деталей 
и узлов дл я компоновок УСП, применяемых в приборострои­
тел ьной и радиотехнической промышленности . Эти элементы 
имеют шпоночные и крепежные пазы шириной 8 мм вместо 1 2  
в средней, основной серии элементов . Расстояние между пазами 
также уменьшено с 60 до 30 мм. Габаритные размеры новых 
элементов сокращены в два раза, а компоновки из них в 8 раз. 

Следует отметить, что малогабаритные элементы не явл я ются 
изолированной серией в общем комплекте, и х  легко и точно 
можно монтировать с элементами средней серии  ( 1 2А) с помощью 
переходных шпонок УСП-302/8 Х 12 Х L и 303/8 х 1 2  х 1 5. 
Таким образом, по мере надобности можно создавать смешан­
ные компоновки из элементов малой и средней сери й ,  что 
позволяет значительно сократить объем комплекта для пред­
приятий ,  которым по характеру п роизводства требуются 
мелкие и среднегабаритные компоновки УСП.  Для п ред­
приятий, нуждающихся в средни х  и крупногабаритных компо­
новках, созданы новые элементы с пазами 1 6  мм и к репежными 
болтами диаметром 1 6  мм. Через переходные шпонки 
УСП-302/ 1 2 Х 1 6 Х L  крупногабар итные детали и узлы соеди­
няют с элементами средних габар итов . 

КО Н СТРУКЦ И И  ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ УСП 

В основу конструкции УСП заложены п ринцип ы  универ­
сальности и взаимозаменяемости, долговечности и многократно­
сти применения их при эксплуатации в различных компоновках .  

-�------�-------------

Полный набор деталей и узлов УСП состоит из шести групп, 
перечисленных ниже в таблице .  

1 
I(оличсство 

Н аименован ие г р уп п ы  1 типов типоразмеров 

Детали базовые . 1 1  1 06 
Детали корпусные 63 677 
Детали установочные 25 270 

Детали крепежно-прижимные 3 1  363 
Детали разные 27 1 98 
Узлы неразборные ( готовые) 1 9  47 

В с е г о  1 76 1 1 661  

Общим отл ичительным п ризнаком конструкции основных 
деталей и узлов УСП является нал ичие крестообразно р ас­
положенных шпоночных и крепежных (Т-образных) п азов, 
с помощью которых осуществляется установка и крепление .  

Для обеспечения многократного соединения деталей и узло в  
в р азнообразных компонов_ках посадки их  должны быть по­
движные. Чтобы не нар ушить размерности сопр ягаемых частей 
УСП, тугие и п рессовые посадк и в системе не применяютс я .  

Базовые детали - плиты, угольники и кол ьца (фиг.  1 0) -
составл я ют около 1 % от общего количества унифицированных 
деталей и узлов в рабочем комплекте. 

Базовые детал и, за исключением некоторых типов круглых 
плит и базовых колец, имеют на р абочих плоскостях кресто­
образно расположенные пазы : крепежные (Т-образные) и шпо­
ночные - мелкие.  На базовых кольцах УСП- 1 90 имеются 
только крепежные Т-образные пазы на торцовой и цилин­
дрических поверхностях .  Расположение пазов - концентрич­
ное. 

В зависимости от назначения и габа рита деталей устано­
влены три р азмера Т-образных и шпоночных пазов -8, 1 2  
и 1 6  мм. 

Следует особо отметить, что при  крестообр азном располо­
жении продольных и поперечных пазов можно точно и жестко 
установить монтир уемые детали и узлы компоновки с помощью 
р азличных ш понок (УСП-30 1 � УСП-304) . Для создания наи­
более жесткого соединения элементов с базовой плитой или 
угольником пользуются способом посадки «На четыре шпонки», 
к рестообразно п р ик репляемых на каждом элементе. В других 
случаях ответственных и точных соединений достаточно посадки 
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элементов на три и две шпонки ,  например на круглых плитах 
УСП- 1 60+ УСП- 1 80. Иногда детали устанавливают на базе 
совсем без шпонок и ,  вследствие высокой точности сопря­
гаемых плоскостей,. они достаточно прочно удерживаются 
на месте только силой трения ,  создаваемой крепежной затяжкой. 

Для достижени я  полного прилегания монтируемых эле­
ментов к базовым деталям рабочие поверхности последних выпол­
нены с высокими классами точности и чистоты обработки. 

Фиг. 10.  Базовые детал и: 
1 - плиты квадратные; 2 - плиты п рямоугольные; 3 - плиты круг11ые; 

4 - угольники; 5 - кольца. 

Мелкие плиты УСП- 1 00 выпущены двух типоразмеров -
1 20 Х 1 20 и 1 80 Х 1 80 мм. На рабочей плоскости мелких плит 
расположены крестообразно Т-образные пазы. В местах пере­
сечения пазов предусмотрены резьбовые отверстия Ml 2 х 1 ,5 
под шпильки УСП-410 для крепления  среднегабаритных 
деталей или для усиления  затяжки монтируемых элемен­
тов. На двух боковых противоположных плоскостях располо­
жены продольные шпоночные пазы шириной 8 мм с резьбовыми 
отверстиями под шпильки М8 х 1 ,25 для возможного п р исое­
динения дополнительных элементов компоновки .  

На двух других боковых плоскостя х  плиты имеются кар-

маны под прихваты для крепления собранного на столе станка 
приспособлени я .  С нижней стороны плиты сделана выемка 
глубиной 1 1  мм, что значительно облегчает плиту, не нарушая 
прочности и жесткости ее в работе. У основания плиты про­
резано по два шпоночных паза шириной 8 мм для быстрой и точ· 
ной установки приспособления на станке, соединения плиты 
с другими элементами более крупных компоновок и т. п. Мелкие 
плиты предназначены для сборки компоновок на фрезерные, 
сверлильные, шлифовальные и другие операции обработки 
мелких изделий в приборостроении, радио- и электропромышлен­
ности. 

Квадратные плиты типа УСП- 1 10 предназначены для ком­
поновок на более тяжелые работы по изготовлению средних 
и крупных изделий .  

Плита размером 420 Х 420 мм и высотой 90 мм имеет неко­
торую конструктивную особенность : на ее боковых сторонах 
размещен ряд сквозных отверстий под болты М 1 2  х 1 , 5 УСП-420, 
предназначенных для крепления плит при спаривании. Мето­
дом спаривания можно получить очень крупные сборные 
плиты размерами 420 х 840, 420 х 1 260 мм и т. д. 

П р я м  о у г о л ь н ы е п л  и т ы : легкие УСП- 1 20, 
облегченные УСП- 1 30 и тяжелого ти па УСП- 140 применя­
ются при обработке мелких,  средних и крупногабаритных 
изделий. 

Плиты легкого типа изготовлены 15 типоразмеров от 90 х 
Х 120 до 1 80 Х 480 мм; облегченные плиты с шириной рабочей 
плоскости 1 20 и 1 80 мм выпущены 1 2  типоразмеров. 

Крупные плиты для тяжелых работ (33 типоразмера) раз­
личаются не только по ширине и длине рабочей плоскости , 
но и по высоте (см. табл. на стр . 28) . 

Базовые угольники УСП- 1 50 и УСП- 1 55 используют 
в качестве базы при компоновке различных приспособле­
н и й  как кондукторных для глубокого сверления и разверты­
вани я ,  так и установочно-крепежных для фрезерных, долбеж­
ных и других операци й .  Кроме того, эти угольники нередко 
применяют с корпусными элементами при сборке крупногаба­
ритных приспособлений .  

Базовые угольники УСП- 1 50 можно соедин ять между собой ,  
надставл я я  один угольник на  другой, например на верхнюю 
площадку угольника УСП- 1 50 ( 1 20 Х 300 Х 1 50 мм) , точно можно 
установить и закрепить малый угольник того же типа разме­
рами 1 20 х 1 90 х 90 мм, причем плоскости соединения и пазы 
точно совпадут и получится новый угольник с размерами рабо­
чей плоскости 1 20 х 490 мм. Так же можно составить угольник 
размерами 1 80 х 490 мм и т. д. 
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Серия 1 
Ширина 

1 Длина в мм 1 
Высота 

в мм D ММ 

Первая 1 120 1 От 180 до 1200 1 60  

240, 360, 480, 600  1 60  
Вторая 180 

720, 840, 960, 1200 1 90 

480, 600 1 60  
Третья 240 ! /20 ДО 1200 1 90 1 

480, 600 1 60 
1 

Четвертая 300 720, 840 1 90 

960, 1200 1 120 

720, 840 1 90 
Пятая 360 

960, 1200 1 120 

Базовые угольники можно также соединять по ширине ,  
складывая их  боковыми сторонами и скрепл я я  стяжными бол­
тами через отверстия диаметром 1 4  мм . Например ,  малые 
угол ьники высотой 1 90 мм можно собрать на следующие раз­
меры ширины рабочей плоскости : 240, 300 ,  360, 420, 480 мм 
и т. д. 

Угольники УСП- 1 55 предназначены для более тяжелых 
р абот при обработке к рупногабар итных издели й  на токар­
ных станках ;  хорошо сочетаются с плитами УСП- 1 60 .  Уголь­
ники с р азмерами рабочих плоскостей от 1 20 Х 300 до 300 Х 
х 540 мм имеют устойчивое основание,  усиленное ребрами 
жесткости . На рабочих плоскостях под к репеж сделаны 
Т-образные пазы шириной 12 м м .  

Круглые плиты УСП - 1 60 и УСП- 1 80 (3 типа и 13 типо­
размеров) широко применяются в разнообразных компоновках ,  
главным образом, в токарных и в к ачестве базы различных 
приспособлений для фрезерных, сверл ильных и других работ, 
включая контрольные операции .  Круглые плиты широко 
используют при монтаже делител ьных устройств и т. п .  

По расположению крепежных Т-образных и шпоночных 
пазов к руглые плиты дел ят на три типа : с крестообразно р ас­
положенными пазами УСП- 1 60 ,  с радиальными пазами под уг­
лом 45° УСП- 1 70 и 60° УСП- 1 80 .  

На пл итах с пазами под 60° ,  к роме того,  имеются еще три 
nаза, распол оженных перпендикулярно к р адиальным пазам. 

Круглые плиты р азличают по наружному диаметру. Так, 
плиты первого типа (УСП- 1 60) изготовл яют наружным диамет­
ром 1 80 ,  240, 360, 480 и 600 мм. Остальные два ти па УСП- 1 70 
и 1 80 диаметром от 240 до 600 мм. 

Толщина плит первого типа колеблется от 25 до 50 мм , 
второго от 30 до 50 мм, третьего (для всех размеров) 50 мм. 

На тыловой стороне круглых плит сделаны выточки диа­
метрами 90, 1 20 и 1 80 MAt и глубиной 5 мм. Выточка предназна­
чена для точной посадки пл иты на переходник при установке 
ее на токарном станке. Крепление плиты к переходнику осуще­
ствляется четыр ьм я  болтами М 1 2  х 1 , 5, дл я чего в ребра х  
пл иты сделаны сквозные отверстия ;  по мере надобности можно 
крепить плиту допол нител ьно еще четырьмя болтами через 
сквозные отверстия диаметром 9 или 1 3  мм в центральной части 
плиты .  С тыловой стороны плиты сделаны выемки дл я облег­
чени я ,  ребра жесткости и мелкие шпоночные пазы 12 млt дл я точ­
ной установки дисков (УСП-623 -7- УСП-625) при монтаже узлов . 

На цилиндрической поверхности плиты нарезаны шесть 
отверстий М8 Х 1 ,25 для к репления защитных щитков п р и  
эксплуатации токарных компоновок. Цилиндрическая поверх­
н ость выполнена концентрично с посадочной выточкой и цен­
тральным отверстием пл иты и служит поверочной базой п р и  
установке смонтированного приспособления на  токарном и л и  
р асточном станке. 

Все три типа к руглых плит имеют центральное отверстие 
диаметром 25, 35 и 45 мм дл я точной установки монтир уемых 
элементов и п роверки направления режущего инструмента . 
Вокруг центра расположены четыре сквозные отверстия с под­
цековкой под к репежные винты УСП-436 или УСП-437, с помо­
щью которых крепят пл иту в случае установки ее  на  поворот­
ную головку УСП-600. У мелких плит типа УСП- 1 60 
к репежные и шпоночные пазы расположены крестообразно, 
у других плит этого типа Т-образные пазы расположены в одном 
направлении ,  а шпоночные и один Т-образный центральный 
паз - перпендикул я рно первым. Таким образом, на плите 
имеются два центральных взаимно перпендикулярных Т-образ­
ных паза ,  служащих основой для точной установки и монтажа 
всех элементов компоновки на плите. В местах пересечени я  па­
зов п росверлены сквозные отверстия диаметром 1 3  и 14 м м  под 
крепежные болты, п редназначенные для крепления элементов 
и создан и я  особо прочных компоновок. 

У плит типа УСП- 1 70 на рабочей плоскости имеются восемь 
радиальных Т-образных пазов . В секторах между пазами 



нарезаны сквозные отверстия М 1 2  Х 1 ,5, через которые ввин­
чиваются шпильки для установки дополнительных крепежно­
прижимных узлов. 

На рабочей плоскости плит УСП- 1 80 радиально располо­
жены шесть Т-образных паза и три паза перпендикуляр­
но к радиальным. Создано последовательное чередование пазов 
радиальных и перпендикулярных им, что позволяет применять 
два метода крепления элементов на плите : фрик­
ционный - силой затяжки крепежа на радиальных 
пазах и шпоночный - с помощью 2-4 шпонок 
УСП-304 на взаимо-перпендикулярных пазах .  

Базовые кольца УСП- 1 90 п рименяются в каче­
стве базы разнообразных приспособлений  для меха­
нических, сварочных, контрольных и других опера­
ций при обработке, главным образом, деталей с ци­
линдрической поверхностью, цилиндров, кольцевых 
коллекторов и т. п.  Базовые кольца используют 
также в сборных приспособлениях для монтажа 
крупных узлов цилиндрической, конической, а иногда 
и пр ямоугольной формы. 

Поперечное сечение (45 х 60 мм) кольца постоянно для всех 
типоразмеров, что вполне обеспечивает достаточную прочность 
и жесткость кольца и всей компоновки в работе. На базовых 
кольцах можно располагать в радиальном направлении различ­
ные п.т1анки и другие удлиненные элементы для наращивания 
диаметра компоновки при обработке крупногабаритных изде­
лий.  

По наружной и внутренней цилиндрическим 
поверхностям кольца расположены крепежные 
Т-образные пазы шириной 12 мм для установки 
и крепления  накладок УСП-265 и УСП-258. Накладки 
являются промежуточным звеном между цилиндри­
ческими поверхностями кольца и призматическими 
элементами компоновки. 
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Фиг. 1 1 . Корпусные детал и: 
На наружной поверхности колец проточен 

Т-образный паз 1 2  мм под крепежные болты с квад­
ратной головкой УСП-420 для установки и крепле­

1 - подкладки; 2 - опоры кuадратные; З - опоры прямоугольные; 4- угольники; 5 -планки уста· 
иовочные односторонние; 6 -планки устаиоnочвые дnусторонние; 7 -планки с выступом; В-план­

ки удлиненные; 9 - призмы. 

н и я  на этой плоскости элементов компоновки .  На торце 
кольца нанесены через каждые 30 мин деления ,  с помощью 
которых легко установить на требуемый угол элементы компо­
новки.  

Для ввода крепежных болтов в кольцевые пазы в каждом 
из них сделаны прорези .  Во внешней и внутренней цилиндри­
ческих поверхностях сделаны вертикальные Т-образные про­
рези шириной 12 ,2  мм, по три п рорези на каждой поверхности . 
Болты в кольцевой паз н а  торцовой плоскости вводят через две 
п рорези шириной 1 2  мм. 

Размеры внутреннего диаметра базовых колец, начиная  
с диаметра 2 1 0  мм, рассчитаны с учетом размещени я  в них  колец 
меньшего диаметра или круглых базовых плит соответствующих 
размеров . Такое размещение очень важно для установки и опре­
деления  центра компоновки п р и  обработке издели я  «ОТ оси». 

Корпусные детали � подкладки, опоры, угольники, п р измы, 
планки и др . (фиг .  1 1 ) - составляют самую многочисленную, 
разнообразную и ответственную после базовых деталей группу 
в комплекте элементов УСП. 

Из корпусных деталей можно составлять в различных соче­
таниях корпусы приспособлений.  Кроме того, корпусные детали 
используют в качестве баз мелких компоновок и простейших 
поверочных устройств . Рабочие поверхности и отверстия в кор­
пусных деталя х  тщательно отшлифованы и притерты, поэтому 
из элементов можно собирать компоновки для обработки издели й  
п о  2 и 3-му классам точности. Вследствие высокой твер­
дости и износостойкости рабочих поверхностей корпус­
ные детали можно многократно и в течение длительного вре­
мени эксплуатировать без потери первоначально полученной 
точности. 

29 
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Общее количество единиц корпусных деталей в заводском 
комплекте элементов УСП составл яет примерно 1 0- 1 7 % .  
Подбор типа и количества деталей этой группы производят при­
менительно к производственным условиям н а  предприятии .  

Подкладки УСП-20 1 - УСП-2 1 8  ( 1 1 ти пов и 55 ти поразме­
ров) используются главным образом как подсобные элементы 
для подбора размеров по высоте в разл ичных компонов­
ках .  

Форма и размеры основания подкладок соответствуют габа­
ритам сопрягаемых элементов : 30 Х 45, 60 х 60 и 60 х 90 мм. 
Высота подкладок от 1 до 20 мм. На смежных или п роти вополож­
ных сторонах подкладок имеются Т-образные пазы 8 Или 1 2 мм.  
В подкладках высотой свыше 1 0  мм шпоночные пазы располо­
жен ы  продольно и крестообразно. 

В центре квадратных подкладок УСП-20 1 + УСП-204 
имеется сквозное отверстие диаметром 1 3  мм под к репеж 
М 1 2  Х 1 ,5 .  В мелких подкладках высотой 10 мм УСП-207 
и УСП-208 сделаны отверстия диаметром 9 мм и подцековка 
под к репеж М8 х 1 ,25. У прямоугольных подкладок УСП-2 1 4  
и УСП-2 1 5  вместо отверстия сделано окно 1 3  х 30 мм, через 
которое можно пропустить 1 -2 к репежных болта М 1 2 . 

Опоры УСП-205 ...;- УСП-277 составл яют самую многочис­
ленную подгруппу. 

Опорные детал и предназначены главным образом для созда­
н и я  корпуса приспособлени я ,  на котором п роизводят уста­
новку фиксирующих ,  п рижимных и других элементов . 

Квадратные опоры УСП-205 и УСП-206 с основанием 60 Х 
Х 60 мм. На двух соседних или противоположных сторонах 

опоры сделаны Т-образные пазы шириной 12 мм, а в центре -
сквозное отверстие диаметром 1 3  мм под шпильку УСП-4 1 0  или 
пазовый болт УСП-420. На торцах опоры крестообразно рас­
положены шпоночные пазы шириной 1 2  мм. 

На двух боковых сторонах опоры сделаны перпендикул я рно 
основанию по одному Т-образному пазу, а на других сторонах 
параллельно основанию от 1 до 3 на сторону в зависимости от 
высоты (40, 80 и 1 20 мм) опоры .  

Подкладки с опорами составля ют единый р яд по  высоте : 
1 ,5 ;  2 ,0 ;  2 ,5 ;  3 ,0;  5 ,0;  1 0 ;  1 2 ,5 ;  1 5; 1 7,5 ;  20; 40; 80 и 1 20 мм. 
Складывая подкладки и опоры в разных комбинаци я х ,  можно 
получить очень много блоков с разницей по высоте в 0 , 5  мм. Так, 
например ,  в и нтервале 1 , 5- 1 20 мм размещается 234 таких 
блоков. 

Если же требуется смонтировать блоки с разницей размеров 
по высоте менее 0,5 мм или с повышенной точностью, то изго­
товляют специальные подкладки из мерной фол ьги . Доп уск 

н а  размер в ысоты опоры ± 0 ,0 1 мм. Таким способом монти­
р уют корпус точных контрольных приборов и т. п .  

Блок, составленный из подкладок и опор ,  надо жестко стя­
нуть и одновременно прикрепить болтом к базовой плите или 
к другим элементам компоновки .  В тех сл учаях ,  когда пазовый 
болт УСП-420 с на ибол ьшей дли ной стержня L = 300 мм 
короче монтир уемого блока , тогда стя гивание производят допол­
нител ьными к репежными деталями : резьбовыми шпильками 
(УСП- 4 1 0) и к ругл ыми гайками (УСП-453) . Наращивание длины 
болта производят соединением его с резьбовой шпилькой , 
стягивая и х  в месте стыка к руглой высокой гайкой.  Таким 
образом можно монтировать блоки и сборные балки любой 
заданной длины .  

Горизонтальные Т-образные пазы на боковых сторонах опор 
расположены несимметрично так, что ось нижнего паза про­
ходит на расстоянии 1 7, 5  мм от н ижнего опорного торца, а верх­
ний  паз н а  22,5 мм от верхнего торца опор УСП-205, у кото­
рых вертикал ьные Т-образные пазы расположены на смежных 
сторонах .  В опорах УСП-206 вертикальные пазы расположены 
на противоположных сторонах ,  а горизонтальные сдвинуты 
вверх на 22,5 мм от н ижнего и 1 7, 5  мм от верхнего торцов 
опоры. 

При таком р ас положении горизонтальных пазов можно 
комбинировать опор ы ,  складывая их в разных вариантах 
и получая на стыках шаги пазов 35, 40 и 45 мм. 

Прямоугольные опоры УСП-209 ...;- УСП-2 1 7, представ­
ляют собой п рямоугол ьники с размерами основания 30 Х 45, 
45 х 60 и 60 х 90 мм. 

Прямоугол ьные опоры вместе с соответствующими им под­
кладками УСП-207 + УСП-2 1 5  составляют три нормальных 
р яда размеров по высоте : для первой сер и и  14 (от 1 ,0 
до 90,0 мм) , дл я второй 1 3  (от 1 ,5 до 1 20 мм) и для тре­
тьей - 1 2 .  

У прямоугол ьных опор первой сери и  (мелкой) сделаны пазы 
шириной 8 мм и сквозные отверстия диаметром 9 мм под к репеж 
М8 х 1 ,25, у опор остальных двух серий сделаны пазы шири­
ной 12  мм и отверстия диаметром 13  мм. 

У опор первой и второй сери й  Т-образный паз расположен 
вдол ь боковой (малой) сторон ы .  В опорах УСП-2 1 6  имеются 
три паза :  вдол ь малой и двух больших сторон, а в опорах 
УСП-2 1 7  два паза : по одному с малой стороны.  

Крепежные пазы п рямоугольных опор УСП-209, УСП-2 1 2  
и УСП-2 1 6  расположены параллельно основанию н а  малой 
стороне, а у опор УСП-2 1 7  на широкой стороне. Шаг этих пазов 
30 мм ( 1 -я серия) и 40 мм (2 и 3-я серии) .  У малых опор пазы 



расположены симметрично, а н а  опорах остальных двух серий 
УСП-2 1 2  и УСП-2 1 6  несимметрично.  

Кроме Т-образных пазов , дл я к реплени я  опор с другими 
элементами на широких сторонах имеются сквозные отверстия 
диаметром 9 мм и с резьбой М8 Х 1 ,25 на опорах 1 - й  сери и ,  
диаметром 1 3  м м  и с резьбой М 1 2  х 1 , 5 на опорах 2 - й  сери и ,  
а на крупных опорах тол ько отверстия диаметром 1 3  мм. 

Крепление опор первых двух серий к базовым пл итам про­
изводят одним пазовым болтом через сквозное отверстие диа­
метром 9 или 1 3  мм. Крупные опоры УСП-2 1 6  и УСП-2 1 7  
крепят одним или двумя болтами через продолговатое окно 
в тор цах опор . В болтовых отверстия х  и в окне сделаны выточки 
и подцековки дл я круглых гаек УСП-453. 

Крепежные опоры УСП-2 1 9  и УСП-220 наиболее простые 
и дешевые детали .  Взамен Т-образных пазов на всех сторонах 
крепежных опор сделаны сквозные отверстия диаметром 
1 3  мм, через которые можно пропустить одновременно до 6 бол­
тов для прикрепления к опоре разных деталей и узлов компо­
новки.  

Н а  тор цовых плоскостях размером 45 х 90 м м  крестооб­
разно расположены шпоночные пазы шириной 1 2  мм под три 
шпонки УСП-30 1 ...;- УСП-304 и два окна с подцековкой дл я 
креплени я  опоры к базовой пл ите двумя болтами . 

Нормальный р яд по высоте этих опор вместе с соответствую­
щими подкладками УСП-2 1 8  состоит из 9 размеров от 1 0  
ДО 8 0  ММ . 

У г л  о в ы е о п о р ы УСП-223 ...;-- УСП-226 применяются 
при  монтаже компоновок для установки и обработки издел и я  
под каким-либо углом к опорной базе . 

Угловых опор в комплекте три типа . По в нешнему виду 
угловые опоры раздел я ют на монол итные УСП-223 и облегчен­
ные УСП-225 и УСП-226, правые и левые. 

С помощью угловых опор можно создавать компоновку 
с разными углами наклона плоскостей к базовой поверхности 
от 2°30' до 87°30' через каждые 2 , 5°. 

У с т а н о в о ч н ы е о п о р ы УСП-275 ...;-- УСП-277 (3 типа 
и 1 6  типоразмеров) по форме и габар итным размерам напоми­
нают квадратные и прямоугольные опор ы .  В опорах УСП-275 
установочное отверстие расположено параллельно малой сто­
роне п рямоугольника основания опоры на расстоянии 1 5  или 
20 мм от края этой стороны. В опорах УСП-276 сквозное уста­
новочное отверстие расположено также п араллельно малым 
сторонам посредине .  В опорах УСП-277 установочное отверстие 
глухое и расположено в тор це одной из малых сторон парал­
лельно основанию. 

Габаритные размеры установочных опор для деталей пер­
вого типа 45 х 90 и 45 х 1 1 0 ,  60 Х 90 и 60 х 1 10 мм, для 
второго типа 60 Х 1 20 и 60 Х 1 80 мм , третьего типа 30 Х 45, 
45 Х 60, 45 Х 90, 60 х 60, 60 х 90 мм . Высота опор соот­
ветственно равна 20,30 40, 50 ,  60 и 90 мм. 

Д11аметры установочных отверсти й всех трех типов опор 
колеблются от 8 до 70 мм , всего 8 размеров. Все уста новочные 
отверсти я выполнены по 2-му классу точности в системе отвер ­
стия и 9-му классу чистоты. Допустимое отклонеllие оси отвер­
стия от параллел ьности сторонам опоры не более 0 ,0 1 мм 
на 1 00 мм длины.  

Для точной установки и крепления опор к базе н а  их  торцо­
вых плоскостя х крестообразно расположены шпоночные пазы 
шириной 8 или 12 мм, а также отверстия диаметром 9 или 1 3  мм 
с подцековкой или сквозной паз с выточкой под болт и круглую 
гайку. Кроме того, в опорах первого и третьего ти пов на боковых 
сторонах имеются Т-образные пазы шириной 8 или 1 2  мм для 
крепления других элементов компоновки.  

Угол ьники УСП-227 ...;-- УСП-238 ( 1 0  типов и 78 типораз­
меров) в отличие от базовых угол ьн иков предназначены главным 
образом для создания легких конструкций корпусов компо­
новок , особенно дл я кондукторных и других . приспособле­
н и й .  

Ребристые угол ьники УСП-233 можно использовать в каче­
стве упоров в компоновках, предназначенных для обработки 
с бол ьшими усили ями резания .  

В комплект УСП включен набор угольников УСП-227 
( 1 8  ти поразмеров) с различным углом наклона плоскости 
к основанию в пределах от 2°30' до 45° с интервалом 2°30 ' .  

Призмы УСП-240�-УСП-243. В наборе у нифици рованных 
деталей УСП имеются 5 типов и 42 типоразмера п ризм. Призмы 
применяются ДiJ Я уста новки , центри рова ния и закрепления 
деталей при обработке или контроле. Конструкци я и качество 
изготовления п ризм та ковы, что они оди наково пригодны для 
всех видов работ: грубых - обдирочных и точных - чисто­
вых операци й .  

П о д к л  а д  н ы е п р и з м ы  УСП-240. Подкладные 
п ризмы испол ьзуют, главным образом, для фиксации обра­
батываемых изделий .  Конструкти вно призмы выпол нены в виде 
пласти н с крестообразно расположенными на двух плоскостях 
шпоночными пазами ши ри ной 8 или 1 2  мм и отверстиями диамет­
ром 9 или 1 3  мм. 

Габаритные размеры подкладных призм согласованы с раз­
мерами опор н1,1х деталей, а именно: 30 Х 60, 45 Х 90 и 60 Х 
Х 90 м.м. Высота пласти н 1 0 ,  1 5  и 20 мм. 
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П р  и з м ы  о п о р  н ы е �/СП-24 1 и УСП-242 . В наборе 
элементов имеется 2 типа и 1 6  ти поразмеров. В призме УСП-24 1 
имеются шпоночные пазы шири ной 8 или 1 2  мм, крестообразно 
расположенные на опор ной плоскости , отверстие под болт, 
с помощью кот,орого приз:v�у крепят на базе, Т-образ ные пазы , 
гладкие и резьбовые отверстия для п рисоеди нения к другим 
элементам. 

Призма УСП-242 отличается от призмы УСП-24 1 шириной 
призматической поверхности , уменьшенной до 1 0- 1 5  млt, 
используется при фи ксации деталей в труднодоступ ных местах 
компоновки . 

Призма с хвостовиком (УСП-243) отличается от призмы 
УСП-24 1 и 242 опор ной поверх ностью, на котороi'r имеется 
хвостови к  дл я установки призмы в отверстие базового элемента .  

Призмы УСП-243 используют при монтаже различных опор­
ных и установочных узлов компоновки . Призма с направлением 
УСП-247 напоми нает по форме п одкладную п ризму, но взамен 
пазов на боковых сторонах ее еде.п аны выступы шири ной 12 мм, 
с помощью которых производят центри рова ние и уста новку 
призмы. Призму можно перемещать вдоль пазов. Накладки 
УСП-258+УСП-265 п рименяются дл я наращива ния рабочей 
п оверх ности круглых плит и базовых колец. Накладок всего 
2 типа и 56 типоразмеров. Конструктивно они напоми нают 
п рямоугол ьную опору с той разницей, что одна сторона накла­
док цилиндрической формы: 

Н а к л а д к и УСП-258. Одна сторона накладки выпуклая 
с радиусом кривизны от 1 35 до 405 мм. Накладки присоеди­
няют к внутренней цилиндрической поверх ности базовых колец 
с помощью шпонки УСП-30 1 и пазового болта УСП-420 с квад­
ратной головкой. Для п рохода болта в накладке имеется сквоз­
ное отверстие диаметром 1 3  мм и п одцековка диаметром 23 мм 
п од круглую гайку. Если требуется усилить этот узел п рисое­
динения ,  тогда пользуются Т-образным па:�ом шири ной 1 2  .чм 
в верхней части накладки . 

У с т а н о в о ч н ы е н а к л а д к и УСП-265. Одна 
сторона с вогнутой поверхностью для присоединения к наруж­
ной стороне колец, круглых плит и друг их  элементов с цилин­
дрической п оверхностью. Способ присоеди нения и х  та кой же, 
как и у накладок УСП-258. 

На плоской стороне накладок имеются крестообразно рас-_ 
положенные шпоночные пазы шир и ной 1 2  м.м с тремя резьбо­
выми отверстиями М5 Х 0,8.  На самых круп ных уста новочных 
накладках с размерами плоской стороны 60 Х 90 мм имеются 
оди н продол ьный и три поперечных шпоночных паза шири ной 
1 2  мм и, кроме того, в продол ьном пазе сдел а ны три отверстия 

ПС'д болты, в п оперечных пазах четыре резьбовых отверсти я 
М 1 2  Х 1 ,5 дл я шпилек и других крепежных деталей. 

Проставки УСП-260+УСП-274 предназначены главным 
образом, для монтажа круп ногаба ритных сборочносвароч­
ных приспособлений и других установок. Проставки могут 
быть также и спользованы и в кондукторных компоновках . 
Всего п роставок 5 типов и 28 типоразмеров, из  них прямо­
угольных проставок УСП-260 1 6  типоразмеров. Пря моуголь­
ные проставки имеют коробчатую форму с размерами тор 11ов 
45 Х 60 и 60 Х 90 л�м и дли ной первые от 1 20 до 420 мм, вто­
рые от 1 80 до 600 мм. Н а  торнах проставок малого сечения 
(45 Х 60 мм) крестообразно расположены шпоночные пазы 
шири ной 1 2  мм, 4 резьбовых отверстия М5 Х 0,8 и по одному 
крепежному отверсти ю диаметром 1 3  м.ч для шпонок и крепеж­
н•,!х деталей. Дл я присоединения элементов на других сторонах 
коробки сделаны отверсти я диаметром под крепеж 13 .мм. 
Толщи на стенок коробки 5--6 мм. 

Проставки крупногабаритные (сечение 60 Х. 90 мм, толщина 
боковых стенок 8 мм на  торцах 12 мм) усилены поперечными 
ребрами жесткости через каждые 1 80 мм. 

На торп.овых стенках сделан  п оперечный паз под дополни­
тельную шпонку и отверстия одно диаметром 13 м.ч и два резь­
бовых М5 Х 0 ,8 .  Сбалчивая несколько п роставок вместе, 
можно п олучить узел дли ной в нескол ько метров при доста­
точной п рочности и жесткости . 

Уг.п овые п роставки УСП-27 1 +УСП-274 (4 типа и 1 2  типо­
размеров) п рименяются главным образом дл я монтажа сборно­
сварочных присп особлений и различных устройств в качестве 
связующих звеньев. Х а рактерной особенностью п роставки 
я вляется централь ное установочное отверстие, вокруг кото­
рого размещены 3-6 плоских гра ней. 

Центральное сквозное отверстие выполнено по втор ому 
классу точности . Диаметр отверсти я для трехгранных п ро­
ставок УСП-271 и УСП-272 может быть выбран из р яда 1 8, 
26 и 35 мм" для квадратных УСП-274 - от 1 8  до 90 мм (7 раз­
меров) и дл я шестигранных УСП-273-45 и 58 м.м. По высоте 
все п роставки почти оди наковы : высота трехгранных и квад­
ратных 45 и 60, а шестигран ных 60 мм. 

На плоских гранях проставок крестообразно расположены 
шпоночные пазы шири ной 1 2  м.�t , на пересечении которых 
имеется сквозное резьбовое отверстие М 1 2  Х 1 ,5 для крепле­
ния уста навливаемых вали ков, колонок и т� п .  Кроме того, 
в п азах сдел а ны глухие р езьбовые отверстия М5 Х 0,8  для 
крепления шпонок, , с п омощью которых точно устанавливают 
и крепят сопр ягаемые элементы компоновки . 



Пла нки УСП-244+УСП-287 в составе корпусных деталей 
занимают первое место как по разнообразию конструкти вных 
форм и типоразмеров деталей , так и по ведущему значению 
этих деталей в созда нии различ ных компоновок. На ращива ние 
рабочих поверхностей базовых плит, угол ь ни ков и колец про­
изводят с помощью удл и ненных планок УСП-250. Удлиненные 
планки крайне необходимы дл я монтажа круп ногаба ритных 
компоновок и базовых рам. Дл я малогабаритных компоновок 
эти планки впол не заменяют пл иты. 

Особенно удобны широкие планки УСП-25 1 ,  на которых 
можно собирать приспособления дл я среднегабаритных изделий 
дл и ной 1 50-400 мм . 

У д .п и н е н н а я п л а н к а УСП-250 представляет 
собой призматический брусок п рямоугол ьного сечения .  
Эти планки изготовляют 29 размеров поперечным сече­
нием 30 Х 20, 45 Х 30 и 60 ';/ 30 мм. Дл я каждого сечения 
имеется сво1! нормал�.ный ряд размеров дли н ы :  пла нки ма.1ого 
сечени я 1 35,  1 65, 1 95, 225, 255 и 285 мм, среднего сечени я 1 20,  
1 50 ,  1 80 ,  2 1 0 ,  240, 300, 360, 420, 480,  540 и 600 мм, крупного 
сечения от 90 до 600 мм, всего 12 размеров. 

Вдоль верхней плоскости пла нки расположен Т-образный 
паз шири ной 12 мм ; перпенди кул я р но Т-образному пазу на неко­
тором расстоянии от торцов - поперечные пазы : на пла нках 
малого сечени я на расстоянии 22,5 мм , на планках среднего 
и крупного - 30 мм . На основа нии расположены поперечные 
шпоночные пазы шири ной 12 .мм .  Кроме того, на этой плоскости 
имеется продол ьный шпоночный паз.  В местах пересечений 
пазов расположены сквозные отверсти я :  в середине пла нки 
отверстие диаметром 13 .мм , а по краям два окна под крепеж­
ные болты . В шпоночных пазах сделаны резьбовые отвер­
сти я М5 х 0,8 .  

Широкие планки УСП-25 1 по  форме напоми нают удл и нен­
ные планки, но различаются расположением шпоночных пазов 
и размерами : ширина 90 мм, nысота 30 мм и дли на от 1 80 
ДО 420 ММ. 

П л  а н к и и о п о р  н ы е д е т  а л  и .  Планки можно 
собирать совместно с различными опорами - квадратными 
УСП-205 и 206, прямоугол ьными УСП-209-;-УСП-2 1 7, к репеж­
ными УСП-2 1 9  и УСП-220 и др . Вместе с этими деталями на базе 
планок монтируют разнообразные блоки . 

В р яде случаев пла н ки могут заменять отдел ьные детали 
или блоки из  них .  

Целесообразно использовать угловые планки УСП-245 и 
УСП-246 в допол нение или взамен угловых опор , опор ных 
призм и др.  С помощью этих планок можно собирать, напри-
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мер, п ризмы дл я очень мелких и круп ных цилиндрических 
изделий .  

Пла нки угловые правые и левые УСП-245 и УСП-246 (по  два 
размера каждого типа) .  Складывая вместе и раздвигая пра­
вые и левые планки , можно получить р яд 90-градусных 
призм под уста новку круглых обрабатываемых изделий .  

Габаритные размеры плоскости основа ния у гловых планок 
соответствуют размерам прямоугол ьной опоры 45 Х 60 мм, 
на рабочей плоскости пла нки крестообразно расположены 
шпоночные пазы шири ной 12 мм , в пересечении которых сде­
ланы сквозные отверстия диаметром 1 3  мм с подцековкой под 
к репежный болт и круглую гайку. В пазах нарезаны глухие 
резьбовые отверсти я М5 Х 0,8 дл я креплени я шпонок. 

На рабочей стороне планки имеется два скоса под углом 45° 
к основа нию, выпол ненных точно по ролику диаметром 1 0  мм . 
Под вершиной скосов расположено сквозное резьбовое 
отверстие М 1 2  >< 1 , 5 для присоеди нения к пла нке крепежно­
п рижимных деталей и других элементов компоновки. 

П л а н к и  и у с т а н о в о ч н ы е  д е т а л и . Бол ь­
ша я часть деталей из подгруппы разных пла нок предназначена 
дл я выпол нения функций направляющих и уста новоч ных эле­
ментов. В практике монтажа УСП невозможно обойтись без 
сочленени й соответствующи х планок с деталями уста новочной 
группы.  Нельзя,  например , собрать кондуктор ное приспособле­
ние без испол ьзования  ка к кондукторной втул ки, так и какой­
либо установочной планки (УСП-280-;-УСП-287) . При монтаже 
кондуктор ного узла обычно пол ьзуются направляющей опо­
рой УСП-268 дл я уста новки и закрепления установочной планки 
с кондуктор ной втул кой. 

В некоторых случаях функции направляющих опор выпол­
няют направляющие планки (УСП-253) . 

Остальные детали этой подгруппы ши роко п рименяются 
в составе разнообразных компоновок, например планки с высту­
пом УСП-278, испол ьзуются в уста новочных и направляющих 
узлах ,  соединител ьные планки УСП-279 в сборочных и других 
компоновках и т .  д.  

Планки направляющие УСП-253 (8 ти поразмеров) могут 
быть изготовлены шири ной 35 и 50 мм и дли ной 1 20,  1 80 ,  240 
и 300 мм . Характер ной особенностью конструкции планок 
является скос под 60° вдоль одной из боковых сторон, предна­
значенной главным образом дл я направления подвижных узлов 
КОМПОНОВК И ,  СКОЛ ЬЗЯЩИХ ВДОЛ Ь пла нки . 

Дл я точ ной уста новки и креплени я на какой-либо базе 
планки снабжены шпоночными пазами ши ри ной 1 2  мм и отвер­
стиями под крепежные болты М 1 2  Х 1 , 5. Продольный шпо-
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ночный паз проходит по нижней плоскости планки параллельно 
боковому скосу на расстоянии 22,89 м .м  от контрол ь ного вали ка 
диаметром 1 0  мм. Два поперечных паза расположены в 30 мм 
от торцовых сторон п.1анки .  В местах пересечений пазов 
имеются сквозные отверсти я диаметром 13 мм с подцековкой 
диаметром 23 мм под круглые гайки УСП-453 . Такие же отвер­
стия расположены по оси продол ьного паза через каждые 
60 мм. У краев пла нки ши ри ной 50 мм в продол ь ном и попереч­
ных пазах сделаны гл ухие резьбовые отверсти я М5 Х 0,8 по 
два с каждого торца дл я креплени я шпонок УСП-30 1 .  
У пла нок шири ной 35 мАt имеются тол ько по одном у отверсти ю 
на торцовых краях  детал и .  

Пла нки с выстvпом УСП-278 ( 1 2  ти поразмеров) отлича­
ются одна от друrой как габаритными р азмерами опорной 
плоскости , так и диаметрами уста новоч ного отверсти я .  Ось 
уста новочного отверсти я строго перпенди кул я р на к плоско­
сти основа ния и проходит через утолщен ную часть (головку) 
планки , что я вляется характер ной особенностью конструкции 
и преимуществом деталей да н ного ти па.  При наличии п рочного 
и жесткого основания планки служат весьма точным направле­
нием дл я уста новки палыLеВ, валиков, кuлонок и других 
элементов компоновки. 

Все пла нки дел ятся на четыре типоразмера с диаметрами 
установочного отверсти я 18, 26, 35 и 43 мм . Габаритные раз­
меры плоскости основа ни я во3растают с увеличением диаметра 
отверсти я .  Шири на пл анок первых двух ти поразмеров 45, 
а остал ьных 60 мм. Дл ина плоскости основа ния в каждой 
части разная : дл я планок с отверстием 1 8  мм - 90, 1 20 и 1 50 мм , 
дл я пла нок с отверстием 26 MAt - 1 00,  1 30 и 1 60 мм, д;1 я пла нок 
с отверстием 35 мм - 1 1 0,  1 40 и 1 70 мм и дл я пла нок с отвер­
стием 45 мм - 1 20,  1 50 и 1 80 мм. 

Дл я уста новки и креплени я пла нок на базовых и других 
элементах компоновки можно использовать шпоночные пазы 
шир и ной 12 мм на верх ней и нижней плоскостях .  В середи не 
плоскости основа ния имеется продол ьный паз;  перпенди ку­
л я р но расположен попере:rный паз. На  верх ней плоскости рас­
положены два поперечных и оди н продол ьный пазы та к ,  что 
оси их занимают такое же положение относител ьно центра 
отверсти я как и нижние пазы. В п родол ьном пазе сделано окно 
с подцековкой для крепежных бо.тгов и круглых гаек . Дл я 
шnонок УСП-30 1 в пазах нарезаны сквозные и гл ухие резьбовые 
отверсти я МБ Х 0,8.  

Дл я к репления уста навливаемой в отверсти и планки с боков 
выступа сделано одно (два) сквозное резьбовое отверстие М 1 2  Х 
х 1 ,5 и одно отверстие Мб Х 1 (в планках с отверстием 1 8  мм 

отверстие М6 Х 1 отсутствует) . Закрепл я ют планку уста новоч­
ными ви нтами УСП-438 и ви нтами с внутренним шести гран­
ни ком УСП-433 и др .  

Смонтирова нный таким образом уста новочный узел обеспе­
чивает требуемую точность и достаточную жесткость в работе 
компоновки . 

Соеди нител ьные планки УСП-279 изготовлены 5 типо­
размеров : 25 Х 70, 30 Х 90, 40 Х 1 1 5, 50 Х 1 45 и 60 Х 1 65 мм; 
высота пла нок соответственно 45, 60 и 90 мм. На рабо­
чей поверхности пла нок имеются уста новочные отверсти я ,  
а н а  боковых сторонах шпоноч ные пазы с резьбовыми отвер­
стия ми под крепежные ви нты шпонки . В пересечении пазов 
сдел а ны сквозные отверстия диаметром 1 3  мм или окна с под­
цековкой под болты и круглые га йки .  

У круп ных пла нок, кроме того, имеются сквознп1е отвер­
сти я диаметром 1 3  и 1 8  мм и резьбовое отверстие дл я допол­
нител ь ного креплени я спариваемых элементов или крепления 
пла нок к базовым или опор ным узлам уста новки . 

У с т  а н о в о ч н ы е п л а н к и УСП-280 -7- УСП-287 со­
ставля ют около 70 % от общего количества всех ти поразмеров 
деталей подгруппы планок. Основное назначение установоч ных 
пла нок - точная уста новка кондуктор ной втул ки,  пал ьца , 
диска и т. д. относител ьно обрабатываемого издел и я .  Кроме 
того, через уста новочное отверстие планки можно направлять 
фи кси рующий штырь,  валик  и колонку (УСП-365) . 

Уста новоч ные пла нки входят непременным элементом 
в состав разнообразных компоновок дл я сверлильных, расточ­
ных и других кондукторных работ, а также в состав контрол ь­
ных и сборочно-сва рочных приспособлени й .  

Характерной особенностью конструкции уста новочных пла­
нок я вляется наличие уста новочного отверсти я ,  расположен­
ного на п родол ь но й  оси детали . Исключение соста вл яют пла нки 
УСП-280 и УСП-281 , у которых это отверстие смещено в ту 
или и ную сторону от продол ьной оси симметрии.  Отверстие 
предназначено дл я уста новки и фиксации обрабатываемого 
издели я  с помощью пальца. 

В зависимости от расположения уста новоч ного отверсти я 
планки дел ятся на односторонние и двусторонние. У од1юсто­
ронних пла нок отверстие расположено у самого торца ,  чтобы 
можно было ближе уста новить кондукторную втул ку или дру­
гой какой-либо элемент над местом обработки . Односторонние 
планки имеют консол ьный вылет и потому недостаточно ус1 ой­
чивы при боковых усили я х  реза ни я .  У двусторонних планок 
отверстие распоJiожено точно в центре планки та к ,  что планку 
можно уста навливать и крепить на двух опорах . 
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О д  н о с т  о р о н н и е п л а н к и УСП-282 и УСП-283 . 
Пла нки УСП-282 (30 ти поразмеров) различают по ши рине, 

дл ине и диаметру уста новоч ного отверстия .  �'ста новочное 
отверстие может быть следующих диаметров:  6, 8, 1 2 ,  1 8, 
26 и 35 мм . Ши ри на планок соответствует широким пазам 
направляющих опор УСП-268, с которыми и х  сочле­
няют и уста навливают в кондукторных . узлах , поэтому 
размеры планок по ши рине могут быть 22,5,  30, 45 и 60 мм. 
Длину пла нок можно изменять от 52,5 до 240 мм; всего 22 раз­
мера .  

Часть пла нок этого типа выпол нена без шпо1юч ных пазов; 
эти планки уста навливаются с помощью направл я ющи х опор 
УСП-268 и удерживаются силой трения затяжки . Дл я пере­
мещени я в направляющей опоре в пла нке имеется удлюrен­
ное окно п од болты . 

Нё  плоскости основания  второй части планок УСП-282 
крестообразно расположены шпоночные пазы 1 2  м.м с глvхими 
резьбовыми отверстинми под ви нты М5 Х 0,8 дл я креп
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трех шпонок УСП-30 1 .  Оди н из  этих пазов - продольный,  
ось его проходит точ но посреди не пла нки через центр уста но­
вочного отверсти я .  Это позвол яет уста навл ивать пла нкv на ка­
ком-либо элементе с таким же п родол ьным шпоночным пазом, 
вдол ь которого ее можно передви гать на двух шпонках как 
на направл я ющей опоре. При посадке двух шпонок в поперечный 
паз пла нку можно уста навливать в блок опорных и других 
элементов .  

Дл я размещения крепежного болта и КР ''Глой гайки в сере­
дине пла нки сдела но окно с подцековкой диаметром 23 мм 

Крепление кондуктор ных втулок в уста новоч ном отверстии 
планок производят двумя способами : быстросмен ную втул ку 
УСП-32 1 закрепл я ют и снимают, как в обычных кондукторах,  
с помощью ступенчатого винта УСП-437; втул ку постоянную 
УСП-320 крепят двумя уста новоч ными ви нтами УСП-438. 
Под уста новочные ви нты на пла нке на реза ны три резьбовых 
отверстия М4 Х 0,7, Мб х 1 или М8 Х 1 ,25.  

П л а н к и УСП-283 (29 ти поразмеров) изготовлены с уста­
новоч ными отверстиями диаметром 1 8, 26, 35, 45,  58, 70 и 90 мм 
и дли ной от 90 до 270 мм; всего 25 размеров.  В планках сделано 
одно или два крепежных отверсти я с подцековкой под круглые 
гайки М 1 2  х 1 ,5 .  Толщи на планок от 20  до 30 мм. 

Двусторонние уста новочные планки УСП-284 и УСП-285 
отличаются от пла нок УСП-283 тол ько расположением шпоноч­
ных пазов. 

Пла нки УСП-284 изготовл я ют 27 тироразмеров с уста новоч­
ными отверсти ями диаметрами от 1 8  до 90 мм. 

Ширина пла нки в ее опорной части 45 или 60 мм, а в рас­
ширенной 75, 90, 1 00 или 1 20 .мм. Дли на пла нок от 60 до 600 мм; 
всего 9 размеров;  высота 20 и 30 мм . 

Шпоночные пазы шири ной 1 2  мм расположены на нижней 
плоскости пла нки : оди н продол ьный точ но посереди не и два 
поперечных по краям на равных расстояниях от центра уста­
новочного отверсти я .  В шпоночных пазах сделаны резьбовые 
отверсти я М5 х 0 ,8  дл я крепления шпонок и в местах пересе­
чения пазов сквозные отверсти я или окна с подцековкой под 
крепежные болты и круглые гайки . 

Исключение представл яет сама я маленька я пла нка этого 
типа ( 1 8  Х 45 :-< 60 мм) , у которой шпоночные пазы располо­
жены крестообразно посреди не основа ния ,  а крепежные отвер­
сти я диаметром 8 ,5  мм в продол ьном пазе. Эти планки пред­
назначаются дл я комплекта малой серии элементов.  

Двусторонние пла нки УСП-285 1 подобны пла нкам УСП-284, 
но допол нены шпоночными пазами 1 2  мм, расположен ными 
на верх ней плоскости . Пла нки испол ьзуются в круп ногабарит­
ных компоновках дл я тя желых работ. 

Заслуживают особого внима ния  уста новочные планки типа 
УСП-287, п редназначенные дл я мел когабаритных кондукто­
ров. 

Пла н ки УСП-287 - односторонние:  ось установоч ного от­
версти я распол ожена параллельно короткой боковой стороне, 
поэтому соеди нение планок с направляющими опорами 
(УСП-268) и крепление п роизводят в верти кал ьной плоскости , 
а не в горизонтальной,  как обычно. Вследствие этого расстояние 
между центрами установочных отверстий спаренных планок 
значительно сокращается . 

Уста новочные отверсти я диаметром 6, 8 и 1 2  мм предназна­
чены дл я посадки самых мел ких кондукторных втулок типа  
УСП-320 и УСП-32 1 с внутренним диаметром от  1 до  8 мм. 
Для сверления отверсти й диаметром менее 1 мм изготовл я ют 
специал ьные втул ки .  

Ширина (высота ) пла нок соответствует пазам направляю­
щи х опор : 22,5 и 30 .мм. Пла нку вставл яют в паз и крепят 
в направл я ющей опоре крепежным болтом М8 Х 1 ,25 или 
М 1 2  х 1 ,5 ,  пропущен ным через окно в планке. 

Дли ны планок можно менять от 80 до 1 60 мм; всего 1 1  
размеров.  Пла нки УСП-287 обладают повышенной п рочностью 
на изгиб и устойчивостью п ротив вибраци й,  поэтому и х  можно 
монти ровать консол ьно с относительно большим вылетом оси 
отверсти я от опоры,  вследствие чего можно уста навли­
вать отверстие пла нки над труднодоступным местом обра­
ботки . 
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Установочные детали (фиг. 12) применяются :  шпонки 
УСП-301+УСП-304 для точной установки корпусных деталей 
и узлов на базовой плоскости и сочленения деталей ; пальцы 
УСП-305+УСП-309, диски УСП-3 10 и УСП-3 1 1  и штыри 
УСП-312 - для правил ьной фиксации обрабатываемых дета­
лей в точном соответствии с требуемым расположением в ком­
поновке; кондукторные втулки УСП-320 и УСП-32 1 для направ­
ления режущего и нструмента. 

Фнг. 12. Устаноrючныс детал н:  
1 - шпонки; 2 - пальцы: 3 - диrки установочные; 4 - втул1<И постоянные; 

5 - uтулк и  быстросмен ные; б - центры; 7 - nали1<и; В - 1<олон к и .  

П рямые шпонки УСП-301 шири ной 8 или 12 мм п редна­
значены для соеди нения элементов малой и средней серии .  

Для размещения крепежного ви нта УСП-436 в шпонке сде­
л а но сквозное отверстие диаметром 4 или Б,Б мм с подцековкой 
под цилиндрическую головку винта . Центр отверстия смещен 
от оси симметрии шпонки и находится на расстоянии 4 или 
5,5 мм от торцовой стороны независимо от дли н ы  детали .  
Эксцентричное расположение крепежного отверстия позвол яет 
крепить шпонку на элементе в наиболее удобном положении . 

Шпонки могут быть разной высоты и длины,  например, 
шпонка шириной 8 мм и высотой l Б  мм изготовлена дли ной 7,Б 
и 1 5  мм, а шпонка шири ной 12  м м  - дли ной 1 3  и 2U мм. 

Переходные шпонки УСП-302 и УСП-303 имеют два поса­
доч ные размера :  с одной стороны 8, а с другой - 12 или 1 6  мм. 
Переходные шпонки предназначены для соединения элементов 
компоновки , имеющих пазы разных размеров. 

Высота шпонки Б мм , а каждой ступени 2,5 мм. Отверстие 
под крепежный винт такое же, как и у прямых шпонок УСП-301 .  

В ысота шпонки 1 2/ 1 6  складывается из размеров ее ступеней 
3 и Б мм. Диаметр отверстия под крепежный в и нт увеличено 
до 6 мм с подцековкой 9 мм. Центр отверстия расположен 
на расстоя нии 6,5 мм от торца. Длина шпонок 1 3  и 20 мм. 

Т-образную шпонку УСП-304 уста навливают в болтовых 
пазах элементов трех серий :  8, 12 и 16 мм. Размер опор ной 
полки соответственно ра вен 12 ,  1 8  и 24 мм. В центре шпонки 
имеется сквозное резьбовое отверстие МБ х 0,8, М8 х 1 ,25 
или М 1 2  х 1 ,Б под уста новочный в и нт УСП-438, с помощью 
которого шпонку крепят «В распор» между дном и верхними 
пол ками Т-образного паза . Высота шпонок изменяется от 1 1  
до 20 мм, а дли на от 7,Б до 45 мм. 

Установочные пальцы УСП-305+УСП-309 применяются 
главным образом для точной фиксации положения обраба­
тываемого изделия в компоновке. Конструктивно установоч­
ные пальцы подобны пальцам ,  изготовJ1 яемым по заводским 
нормалям.  

Для установки в соответствующее отверстие уста новоч ных 
опор УСП-275, УСП-277, планок с выступом УСП-278, уста­
новочных планок УСП-280 и УСП-287 и других в пальцах диа­
метром от ! до 100 мм имеются хвостовики диаметром 8,  12 ,  
18  и 26 мм. 

В случае фикси рова ния обрабатываемого изделия на двух 
пал ьцах на одном·из них должны быть сделаны срезы дл я облег­
чения посадки и выема изделия из приспособления .  

Установочные диски УСП-310 и УСП-31 1 используют в ком­
поновках для обработки изделий с посадочными отверстиями 
диаметром свыше БО мм. На опорной плоскости диска кресто­
образно расположены шпоночные пазы шириной 12 мм с че­
ты рьмя сквозными резьбовыми отверстиями МБ Х 0,8. Точная 
установка диска в узле осуществляется шпонками, а крепление 
болтом через центральное отверстие диаметром 18 или сквоз­
ные отверсти я диаметром 1 3  мм. 

Фиксирующие штыри УСП-312 применяют для фиксации 
обрабатываемых изделий,  делительных и передвижных 
устройств в самом приспособлении . Цили ндри ческа я часть 
штыря диаметром от 3 до 26 мм зака нчи вается резьбовым кон­
цом Мб Х 1 ,  М8 Х 1 ,25 или М 1 2  Х 1 ,Б для навинчивания 
рук_оятки (УСП-510 и УСП-Бl 1 ) .  



Переходные втулки УСП-3 1 5  применяются как п роме­
жуточные элементы при установке детали с коническим 
хвостовиком (центр, оправка и т.  п . )  в цилиндрическое отвер­
стие установочной опоры, планки и др. Наружный диаметр 
втулок 1 8, 26 и 35 мл..� .  Соответствен но этому подбирают внут­
ренний конус Морзе J\Jo 1 ,  2 и 3 .  

Кондукторные втулки постоян ные УСП-320 и быстро­
сменные УСП-32 1 по конструк11ии и назначению подобны 
деталям,  изготовляемым по заводским нормалям.  

Ось УСП-330 применяется ,  главным образом, в качестве 
соединительного звена в различных шарнирных узлах .  Диаметр 
цилиндрической части оси 8, 12 и 1 6  мм; на торце оси 
имеется упорный буртик диаметром соответственно 12 ,  1 6  
и 2 0  мм, а на другом конце - кольцевая выточка для запор­
ного кольца (УСП-547). 

Дли на рабочей части оси колеблется от 25 до 58,5 м.� 
(всего 9 типоразмеров). 

Установочные I<ольца УСП-340 используют для набора 
цилиндрических блоков, мерных подкладок, упоров, ограни­
чителей и т. п . ;  всего в комплекте имеется 70 типораз­
меров. 

Кольца изготовляют следующих размеров: с внутренним 
диаметром 8,3; 12,2; 18,3;  26,3; 35,5; 45,5 и .58,5 мм и наружным 
диаметром соответственно от 14 до 70 мм и высото1'1 от 0,5 
до 60 м:и. Кольца можно нанизывать на резьбовые шпильки 
УСП-4 10 ,  пазовые болты УСП-420, валики УСП-360, колонки 
УСП-365 и другие цилиндрические элементы . 

Валики УСП-360 применяются в компоновках в качестве 
уста новоч ных и поверочных элементов, а также широко исполь­
зуются в виде колонок в сборочно-сварочных,  контрольных 
и других приспособлениях ,  дл я устройства ходовых часте1"1 
компоновки, при монт::�же направляющих и фи ксирующих 
узлов и т. д.  

На одном конце валика диаметром 12  мм нарезана внеш­
няя  резьба М 1 2  х 1 ,5 для соеди нения его с другимп дет<lлями 
компоновки, на другом расточено отверстие диаметром 6,5 мм 
и глухое резьбовое отверстие Мб Х 1 дл я ввинчивания упора, 
нажимного винта УСП-434 или уста новочного ви нта УСП-438 
и т. п .  

В валиках диаметром 1 8 ,  26 и 35 мм с обоих концов сделаны 
1щлиндрические отверстия и соосно с ними глухие резьбовые 
отверсти я .  У валика диаметром 1 8  мм имеются отверстия 12 мм 
и МВ х 1 ,25; у ваJ1иков 26 и 35 мм соответственно 1 8  и 26 мм 
и еди ный раЗмер резьбовых отверстий М 1 2  Х 1 ,5 .  

Валики имеют большой диапазон размеров длины :  наимень-

ший 60, 60, 80 и 1 50 м.м, наибольший соответственно 300, 
500, 700 и 800 л�м ; всего 35 типоразмеров. 

На валики мож но навинчивать рукоятки УСП-51 1 ,  1:оеди­
нять их между собой с поvющью ви нтов и резьбовых 
шпилек УСП-4 10  и таким образом можно смонтировать 
ступенчатый валик любой дли ны ,  что бывает необходимо 
дл я созда ния всевозможных устройств и т. п. Для этой же 
цели широко применяются колоrши УСП-365, предста вл я ющие 
собой полую цилиндрическую трубу наружным диаметром 45 
или 58 мм и внутренним диаметром соответственно 35 и 45 MAt. 
Дли на колонок может быть от 500 до 1500 м �1 ;  в комплект 
колонок включены 1 0  типоразмеров. 

Крепежно-прижимные детали - прихваты, шпильки, болты, 
ви нты , нн�йбы, гай ки и др. (фиг. 13 !  -- имеют такое же назна-

1 5 J 1 

Фиг. 1 3 .  Креnежно-nриж11�1ные детали: 
J - прихваты разные; 2 - шпильки резьбовые; 3 - болты пазовые; 4 - болты шар· 
нирные; 5 - болты Т-образные; 6 - винты нажимные; 7 - винты устаf!овочные 

и др.; 8 - гайки; 9 - шайбы. 

чение как и в обычных станочных приспособлениях. По гео­
метрическим размерам большинство деталей этой группы соот­
ветствует ГОСТам.  В отличие от обычных,  прихваты УСП 
выпол няют ряд дополнительных фунКilИЙ :  подкладок, упоров 
и т. п .  

Крепежные детали этой группы являются главной связью 
всей сис1 емы УСП, основным звеном при сборке компоновок. 
С помощью крепежных деталей можно многократно соеди нять 
воедино отдел ьные элементы п риспособ!!ени н .  

Система УСП основана на резьбовом соеди нении ; с помощью 
резьбовых крепежных деталей отдельные элементы соединяют 
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оди н  с другими, создавая узлы, блоки и затем компоновку 
в целом. 

Таким образом, вследствие высокого качества всех входя­
щих в компоновку элементов, 13 том числе и крепежно-при жим­
ных деталей, приспособление УСП вместе с обрабатываемым 
изделием представляет собой еди ный монолитный блок .  
В этом и заключается основное назначение деталей да н ной 
группы. 

Прихваты УСП-400+УСП-405. Х арактерной особенностью 
этих деталей является высокая поверхностная  твердость, 
точность и чистота обработки рабочих поверх ностей .  

Прихваты плоские, удли ненные, изогнутые и вил ьчатые 
снабжены сквозными резьбовыми отверсти я ми для крепления 
опоры и окном дл я пропуска крепежного болта . Размеры отвер­
стий согласованы с габа ритными размерами прихватов дл я 
малой, средней и круп ной серий ::Jлементов : М8 Х 1 , 25, М 1 2  Х 
х 1 ,5 и М 1 6  >< 2 .  

Удли ненный п рихват УСП-40 1 п рименяют в компонов­
ках дл я зажима круп ногаба ритных изделий .  Суженную 
часть (носик) прихвата используют при  зажиме круп ных 
л итых корпусных заготовок . В отверстие заготовки вставляют 
суженную часть прихвата и крепят как обыч ный прихват. 
Во избежание смятия в момент зажима обрабатываемых изде­
лий  из легких и мягких металлов к пюси ку» удл и ненного 
прихвата при крепля ют ви нтом М5 х 0 ,8  накладку из  кожи , 
пласти ка и т. п .  

Изигнуты й прихва г ;/СП-402 применяют в приспособле­
ниях дл я фрезерных и других работ с малогабаритным 
режущими нструментом (фреза , шлифовал ь ный камень  и т. п. ) .  
П р и  и зогнутой форме прихвата можно крепежную гайку 
УСП-45 1 разместить заподлицо с головкой детал и ,  тем са­
мым обеспечить свободное перемещение оправки с режущим 
и нструментом. 

Вильс�аты й п рихват УСП-41)3 испол ьзуют дл я одновремен­
ного прижима нескол ьких обрабаты ваемых изделий .  

Для удобства съема обрабатываемых издел и й  с п риспо­
соблений часто по.r1 ьзуются откидными прихватами (шарнир­
ными) УСП-405. 

На концах шарнирного прих вата имеются проуши ны 
с отверстиями под ось УСП-330. Расстояние между центрами 
_:;,тих отверсти й кратно межосевому размеру Т-образных пазов 
базовых плит. В центре прихвата расположено окно дл я 
уста новки шарнирной качал ки УСП-503. 

Равносторошrнй при хват УСП-404 предназнаt1ен для 
одновременного зажима двух обрабатываемых изделий .  

В центре прихвата имеется сквозное отверстие для п рохода 
крепежного болта , а по краям п рижимные губки закругленной 
формы . 

Прижимные дета.Тiи взаимосвязаны между собой и по мере 
надобности моr ут быть и спол ьзоRаны в смешан ных компонов­
ках , монтир уемых из элементов разных серий .  

Б о л т ы  УСП-420+УСП-423 в системе УСП применя­
ются тол ько трех размеров М8 Х 1 ,25, М 1 2  Х 1 ,5 и Ml 6 :< 2 
по числу сери й  элементов в комплекте. 

Нормал ьный ряд  дли н  пазовых болтов УСП-4201 1 2  Х В Х L 
включает 27 размеров дли н ы  от 1 5  до 300 мм включител ьно -
56 типоразмеров; болтов М8 Х 1 ,25 - 23 размера , болтов 
М 1 6  Х 2 - 20 размеров дли ны .  Если дл я какой-либо компо-
1ювки требуются болты бол ьшой длины,  тогда болт на ра­
щи ваюг шпил ьками , соеди н я я  их  гайками удл иненными 
УСП-452 дл я в не1 1ших тя г или круглыми УСП-453 дл я внут­
ренних соеди нени й .  

Головка пазовых болтов п рямоугол ьной формы размерами 
12 Х 20, 1 9  Х 28 и 23 Х 40 мм ; ось стержня распол ожена 
эксцентрично относительно сторон этого прямоугольника 
на р асстоя нии 6 ,  10  и 1 5  мм от узкой стороны. Короткий конеrL 
головки испол ьзуют при установке болтов парами , при этом 
получается ми нимал ьное ра сстояние между и х  осями . Удли­
ненный конец головки используют при  креплении э.пементов 
в местах перекрещива ния  Т-образных пазов. Болты М 1 2  Х 1 ,5 
могут быть с квадратной головкой 1 9  Х 20 мм дл я уста новки 
их  в базовых I<ольцах УСП- 1 90 .  

Г - о б  р а з н ы е б о л т ы  УСП-421  и УСП-422 (23 ти по­
размера) удобны тем, что при допол нител ьном зажиме обра­
батываемого издели я  ими можно пол ьзоваться без п рих ва­
тов. При монтаже п рижимного узла такой болт вставл я ют 
в уста новочное о гверстие диаметром 1 8  мм какого-либо эле­
мента . 

Шарнир ные болты УСП-423 п рименяются п ри мон­
таже шар ни р ных узлов, прихватов и т. п .  В головке болта 
имеется сквозное отверстие диаметром 8,2 и 1 2,2  мм под ось 
или стержень какого-Jшбо элемента шарнирного узла .  Болты 
выпускают дли ной от 30 до 300 мм; всего 32 типоразмера для 
трех серий элементов комплекта . 

Ви нты УСП-430+УСП-438 применяются во всех резьбо­
вых соеди нени я х  системы УСП .  Размеры винтов : М3,5 Х 0,6 ;  
М4 х 0,7 ;  М5 х 0,8 ;  Мб х 1 ;  М8 х 1 ,25; MlO х 1 ,5 ;  
М 1 2  х 1 , 5 и М 1 6  х 2. 

Форма ви нтов выдержа на в основном 1 10 ГОСТам ,  но каче­
ство изготовления и х  значительно выше. 

-------- ------



Винты с шаровой головкой предназначены для устройства 
упоров и зажимов на необработан ной поверхности изделия .  

Нажимные ви нты применяются при зажиме детали. Голо­
вку ви нта делают более круп ной диаметром 20, 30 и 40 мм 
с сетчатой на каткой по ГОСТам 260 1 6  и 260 1 7. Винты с в нут­
ренним шести гра н ником УСП-433 предназначаются дл я креп­
ления элементов и зажима обрабатываемых изделий ;  для удоб­
ства зажима вручную головка ви нтов с набжена прямой 
на каткой. Винты УСП-436 11 УСП-437 применяются для 

' б 

Фиг. 14. Разные детали: 
/ - планки соединительные; 2 - планки откидные; 3 - планки с резьбоА; 4 - ка­
чалки; 5 - ушки; б - вилки; 7 - штыри: ll - колпачки; 9 - пружины; 10 - ша Абы 

и др. 

крепления шпонок, кондукторных втулок и других целей.  
Уста новочные ви нты УСП-438 п редназначены для устройства 
регулируемых упоров, крепления «В распор:> Т-образных 
шпонок и т. д.  

Гайки УСП-450--;-УСП-455 (6 типов и 22 типоразмера) 
весьма различны как по форме, так и по своему назна­
чению. Торцы гаек обработа ны по 7-му классу чистоты и строго 
перпендикулярны к оси резьбы, что обеспечивает плотное 
прилега ние тор1tа к опорной поверх ности и надежную затяжку 
болтового соеди нения �лементов. 

Такого же качества должны быть и шайбы УСП-440+ 
УСП-443. 

Детали разные (фиг. 1 4). Соединительные планки УСП-500 
предназначены для поста новки упорных,  нажимных УСП-434 
и УСП-435, уста новочнь:х УСП-438 и других винтов 

размерами М8 Х 1 ,25; М 1 2  х 1 ,5 и М 1 6  Х 2. Конструктивно 
они п редставляют собой удли ненную планку с суженными 
и закругленными концами, на которых размещены два сквоз­
ных отверсrю1 : на одном конце резьбовое, а на другом - глад­
кое. Вдоль планки сделана прорезь под крепежные болты. 
Соединительных планок в комплекте 1 6  типоразмеров. 

Откидные планки УСП-501 по форме напоминают откид­
ную шайбу. Один конец п:1анки через сквозное отверстие 
крепят к опоре ступенчатым ви нтом УСП-437, а дру­
гой - с п рорезью накидывают на болт с гайкой. В центре 
планки сделано . резьбовое отверстие размером М8 Х 1 ,25; 
М 1 2  Х 1 ,5 или М 1 6  Х 2 дл я зажимного ви нта. Всего пла нок 
10 типоразмеров для трех серий элементов. 

Пла н 1ш с резьбой УСП-502 служат для установки резь­
бовых шпилек М 1 6  х 2 в любом месте базовой плиты. 
Сама планка крепится на базе двумя болтами М12 х 1 ,5, для 
прохода которых имеется два сквознь1х отверстия диаметром 
1 3  м.11 с подцековкой под посадку круглой гайки УСП-453 
заподлицо с верхней плоскостыо планки .  Расстояние 
между центрами :':!ТИХ отверстий кратно межосевому размеру 
Т-образных пазов на базовых плитах .  Всего таких п:1анок 
4 ти поразмера.  

При устройсгве шарнирных узлов всех серий применяются 
ушки УСП-505, вил ки УСП-506, качал ки УСП-503 и другие 
с уста новочными отверстиями 8,  12 и 16 м"11 . Кроме того, 
в ушках и вилках имеются резьбовые отверстия размером 
МВ х 1 ,25; М 1 2  х 1 , 5 и М 1 6  х 2 под соответствующий 
болт для крепления их к базе; в ушках отверстия глух!-iе, 
а у вилок -- сквозные. Во м ногих компоновках применяются 
пружинные узл ы ,  дл я устройства которых используют п ружины 
УСП-530. Всего пружин в комплекте 20 типоразмеров под 
болты М8, М 1 2  и М 1 6  под установочные валики диаметром 12 ,  
1 8, 26 и 35  м.ч и длиной от 15  до 1 80 мм. Пружины можно 
спаривать, вставляя  одну  в друrую. 

Упорные ша йбы УСП-540 предназначены для монтажа 
упорных фиксирующих пал ьцев в контрольных и сборочно­
сварочных приспособлениях, а также в случа ях необходимости 
установки крепежного болта в месте пересечения Т-образных 
пазов на базовой плите. Внутренний диаметр шайбы 1 2,4 
и 1 8,4 мм рассчита н под валики диаметром 12  и 1 8  мм или 
под болты М12  и Мlб .  Наружный диаметр можно изменять 
от 25 до 85 мм . Всего шайб 14 типоразмеров. 

При монтаже компоновок для обработки различных корпу­
сов и других изделий часто требуется уста новить обрабаты­
ваемое изделие на 2, 3 и более базовые точки . Для этой цели 
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применяют опорные штыри УСП-51 5+�'СП-5l 7 и колпачки 
УСП-520 +УСП-522 сферической гладкой или рифленой опоµ­
ной поверхностью. Крепятся штыри и колпачки к базе вин­
тами М12 Х 1 , 5 или М 1 6  >< 2; у штырей внешняя резь­
ба MlO наружна я ,  а в колпачках внутренняя .  Всегu шты­
рей 18 типоразмеров. 

В эту группу включены также и другие подсобные элементы : 
рукоятки, кольца запорные, противовесы и т. п .  (5 типов и 58 ти­
поразмеров). Особую подгруппу составля ют угольники. швеJТ­
леры, планки и косы нки, изготовлп емые из листовой 
стали и профильного проката с обработкой по 4-5-му 
классам точности и по 6, 7-му классам чистоты . Эти 
детали предназначены для разных устройств, сборочно­
сварочных приспособлений и других крупных компо­
новок. 

УЗЛ Ы  ПРИСПОСОБЛ Е Н И Й 

Базовые узлы УСП-600 и УСП-60 1 в р яде случаев 
заменяют базовые плиты и угол ьники при монтаже 
различных поворотных и делител ьных п риспособлений.  

Поворотные головки УСП-600 чаще всего приме­
ш1ются для сверл ильных, фрезерных, шлифовальных 
и контрольно-разметочных работ. Сочетая поворотные 
голо1Зки с делительными Jtисками УСП-626, фиксатор­
ным узлом УСП-626, с круглыми плитами УСП- 1 60 и 
УСП- 1 80 или с грехкулачковым патроном, можно соби­
рать разнообразные поворотно-делительные приспосо­
бления с горизонтальной и вертикальной осями вра-

им по три шпоночных паза, при помощи которых можно в слу­
чае надобности . расши рить рабочую поверхность головки. 
На торцах корпуса имеются такие же пазы и резьбовые отвер­
стия для установки и крепления фиксаторов УСП-626 и дру­
гих элементов. 

Шпиндел ь закреплен в корпусе разрезной гайкой так, что 
его свободно можно вращать «от руки». Между гайкой и тор­
цом втулки помещена шайба . После установки на шпи нделе 
гайки закрепляют ви нтом М5. 

Фиг. 15. Узлы нераЗборные: 
щения .  Поворотная головка соr.тоит из корпуса, втул­
ки, шпиндел я ,  шайбы , гайки и винтов. Габаритные 
размеры корпуса головок от 90 Х 120 мм (малая 
серия) до 1 80 Х 480 мм (средняя  и крупная серии) ;  

1 - поворотные головки; 2- кронштейны; ,1 - опоры поворотные; 4 - планки откидные; 'i- цент­
ровые бабки; 6 - центры поворотные; 7- подвижные призмы; Я-делительные диски; 9- фик· 
саторы; 1 0  - зажимные кулачки; 11 - тисочные зажимы: 1? - пневмоrидравлические 11ил и н -

всего 6 типоразмеров. 
В центре корп уса в сквозном отверстии диаметром 40-80 .мм 

запрессована бронзовая втулка под хвостови к  шпиндел я диа­
метром 30-60 мм. Наружный диаметр шпи нделя выподнен  
в размерах 90, 120 и 180 мм соответственно посадочным выточ­
кам в круглых базовых плитах. Для установки и крепления 
этих плит на шпи нделе имеются шпоночные пазы шири ной 8 
и 1 2  мм, а также резьбовn!е отверстия М8 Х 1 ,25 и М 1 2  х 1 , 5. 
На шпи нделе можно размещать и другие элементы, например 
делительный диск, разные опоры и т. п .  

Вдоль боковых сторон корпуса сделаны Т-образные пазы 
шириной 8 или 12  м.1: под крепежные болты, а перпендикулярно 

дры: 1 З - зажимы с гидропластом. 

Поворотные кронштей ны УСП-600, На основе одного или 
двух кронштейнов можно скомпоновать приспособление для 
обработки и контроля изделий под разными углами с требу­
емой точностью. В случае обработки детали с: отверстиями, 
расположенными по  окружности, на приспособлении монти­
руют поворотную головку УСП-600 и делительный диск 
с фиксатором. 

Кронштейн состоит из корпуса, вращающегося сектора, 
двух затяжных боJпов и гаек. Сектор устанавливают на задан­
ный угол и надежно крепят Т-образными болтами, скользя­
щими в кольцевом пазе. Размеры пазов и резьб М8 Х 1 ,25. 



М 1 2  х 1 ,5 и М 1 6  Х 2 соответствуют габаритным размерам 
кронштей нов. 

На корпусе и секторе крес гообразно расположены Т-об­
разные и шпоночные пазы для болтов и шпонок, с помощью 
которых производят уста новку и к репление разных элементов 
компоновки и обрабатываемых изделий .  Через боковые отвер­
стия в секторах между кронштей нами можно укрепить квад­
ратную или п рямоугол ьную плиту, и спол ьзуя дл я этого ее 
боковые пазовые стороны или тор цы с резьбовыми отверсти ями.  
Кронштейны можно также соеди нить между собой на любом 
расстоянии оди н  от другого при  помощи удл и ненных планок 
УСП-250, при крепл яемых болтами к рабочей плоскости сек­
торов. 

Можно смонтировать универсальное приспособление по типу 
глобусного поворотного стола дл я всевозможных работ на свер­
лил ьном, фрезер ном и других станках,  а также дл я сборочных 
и контрольных операций .  Во всех случая х  различной компо­
новки кронштейнов получается достаточно жестка я  и п рочная 
конструкни я  поворотных и делител ьных приспособлений 
с широким диапазоном габаритных размеров базовых узлов 
и разных размеров дли ны между ними.  

Корпусные узлы УСП-61  О и УСП-6 1 1 .  Элементы этой 
подгруппы служат допол нением к корпусным деталям ком­
плекта. 

Поворотные опоры УСП-6 1 0  предназначены дл я размещения 
обрабатываемого изделия под различными углами . 

Опора состоит из  корпуса, поворотного вкладыша и зажим­
ной части (зажим,  втул ка и гай ка) .  В кладыш диаметром 45 
или ЕО мм вставлен в соответствующее цили ндрическое г нездо 
в корпусе. На сопрягаемых поверхностях корпуса и вкладыша 
к рестообразно расположены шпоночные пазы шириной 1 2  мм . 
К роме того, на одном из торцов корпуса имеется Т-образный 
паз для крепления узла к базе. 

Поворот на требуемый угол осуществляют вращением вкла­
дыша относител ьно неподвижного корпуса на нужную вели­
чину у гла  по угломеру, после чего вкладыш закрепля ют зажи­
мом. Угловой поворот можно легко закрепить с помощью 
шпонок и к репежных болтов на базовых и корпусных деталях 
компоновки как на горизонтал ьны х ,  так и на верти кал ьных 
плоскостях .  

Откидные планки УСП-6 1 1  п ри меняются в кондуктор­
ных компоновках .  При съеме обрабатываемой детали кон­
дукторную пла нк�т на шарнире откидывают в сторону 
и тем самым высвобождают рабочее пространство дл я и зде­
л ия .  

6 Кузнецов н Понома рев 

Конструкция пла нки представл яет собой шарнирную петлю 
из двух планок, соеди ненных осью. Одна из них - опорная 
пла��к? - закреплена на уста новочном блоке или на базовой 
пл ите, а другая - направляюшая ,  служит основанием дл я 
уста новки и крепления на ней кондуктор ной планки 
УСП-282 + УСП-284 со втулкой УСП-32 1 .  На обеих план­
ках крестообразно расположены шпоночные пазы шири­
ной 12 мм и сквозные отверсти я диаметром 13 мл� под крепеж­
ные болты. 

Вращение направляющей планки относител ьно опор ной 
осуществл яется свободно и легко, но без люфта , чем 
искл юча ются погрешности уста новки кондукторной планки 
в узле  при многократном откидывании ее в процессе работы 
приспособлени я .  Этих узлов 2 ти поразмера. 

Установочные узл ы  УСП-620 + УСП-626 - центры,  п од­
вижные призмы, делител ьные диски и фиксаторы - легко 
и быстро можно уста навливать в нужном месте компоновки на 
базово�'i плите или на корпусных деталях .  Для этого на сочле­
ня ющи хся плоскостя х расположены пазы под шпонки и сквоз­
ные отверсти я под болты, с помощью которых осуществл я ются 
точ ная уста новка и надежное к репление узла к базе. 

Центров1,1е бабки УСП-620 применяются для установки 
и зажима изделия по центру. При у становке бабки на требу­
емую высоту пол ьзуются мерными подкладками УСП-20 1 +  
УСП-2 1 8. 

Констру кция центровых бабок напоми нает подобные цен­
тровые бабки , выпол ненные по заводским нормалям, но каче­
ство материала и точ ность изготовлени я значител ьно выше. 
Рабочие поверхности бабки и корпуса изготовлены по 2-му 
классу точности и 9-му классу чистоты . 

I3 комплекте имеется 3 ти поразмера центровых бабок дл я 
трех серий  элементов. Габаритные размеры плоскости осно­
вания корп усов : 45 Х 60, 60 Х 90 и 90 >< 1 20 мм; высота 
бабки до оси центра соответственно равна размерам дли ны 
основа ния узла .  

Поворотные центры УСП-62 1 используются в компонов­
ках для обработки изделий,  зажимаемых в центрах под 
разными углами к базовой детали п риспособлени я .  Поворот­
ные центры можно к репить к базовым, корпусным и другим 
элементам компоновки в горизонтал ьной и вертикал ьной 
плоскостях,  дл я чего на плоскости основа ния поворотного 
центра к рестообразно расположены шпоночные пазы шириной 
1 2  мм. 

Подвижные призмы УСП-622 применяют в компоновках 
дл я обработки и зделий с криволи нейными очерта ниями . По 
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конструкпии подвижная призма очень п роста , у стойчива 
и удобна в работе. 

Для точного направлени я дви жения  п ризмы в корпусе 
сделан направляющий паз под скол ьзящу ю  шпонку шири ной 4, 
5 и 6 мм, укрепл яемую в соответствующем пазе на хвостовике 
призмы. Шпонка предохраняет хвостови к  от поворота в кор­
пусе при вви нчива нии и выви нчива нии его гайкой.  

Дел ител ьные диски УСП-623--;-УСП-625 предназначены дл я 
поворотно-делител ьных устройств в разных компоновках для 
обработки деталей на токарных,  фрезер ных , сверлильных 
и других ста нках .  Делител ьные диски п римен я ются та кже 
в сборочно-сварочных приспособлениях и контрол ьных при­
бора х .  

Комплект состоит из 3 типов и 8 типор;13меров делител ьных 
дисков. 

Делител ьные диски используют совместно с поворотной голов­
кой УСП-600, с круглой базовой плитой УСП- 1 60 или УСП- 1 80 
и другими деталями и узлами комплекта . Д.1 я посадки в диске 
имеется хвостови к диаметром 26Д (УСП-623)  или втулка 
(УСП-624) такого же размера или посадоч ное отверстие диа­
метром 90 и 1 20 мм . 

Х востовик и втул ку дисков вставл я ют во в нутреннее отвер­
стие диаметром 26 мм шпи ндел я с тыловой стороны поворот­
ной головки . Диски с хвостови ком можно монти р овать 1 1епо­
средственно на базовых угол ьниках,  опорах и других элемен­
тах ,  имеющих уста новочное отверстие диаметром 26 мм. 

Диски УСП-625 с посадочными отверсти ями крепят 
на тыловой стороне круглой базовой плиты и вместе с ней 
уста навливают на дисковую часть шпи ндел я поворотной голов­
ки . Наружный диаметр дисков равен 1 90 ,  225, 375 и 500 мм. 
Для удобства крепления и фи кси рова ния поворотной части 
приспособления диски монти руют на круглые плиты соответст­
венно меньшего диаметра . 

На делител ьных дисках на несены делени я ,  соответствvю­
щие равнорасположенным делител ь ным отверсти я м  8, 1 2 ,  

-
24, 

48 и 72. По мере надобности часть отверсти й можно временно 
глу шить с помощью вкладных пробок. 

Фиксатор УСП-626 байонетного ти па п рименяется совместно 
с делител ьным диском или в сочета нии с другими элементами 
компоновок. Фи ксатор состоит из корпуса и фикси рующего 
штыря . 

На опорной плоскости корпуса крестообразно расположены 
шпоночные пазы шири ной 8 или 1 2  мм. В местах пересечения 
пазов сдела ны сквозные отверсти я диаметром 9 или 1 3  мм 
с подцековкой дл я крепежного болта и круглой гайки УСП-453. 

Фи ксатор крепят на ба:ювых или корпусных элементах в соот­
ветствии с распuложением делител ьноr о диска УСП-625. 

Габа ритные размеры фиксаторов 45 Х 57 и 60 х 75 м.« . 
В комплекте фи ксаторов 2 типоразмера дл я малой и средней 
серий элементов. 

Крепежно- прижимные узл ы  УСП-630 --;- УСП-634 (зажим­
ные кулачки , тисоч ные и п невмогидравлические зажи�ы и др . )  
широко п рименяются в компоновках УСП, значител ьно уп ро­
ща я и облегчая конструкаию приспособлени я .  

Зажимные кулачки УСП-630 имеются трех типоразмеров 
для всех трех сер и й  элементов комплекта . 

Габаритные р азмеры зажимных кулачков определя ются р аз­
мерами плоскости основания корпуса : 45 Х 75, 60 Х 90 и 75 Х 
х 1 20 мм; высота узлов от основания  корпуса до верх ней 
плоскости кулачка 60,  75 и 90 мм. На плоскости основан и я  
крестообразно расположены шпоночные пазы шириной 1 2  мм 
дл я установки на шпонках базовых плит. Крепится узел с 
помощью болта М 1 2  Х 1 ,5 ,  для п рохода которого в корпусе 
предусмотрено сквозное отверстие диаметром 1 3  мм с подце­
ковкой под круглую гайку УСП-453. 

На р абочем тор це кулачка сделано сквозное резьбовое 
отверстие М8 Х 1 ,25 и Ml 2 Х 1 ,5 для креплени я  медных 
или текстолитовых накладок , п редохраняющих обрабатывае­
мую деталь от смятия при  зажиме. Зажим кулачка производят 
гаечным кл ючом за шестигранную головку ходового винта.  
Располагая три или четыре зажимных кулачка н а  круглой 
базовой плите УСП- 1 60 или УСП- 1 70 с радиальными пазами , 
можно получить приспособление патронного типа с и ндивиду­
альным весьма надежным зажимом каждого кулачка. 

Т исочные зажимы УСП-63 1 по конструкции напоми­
нают спаренные зажимные кулачки УСП-630, но корпус 
зажима значител ьно удлинен (см. детал ь 1 ) .  При вращении  
винта с правой и левой трапецеидал ьной резьбой (детал ь  8) 
пара кулачков (детал и 2 и 7) перемещается по Т-образному 
паз у .  

Для самоцентри рования п р и  зажиме издел ия  винт п р и  
помощи вкладыша (деталь 4) связан с корпусом . Есл и  необхо­
димо создать плавающий тисочный зажим, тогда ходовой винт 
освобождают от вкладыша , и пара кулачков вместе с винтом 
может свободно перемещаться вдоль корпуса . В этом случае 
при зажиме обрабатываемого изделия  кулачки крепят в кор­
пусе тан генциал ьным зажимом. 

На основании корпуса узла р асположены шпоночные пазы 
шириной 1 2  мм и два болтовых отверстия диаметром 1 3  мм . 
Продольный паз рцсположен вдоль основания корпуса , а попе-
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речные пазы проходят один в центре и два по краям на рас­
стоянии 60 мм по обе стороны от оси первого паза. С помощью 
пазов тисочный зажим можно точно установить и закрепить 
на базовой плите компоновки .  

В комплект включены 3 типоразмера тисочных зажимов; 
корпусы их  имеют следующие размеры :  45 Х 1 50 ,  60 Х 1 80 
и 75 х 240 мм. Высота узлов от основания до вер хней пло­
скости кулачков 70, 90 и 1 1 0 мм. Х одовой винт выполнен с тра­
пецеидальной резьбой размерами 1 2 Х 2 , 1 6 Х 2  и 20 Х 4  мм . 

Пневмогидравлические зажимные цилиндры УСП-632 и 
УСП-633 - быстродействующие механизированные зажимы -
примен я ются в компоновках для фрезерных,  расточных, 
с,верл ильных и других операций в крупносерийном произ­
водстве всех отраслей маши ностроительной п ромышленности . 
Пневмогидравлические цилиндры могут быть с вертикал ь­
ным и горизонтальным расположением оси пор шня относи­
тельно основания корпуса . В компоновках цилиндры можно 
располагать под любым углом к основанию базового элемента 
приспособления. 

Цил индр с вертикальной осью УСП-632 предста-
вляет собой корпус цилиндрической формы с пр ямоуголь­
ным основанием (деталь 5) , внутр и которого перемещается 
поршень (деталь  1) .  На цилиндр навинчивается крышка (де­
тал ь 3) , прижимающая пружиной (деталь 4) поршень к донышку 
цилиндрического глухого отверстия в корпусе. В верхней 
части крышки заложен сальник (детал ь  2) , п репятствующий 
просачиванию жидкости при движении в нем штока поршня .  

Основани·е корпуса прямоугол ьной формы 60  Х 90  мм , 
I;Ia подошве которого крестообразно расположены шпоночные 
пазы шириной 1 2  мм , а на пересечении их п росверлено сквоз­
ное отверстие диаметром 1 3  мм с подцековкой под крепежный 
болт и кру·глую гайку М1 2 Х 1 ,5 .  С помощью шпонок и кре­
пежа узел можно устанавливать и закрепл ять в любом месте 
компоновки или непосредствен но на столе станка.  

В двух углах корпуса сделаны резьбовые отверстия К3/8" 
по ГОСТу 6 1 1 1 -52 под штуцер шланга для подачи жидкости 
в цилиндр . 

Цилиндр с горизонтальной осью УСП-633 конструктивно 
мало отличается от вертикального зажимного у зла 
УСП-632, разница лишь в расположении основных дета­
лей - корпус узла (деталь 1) имеет форму горизонтально рас­
положенного цилиндра с двумя отверстиями диаметром 1 2 ,5  мм 
под крепежные болты. 

Преимущество гидрозажимов в компоновках УСП закл ю­
чается в том, что они имеют мен ьшие габаритные размеры 

по сравнению с пневматическими и механическими ручными 
зажимами . Недостаток - при работе с гидрозажимами тре­
буются масл яные гидроусил ители и другие допол нител ьные 
устройства. 

При наладке гидрозажимов в эксплуатации требуются 
дополнительные затраты времени,  что компенсируется только 
при обработке крупных серий изделий.  

Зажимы с ГИlJ.ропластом УСП-634 применяются для крепле­
ния  одновременно нескольких обрабатываемых изделий или 
одного издели я  сразу в нескольких точках. Конструкция 
и габаритные размеры та ких зажимов могут быть от самых 
мелких и п ростых до крупных и очен ь сложных, весьма разно­
образных по назначению. · 

В комплект элементов включены пока 2 типоразмера шар­
нирного зажима (с гидропластом) средних размеров: 30 Х 
Х 2 1 0  Х 37 и 45 Х 2 1 0  Х 37 мм . Шарнирные зажимы п ред­
назначены для к реплени я  одновременно 5 изделий цилиндри­
ческой формы, а также дл я одновременного зажима в 5 или 1 0  
точках издели я  из листового материала и т. п .  

Конструкция зажима с гидропластом мало отличается от  ус­
тройства обычного откидного прихвата и состоит из откидной 
планки (деталь  1 ) ,  5 или 1 0  плунжеров (деталь 4) , 2-3 заглу­
шек, 5-1 0 ви нтов (деталь 3) и одного стопорного ви нта Мб Х l 
по ГОСТу В- 1 476-42. 

На концах откидной планки имеются проушины для шар­
нир ного устройства и крепления узл а в компоновке. В одной 
проушине размером 1 4  мм размещен шарнирный болт УСП-423 
с осью УСП-330, дл я п рохода которой в стенках проушины 
сделано 2 отверстия диаметром 12 мм . Во вторую п роушину 
размером 13 мм п ропущен накидной болт M l  2 Х 1 ,5 ,  затя­
гиваемый высокой гайкой УСП-45 1 .  

Вдол ь откидной планки рассверлены один или два канала 
диаметром 9,5 мм и напол ненные гидропластом . По всей длине 
каждого канала расположены с шаговым расстоянием 30 мм 
5 отверстий диаметром 8 мм под плунжеры. Плунжеры удер­
живаются в отверсти я х  винтами М3 х 0,5 с цилиндрической 
головкой диаметром 7 ,5  мм. Винт, кроме того, ограничивает 
движение плунжера вдоль оси отверстия под давлением гидро­
пластической массы. 

Разн ые узл ы  УСП-640 -;-- УСП-642 самостоятел ьного дей­
ствия - домкратик УСП-640 и люнет УСП-64 1 и вспомо­
гательного - державки валиков УСП-642. Державки широко 
применя ются в разных сочленениях с валиками УСП-360, 
колонками УСП-365 и другими дл я монтажа сборочно-сва­
рочных и других компоновок.  



Кроме нормализованных элементов комплекта , чертежи 
которых включены в данный альбом, в практике монтажа неко­
торых компоновок иногда применяются специал ьные детал и .  
Это может быть, например , какой-либо ложемент для сложно­
фасонного издел ия ,  специальный палец, особая втул ка ,  необыч­
ный прихват для прижима обрабатываемого издели я  в трудно­
доступных местах и т.  п .  

ОСОБЕН НОСТИ МАТЕРИАЛОВ И ТЕХ НО.ТЮ Г И И  ИЗГОТОВЛ Е Н И Я  
ЭЛ ЕМЕНТОВ УС П 

В основу конструкции УСП заложены принципы универ­
сальнпсти и многократности применения элементов, а также 
взаимозамен яемости и долговечности при эксплуатации нор­
мализованных деталей и узлов в различных компоновках.  
Вследствие этого предъявл яются особые требования к выбору 
материала и высококачественной обработке, к точности и чистоте 
изготовления элементов. 

Основными материалами для элементов УСП могут служить 
только высококачественные стали,  легированные, цементуе­
мые и инструментал ьные. Чугун и поделочная сталь для изго­
товления деталей и узлов УСП не пр именяются .  

Точность изготовления. Существенным отл ичием элемен­
тов УСП от деталей обычных неразборных приспособлений 
является точность их  изготовления.  

Одни и те же универсальные элементы многократно п риме­
няются в разнообразных компоновках как для грубых чер­
новых работ, та к и для окончательных точных операций. 
При монтаже сборных приспособлений не допускается какая-

л ибо доделка и пригонка деталей и узлов УСП, что пра кти­
куется при  изготовлении специальной оснастки;  поэтому класс 
точности изготовления элементов УСП значительно повышен . 

Например , наиболее ответственные детали обычных нераз­
борных п риспособлений выполняются в лучшем случае по 3-
4-му, а нередко даже по 5-6-му классам точности с учетом 
последующей дор аботки шлифованием и пригонкой припилов­
кой по месту, в системе УСП подобные детал и  (базовые, кор­
пусные и др . )  изготовля ют по 1 и 2-му классам. 

С такой же точностью выполнены отверстия и пазы (Т-об­
разные и шпоночные) , служащие основой взаимозаменяемого 
сочленения элементов.  

Относительно повышена точность обработки даже таких 
деталей как планки,  прихваты, болты , гайки и др.  Объясняется 
это требованием системы к получению точности монтажа ком­
поновок и жесткости их  в р аботе. При этом имеется ввиду 
многократное п рименение элементов без заметной потери точ­
ности на п ротяжени и  многих лет эксплуатации .  

Не менее существенным отличием элементов от  обычных 
деталей приспособлений я вляется высокое качество и чистота 
отделки как р абочих,  так и нерабочих поверх ностей деталей 
и узлов УСП, что повышает точность монтажа и увеличивает 
долговечность элементов в эксплуатации .  

Рабочие поверхности плит, угольников, опор , корпусных 
узлов и т. п. обработан ы  по 9-1 0-му классам чистоты, при­
жимные плоскости при хватов,  нижний торец гайки,  опорная 
сторона головки и резьба крепежных болтов и т.  д.  п о  
7-8-му классам.  



ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЭЛЕ МЕНТОВ УСП 
ОБЩИ Е  ТРЕБОВАН И Я 

Качество материалов 

1 .  Для изготовления деталей и узлов универсально-сбор­
ных приспособлений применяются в основном легирован ные 
и углеродистые стали. 

2 .  Замена марки материала допускается в исключительных 
случая х  при условии ,  если заменитель не ухудшает эксплуа­
тационных качеств деталей .  

Возможна следующая замена : 

Материал 1 гост 1 Мате риал-заменитель 

Сталь 20 1 050-60 с таль 20ХА 

Сталь 45 1 050-60 с таль 38Х А  

Сталь У8А 1 435-54 Сталь Y IOA или У 1 2А 

Сталь У 1 2А 1 435-54 с таль ЭХ 1 2М 

Сталь 20ХА 4543- 6 1  Сталь 4 О Х А  или 30Х ГСА 

Сталь 38ХА 4543- 6 1  Сталь 4 О Х А  или 30ХГСА 

Сталь 1 2Х Н3А 4543-6 1 1 2Х 2 Н 4 А  

3.  Крупные базовые детали должны быть изготовлены 
из стальных отливок ; плиты мелких размеров, кор пусные 
и другие ответственные детали - из поковок; крепежные 
и мелкие детали - из пруткового и л истового материалов. 

4. В качестве заготовок для бронзовых втулок узлов УСП 
можно использовать п рессованные прутки по ГОСТу В- 1 628-42 
из бронзы марки Б р .  АЖ 9-4 или заменителей б ронзы 
Бр. АЖМц 1 0- 1 3- 1 ,5 и Бр. АЖН 1 0-4-4 по ГОСТу 493-54. 

С т а л ь н о е  л и т ь е  

1 .  Качество отливок из х ромоникелевой стали 1 2 Х Н3А 
или стали-заменителя должно быть п роверено по внешним 
порокам при  каждой плавке и соответствовать требованиям 
ГОСТ а 977 -58. 

2. Допускаемые отклонения  по размерам, весу и припуску 
на механическую обработку отливок должны соответствовать 
ГОСТу 2009-55. Размеры поверхностей,  не подлежащих меха­
нической обработке, должны быть выполнены по 9-му классу 
точности ост 1 0 1 0. 

3 .  На отл ивках должны быть обрублены все литники 
и выпоры. Поверхности отливок очистить. Ч истота по­
верх ности отливок должна соответствовать установленному 
эталону. 

4 .  На механически необрабатываемых поверхностях допу­
скаются :  

а )  единичные (не более одной н а  площади 1 0  см2) , мелкие 
усадочные, земля ные и другие раковины диаметром не более 
6 мм и глубиной до 6 мм, а также незначительные шлаковые 
включения и другие несущественные дефекты; 

б) групповые (не свыше трех групп на площади 1 00 см2) 
раковины диаметром 3 мм , глубиной до 3 мм. 

5. На обрабатываемых поверхностях допускаются раковины 
глубиной,  не п ревышающей припуск на механическую обра­
ботку,  и единичные (не более одной на площади 1 0  см2) рако­
вины глубиной до 2 мм, вскрытые при механической обра­
ботке. 

6. Спайки и сквозные раковины не допускаются .  Допу­
скается исправление дефектов заваркой; заварку надо выпол· 
нять до термообработки.  

7 .  Допускается горячая правк(:\ деформированных отливок 
под прессом. Все стал ьные отливки подвер гаются нормал изаци и 
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для устранения  внутренних напряжений и облегчения меха­
нической обработки .  

8 .  Внутренние необработанные поверхности отливок должны 
быть зачищены, шпатлева ны и выкрашены в серый цвет. 

П о к о в к и  

1 .  Припуски и допуски на  ковку устанавливаются техно­
логическими чертежами на  поковки . 

2 .  На  поверхностях поковок не должно быть пороков, 
распространяющихся глубже 2/3 при пуска на механическую 
обработку с каждой стороны. 

3 .  Все поковки должны быть подвергнуты нормализации .  
4 .  Н а  поковках н е  должно быть следов пережога и окал ины.  

Т е р м и ч е с к а я  о б р а б о т к а  

1 .  Все нормализованные детали УСП должны быть терми­
чески обработаны в соответствии с указаниями в специфи ка­
циях настоящих технических условий .  

2 .  Цементуемые детали должны иметь заданную глубину 
цементации с учетом припуска на механическую обработку. 
Глубина цементованного слоя проверяется по образцам. 

3 .  Резьбовые отверстия предохраняются от закалки путем 
, сверления отверстий и нарезания резьбы в цементованной 
детали перед закал кой . 

4 .  Во избежание деформации термическую обработку базо­
вых плит, тонких и дл инных корпусных и других деталей 
необходимо производить под прессом. Правка деформирован­
ных деталей в холодном виде не допускается .  

5 .  Твердость каждой термически обработанной партии дета­
лей должна быть однородной. Отклонения твердости отдел ьно 
взятой детали должны быть в пределах допуска на  твердость, 
но не более трех единиц по шкале Роквелла .  

6 .  Обезуглероженные места и трещины после тер мообра­
ботки не допvскаются.  

7. После �алки и отпуска детал и  должны быть тщательно 
очищены от окалины, грязи и масла .  . 

8. Все базовые, корпусные и другие ответствен ные детали 
должны быть подвергнуты искусственному ста рению без сни­
жения требуемой твердости.  

М е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а 

1 .  Механическая обработка деталей должна быть выпол­
нена в полном соответствии с рабочими чертежами и требова­
ниями технических условий.  

2 .  Непараллел ьность и неперпендикуляр ность плоскостей,  
обработанных по 8-9-му классам чистоты, допускается не бо­
лее 0 ,0 1  мм на  дли не 40 мм; при длине детали свыше 40 мм 
допускается 0 ,0 1  мм на  каждые 1 00 или 200 мм . Непараллель­
ность и неперпендикуля рность пазов допускается не более 
0 ,0 1  мм на дли не 40 мм. 

3. Непер пендикулярность осей отверстий 1 ,  2 и 3-го классов 
точности под кондукторные и другие втулки,  оси пальцев 
и валиков к базовой плоскости детал и допускается не более 
0 ,0 1  на 50 мм длины контрольного• валика.  

4 .  Овальность и конусность допускаются в пределах поло­
вины допуска на размер диаметр а  вала или отверстия .  

5 .  Свободные р азмеры должны быть выпол нены п о  следую­
щим допускам: длина ,  высота и глубина - по 5-му классу 
точности (ОСТ 1 0 1 5) ,  р азмеры валов и отверстий - по 4-му 
классу точности (ОСТ 1 0 1 4) и р асстояния между отверстиями 
с точностью не н иже + 0, 1 5  мм . 

6 .  Отверстия и паЗы должны быть расположены симме­
трично к оси детали в п ределах половины допуска на размер 
паза или отверстия .  

7 .  Центровые отверстия выполнять по ОСТу 3725. 
8. Резьбу на всех деталя х  выполнять по 3-му классу точ­

ности в соответстви и  с ГОСТами 9 1 50-59 и 8724-58. Чистота 
обработки резьбы должна быть не -ниже 6-го класса. Зенкова­
ние резьбовых отверстий производить по ГОСТу 8234-56 п од 
1 20° .  Неперпендикул я рность оси резьбового отверстия к базовой 
плоскости детали п роизводить по ГОСТу 8724-58. 

Допуск на длину резьбовой части деталей - по 7-8-му 
классам точности. Сбег резьбы устанавливается по ГОСТу 
8234-56; величина сбега входит в размер дли ны нарезаемой 
части ви нта. Размеры проточек на выход резьбы по ГОСТу 
8234-56. 

Допуски на метрическую резьбу - по ГОСТу 9253-59. 
Резьбу выполнять по 3-му классу точности , степень F для гайки 
и f для болта и винта. 

Допуски на  трапецеидальную резьбу выпол нять по ГОСТу 
9484-60; степень точности Р для винтов и N для гаек. 

9. Накатку выпол нять : п рямую по ОСТ 260 1 6  и косую сет­
чатую по ОСТ 260 1 7 . 

1 О .  Отклонение от концентричности внутреннего диаметр а  
относительно посадочного диаметр а  кондукторных втулок , 
втулок под фиксаторы и другие допускается не более 0 ,0 1  мм . 

1 1 .  Отклонение от перпендикуля рности оси отверстия вилок, 
ушков и шарнирных болтов относитель·но стержня ·допускается 
не более 0 , 1  на дли не 1 00 мм. 



1 2 .  Эксцентричность отверсти й шайб диаметром от 6 до 
20 мм относител ьно наружного диаметра не должна превышать 
0 ,4-0,6  мм . 

1 3. Отклонение наружного диаметра пружины дл иной от 1 0  
до 40 мм должно быть в пределах от + 0,4  до ± 0,7 мм; допу­
стимое отклонение шага и дл ины пружины в свободном состоя­
нии должно быть от + 0,35 до + 0,45 мм для шага и от + 1 ,2 ДО ± J , 5  ММ на  1 00 ММ ДЛИНЫ СоОТВеТСТВеННО указанным раз­
мерам наружного диаметра пружин .  

1 4 .  Н а  обработанных поверхностях не должно быть заусен­
цев, задирав, забоин и царапин .  Угловые фаски снимают в том 
случае, если есть указания на  чертеже или технических усло­
виях.  

1 5 . Ч истота обработанных поверхностей должна соответ­
ствовать классам, указанным в рабочих чертежах. 

П р и е м к а  

Все детали и узлы УСП независимо от сложности изготовле­
ния ,  классов точности и чистоты обработки должны п роходить 
следующие контрольные операци и :  а) операционный контроль;  
б) общий контроль; в) выборочный контрол ь в измерител ьной 
лаборатории и г) окончательная сдача .  

1 .  Детали и узль1 УСП должны быть предъявлены к сдз.че 
партиями по отдельным типоразмерам. 

2 .  Все детали и узлы подвергаются п ровер ке по рабочим 
чертежам и настоящим техническим условиям и в случае обна­
ружения отступлений подлежат отбра ковке. 

3. При сомнениях в качестве отливо к  (глубины ситовин ,  
разностенности ,  плотности металла и п р . )  по требованию кон­
трол я в выборочном порядке производится разрезка ,  излом, 
или разрыв деталей.  При неудовлетворительных резулЬтатах 
хотя бы одной детал и вся партия возвращается цеху-изготови­
телю для вторичной проверки и исправления дефектов. 

4. Испытание твердости готовых деталей п роизводить при­
бором Роквелла по шкале С. После испытаний на поверхности 
детали загладить следы отпечатков. Т вердость заготовок и неот­
деланных деталей проверять тарированным напильни ком. 

5 .  После проверки размеров и твердости произвести осмотр 
чистоты обработки поверхности и состояния внешнего вида 
деталей согласно утвержденным эталонам. 

6. Дефектные детали с незначительными отступлениями 
от требований  чертежа и настоящих технических условий ,  
допускаются к эксплуатации ,  но в неответственных компонов­
ках УСП. I-!a дефектных деталях должна быть гравировка фак­
тических размеров или отметка «Бр . )) Детали с тремя и более 
отступлени ями от ТУ должны быть оксиди рованы и применять 
их можно только в качестве подсобных элементов (необразме­
ренные подкладки , упоры и т. п . ) .  

Дефектные детал и ,  допущенные к эксплуатации ,  отме­
чаются во всех учетных документах знаком «Бр.»  как неполно­
цен ные. 

М.аркировка и хранение 
1 .  На детал ях и узлах УСП должны быть нанесены шифр 

элемента , завод-изготовитель и дата выпуска. 
Места маркировки на чертежах условно обозначены МК 

(кислотное травление) , МУ (ударным клеймом) или МЭ (элек­
трографом). На мел ки х  и малоответственных деталя х  (МЭ 
и МУ) допускается мар кировка сокращенно - только шифр 
без указания завода-изготовител я и даты. 

2. После маркировки элементы должны быть промыты 
и предъявлены контролю. 

Контроль маркировки производится в цехе-изготовителе 
и на централ ьном инструментальном складе (ЦИС) . 

. 3 .  Все элементы должны быть покрыты антикоррозийным 
составом и завернуты в бумагу пачками по типоразмерам. 

4 .  Мел кие крепежные детали допускается упаковывать 
в бумажные пакеты или коробки.  В каждую тар у  следует упа­
ковывать детали только одного типоразмера,  изготовленные 
из металла одной марки . 

5. При транспортировке элементы УСП следует упаковы­
вать в деревянную тар у  так ,  чтобы вес брутто не превышал 
80 кг. На торцовой стороне тары должно быть нанесено краской:  
шифр элемента; марка или наименование завода-изгото­
вител я ;  количество штук;  вес нетто и клеймо отдела техниче­
ского контроля завода. 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ПО ГРУППАМ ДЕТ АЛЕЙ И УЗЛОВ УСП 

Базовые детали 

\ Обозна- \ 
Материал 1 

Термическая обработка 
Наименование чение и твердость 

Плита квад- УСП-100 Сталь 12ХН3А, Цементировать на глубину 
ратная УСП-110 гост 4543-61 1 , 2-1,4 мм; твердость HRC 

58-62; искусственное старе-
ние 

Плита пря- УСП-120 Сталь 1 2ХН3А То же 
моугольная УСП-130 

УСП-140 

Угольник УСП-150 Сталь 12Х Н3А }) 
базовый УСП-155 

Плита УСП-160 Сталь 1 2ХН3А }) 
круглая УСП-170 

УСП - 1 80 

Кольцо УСП-190 Сталь 45, Калить; твердость HRC 
базовое гост 1050-60 или 34-38; оксидировать 

Сталь 40ХА, То же 
гост 4543-61 

1 .  Литейные уклоны 2-3°. Литейные радиусы 3 -5 мм. 
2 .  Неконцентричность отверстий с обработкой по 8 и 9-му 

классам чистоты не более 0,01 мм. 
3. По острым кромкам базовых деталей сделать фаски 0 ,3-

0 , 5  мм под углом 45°. 

Корпусные детали 

Наименование \ Обозна- 1 
Материал 1 

Термическая обработка 
чение и твердость 

Подкладка УСП-201 Сталь 12Х Н3А Цементировать на глубину 
квадратная УСП-202 0,3-0,5 мм; твердость Н RC 

УСП-203 58-62; искусственное старе-
УСП-204 ние 

Опора квад- УСП- 205 Сталь 12Х Н3А Цементировать на r лубину 
ратная УСП-206 0,8-1,2 мм; твердость HRC 

. 58-62; искусственное старе-
ние 

Подкладка УСП-207 Сталь 12ХН 3А Цементировать на глубину 
прямоуrоль- УСП- 208 0,3-0,5 мм; твердость Н RC 

ная УСП-210 58-62; искусственное старе-
УСП-211 ние 
УСП-214 
УСП-215 

Опора пря- УСП- 209 Сталь 12Х Н3А Цементировать на глубину 
моуrольная УСП-212 0,8-1,2 мм; твердость Н RC 

УСП-216 58 -62; искусственное старе-
УСП-217 ние 

Подкладка УСП-218 Сталь 12Х Н3А Цементировать на глубину 
крепежных 0,3-0,5 мм; твердость HRC 

опор 58-62; искусственное старе-
ние 



Продолжение табл . П родолжение табл. 

1 Обозна- \ 
Материал 1 

Термическая обработка 
Наименование чение и твердость Наименование ! Обозна- 1 

Материал 1 
Термическая обра ботка 

ченис и твердость 

' 
Опора УСП-219 Сталь 1 2Х Н3А Цементировать на глубину Призма с на- УСП-247 Сталь 1 2Х Н 3А Цементир овать на глубину 

крепежная УСП-220 0, 8- 1 , 2  мм; твердость Н RC правлением 0, 8- 1 , 2  .мм; твердость Н RC 
58-62; искусственное старе- 58-62; искусственное старе-
ние ние 

Планка УСП-250 Сталь 1 2ХНЗА То же 
Опора УСП-223 Сталь 1 2 Х Н3А То же 

угловая УСП-225 
удлиненная 

УСП-226 

Планка УСП-251 Сталь 1 2 ХН3А » 
Угольник УСП-227 Сталь 1 2 Х Н3А » широкая 

УСП-230 
УСП-231 
УСП-232 
УСП-234 Планка УСП-253 Сталь 1 2Х Н3А » 

УСП-237 
УСП-238 

направляю-
щая ' 

Угольник УСП-233 Сталь 1 2 Х Н3А )) 
ребристый Н акладка 1 УСП - 258 1 Сталь 1 2 ХН3А 1 » 

1 
1 

Угольник 1 УСП-235 Сталь 1 2 ХН3А » 
к репежный УСП-236 

Проставка УСП-260 Сталь 1 2Х Н3А Цементировать на глубину 
прямоуголь- 0,8- 1 ,2 мм; твердость HRC 

ная 55-60 

Призм:� УСП-240 Сталь 1 2Х Н 3А » 
подкладная 

Накладка УСП-265 Сталь 1 2Х Н3А Цементировать на глубин у  
установоч- 0,8- 1 ,2 м.м; твердость HRC 

ная 58-62; искусственное стар е-

Призма УСП-24 1 Сталь 1 2Х Н 3А » ние 

опорная УСП-242 

Призма УСП-243 Сталь 1 2 ХН3А » 
с хвостови-

ком 

Опора на-

1 1 ! 2 Х Н3А 
1 

То же п р а вл яющая УСП-268 Сталь 

Проставка 

1 
УСП- 27 1

1 
Сталь 1 2Х Н3А 

1 
» 

угловая 

Планка УСП-244 Сталь 1 2Х Н 3А » 
призматиче-

екая 

Проставка 1 УСП-272 1 Сталь 1 2 Х Н3А 

1 
» 

трехгранная 

П роставка УСП-273 Сталь 1 2ХН3А » 
Планка УСП-245 Сталь 1 2Х Н 3А » шестиrран-
угловая УСП-246 ная 
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1 Обозначе- \ 
Наименование ние 

Проставка УСП-274 

Материал 1 
Сталь 1 2 Х Н3А 

Продолжение табл. 

Термическая обработка 
и твердость 

" 
Цементировать на глубину 

квадратная 0,8- 1 , 2  мм; твердость 
H R C  58-62; искусственное 
старение 

Опора уста- УСП-275 Сталь 12Х Н3А То же 
новочная УСП-276 

УСП-277 

Планка УСП-278 Сталь 1 2Х Н3А » 
с выступом 

Плаhка с ое - \ УСП-279

1 
Сталь 1 2Х Н3А 

1 
» 

динитель ная 

Планка УСП-280 Ста.% 1 2Х Н3А » 
установоч- УСП-281 

ная УСП-282 
УСП-283 
УСП-284 
УСП-285 
УСП-287 

1 . Неперпендикулярность оси отверстия диаметром 1 2 ,4 мм 
к плоскости детали ,  в которой отверстие просверлено, не более 
0 , 1  на длине 1 00 мм. 

2. По острым кромкам корпусных деталей сделать фаски 
0,3 х 45° или 0 ,5 х 45°. 

Установочные детали 

Наименование 
\ Обозна- \ Материал 1 

Термическая обработка 
чение и тве р;::ость 

Шпонка прямая УСП-30 1 Сталь У8А Калить; твердость 
гост 1 435-54 HRC 48-54 

Шпонка пере- УСП-302 Сталь У8А То же 
ходная УСП-303 

Шпонка Т-об- УСП-304 Сталь У8А » 
разная 

Палец уста но- УСП-305* Сталь У8А » 
вочный УСП-308* 

Продолжение табл. 

На и ме н она н ие 1 
Обоэна- / Материал 1 

Термическая Qбработка 
ченис и твердость 

Палец устан о- УСП-306' Сталь У8А Калить; твердость 
вочный срезанный УСП-309* HRC 48-54 

Диск устан о- УСП-31 0* Сталь У8А То же 
вочный 

Диск установоч- УСП-3 1 1 *  Сталь У8А » 
ный среза н ны й  

Штырь фикси- УСП-3 1 2* Сталь У8А )) 
рующий 

Втулка переход- УСП-3 1 5* Сталь У8А )) 
ная 

Втулка кондук- УСП-32,.* Сталь У 1 2А К алить; твердость 
тор11ая гост 1 435-54 HRC 58-62 

Втулка кондук- УСП-32 1 *  Сталь У 1 2А То же 
торная быстро-
сменная 

Втулка УСП-325 Сталь У 1 2А » 
Ось УСП-330 Сталь У8А Калить; твердость 

HRC 48-54 
К ольцо уста но- УСП-340 Сталь У8А То же 

вочное 

Центр упорный УСП-35 1 Сталь У8А » 
с цилиндрическим 
хвостом 

Центр упорный УСП-352 Сталь У8А » 
с коническим 
хвостом 

Центр упорный УСП-353 Сталь У8А » 
среза нный 

Центр упорный УСП-355 Сталь У8А )) 
грибковый УСП-356 

Переходник УСП-358 Сталь 1 2 ХН3А Цементировать на rлу-
установочный бину 0,8- 1,2  мм; твер-

дость Н RC 55-60 

Валик УСП-360 Сталь 20ХА, То же 
гост 4543-61 

Колонка УСП-365 Сталь 20 )) гост 1 050-60 

1 .  Диаметры деталей, отмеченных крестиком, подбирать 
по ГОСТу 6636-60. 

2.  Неперпендикуля рность и смещение оси установочного 
отверсти я относител ьно осей шпоночных пазов не более 0,01  мм. 

3. Неконцентричность установочных отверстий не более 
0,01 мм; кондукторных втулок - не более 0,005 мм. 



4. Неконцентричность осей резьбы М1 2 х 1 ,5 и отверстий 
не более О, 1 мм. 

5. Конусность, бочкообразность и овальность не более 
0,01  на дл ине 200 мм. 

6. Непараллел ьность сторон шпоночного паза с размером 
1 2+ 0•019 не более 0,02 на длине 1 00 мм. 

7. Смещение оси отверстия диаметром 1 s+ 0 •019 относительно 
оси паза 1 2+ 0 ·019 и оси конуса Морзе не более О ,  1 мм. 

8.  По острым кромкам установочных деталей сделать фаски 
0 ,3 х 45° или 0,5 х 45°. 

I<репежно-прижимные детали 

1 
Обозна- \ Материал 1 

Тер м ическая обра ботка 
Наименование чение и твердость 

Прихват плос- УСП-400 Сталь 20, Цементировать на глу-
к и й  гост 1 050-6. бину 0,8- 1 ,2 мм; твер-

дость Н RC 55-69 

П р ихват у дли- УСП-401 Сталь 20 То же 
ненный 

П рихват изог- УСП-402 Сталь 20 )) 
нутый 

Прихват в иль- УСП-403 Сталь 20 » 
чатый 

Прихват равно- УСП-404 Сталь 20 )) 
сторон ний 

УСП-405 Сталь 20 Прихват шар - )) 
н и р ный 

УСП-4 1 0  Сталь 38Х А ,  Калить; Шпилька r езь- твердость 
бовая гост 4543-61 !! RC 38-42 

Болт пазовый УСП-420 Сталь 38Х А  Т о  же 
Болт Г-образ- УСП-421  Сталь 38Х А  . » 

ный УСП-422 
Болт шар н и р - УСП-423 Сталь 38ХА )) 

ный 
В инт с шаровой УСП-430 Сталь 38Х А  )) 

головкой УСП-431 )) 
УСП-432 }) 

В инт с внутрен- УСП-433 Сталь 45 » 
ним шестигра н ни- гост 1 050-бl 
ком 

В и нт нажимной УСП-434 Сталь 45 » 
В и нт с цилин- УСП-435 Сталь 45 » 

др и ческой голов- УСП-436 Сталь 45 }) 
кой 

В инт ступенч а·  УСП-437 Сталь 45 )) 
тый 

В инт установоч- УСП-438 Сталь 45 » 
ный 

1 

Продолжение табл. 

Наименование 1 
Обозна- / Материал 1 

Термическая обработка 
чение и твердость 

Шайба плоская УСП-440 Сталь 45 Калить; твердость 
Шайба сфериче- УСП-441 Сталь 45 H RC 38-42 

екая УСП-442 То же 
Шайба быстр - УСП-443 Сталь 20 Цементировать на глу-

смен ная бину 0,8- 1 ,2 мм; твер-
дость Н RC 55-60 

Гайка низкая УСП-450 Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 38-42 

Гайка высокая УСП-451 Сталь 45 То же 
Гайка удли нен- УСП-452 Сталь 45 » 

ная 
Гайка к руглая УСП-453 Сталь 45 » 
Гайка с накат- УСП-454 Сталь 45 }) 

1\ОЙ 
Гайка звезд о- УСП-455 Сталь 45 J 

образная 
Рукоятка шаро- , УСП-456 Сталь 45 • 

вая 

1 .  Непараллел ьность и неперпендикулярность плоскостей 
одна к другой не более 0,05 на длине 1 00 мм. 

2 .  По острым кромкам крепежно-прижимных деталей сде­
лать фаски 0 , 5  х 45° или кромки притупить 0 ,3 мм. 

3. Оксидировать. 

Р азные детали 

Наименование 1 
О бозна-

1 Материал 1 
Терми ческая обработка 

чени е и твердость 

Планка соеди- УСП-500 Сталь 20 Цементировать на глу-
нительная бину 0,8- 1 ,2 мм; твер-

дость Н RC 50-55 
Пла нка откид- УСП-501 Сталь 20 То же 

ная 
Планка с резь- УСП-502 Сталь 20 " 

бой 
Качалка УСП-503 Сталь 20 » 
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Продолжение табJI 

Наименование 
1 О боэна- \ 

Материал 1 
Терм и ческая о бработка 

чение и твердость 

Ушко УСП-505 Сталь 2U Цементировать н а г лу-
бину 0,8 - 1 ,2 мм; твер-
дость Н RC 50-63 

Вилка УСП-506 Сталь 20 То же 
Рукоятка УСП-5 1 0  Сталь 45 Калить; твердость 

HRC 38-42 

УСП-51 1 То же 

УСП-5 1 2  » 

Штырь опорныii УСП-51 Б  Сталь 20 Цементировать на глу-
бину 0,8-1 , 2  мм; твер 
дость HRC 55-60 

УСП-51 6  Сталь 20 То же 
УСП-5 1 7  » 

Колпачок УСП-52С » 
УСП-521 )) 
УСП-522 )) 

Шарик к рук о- УСП-525 Сталь 45 К ал ить ; гвердо�ть 
яткам HRC 38-42 

П ружина УСП-53� Проволока 1 ,28- J 1 ,  Калить u б) нте 
гост 9389-60 

Опора УСП-536 Сталь 20 Цементировать на глу-
УСП-537 бину 0,8- 1,2 мм; твер-

дость Н RC 55-60 

Шайба упорная УСП-540 Сталь 45 К алить; твер;::.осн 
HRC 38-42 ' 

Кольцо запор- УСП-542 Проволока 1 ,2 - 1  J Калить в бунте 
ное гост 1 769-53 

Противовес УСП-545 Сталь Ст. 3 -

Угольник соеди- УСП-55u Сталь Ст. 3 -
н ительный 

Швеллер УСП-552 Сталь Ст. 3 -
Планка УСП-55Г> Сталь Ст. 3 -
Угольник УСП-557 Сталь Ст. 3 -
Косынка УСП-560 Сталь Ст. 3 -

1 .  Непараллельность и неперпендику лярность плоскостей 
с обработкой по 7-му классу чистоты не более 0,05 на длине 
1 00 мм. 

2. По острым кромкам сделать фаски 0,3 Х 45° или 0, 5 Х 45° . 
3. Оксидировать. 

На и менова 1 1  не № 
и обозн а чен ие 

узла детали 

Головка / 
поворотная 

УСП-600 

2-.) 

1 

1 1 
4 
5 

б 

' / 
К ронштейн 
поворотный 

УСП-601 

'! 

s 

1 

УЗЛ Ы ПРИСПОСОБЛ Е Н И Й  

Базов ые узлы 

На именован ие 

пета ли Материал 

Корпус Сталь 1 2 Х Н3А 

�t! H !  (М5 х ll, СтаЛJ, 4;) 
и М5 х 1 2) П'. 
ГОСТу 1 490-51-> 
В и нт (М8 х 1 0) Сталь 45 

по ГОСТv 
1 49 1 -511 

r ай ка 1 Сталь 45 

Шайба Сталь 45 
Втулка Бронза 

Бр. АЖ-9-4 
Шпиндель Сталь 1 2 Х НЗА 

1\.орпус Сталь 20 

l ай к а  (i'v\:.-; Lталь 45 
М 1 2  и М 1 6) 

УСП-45 1 /D 1  х 1 

[ ол1 Сталь 38Х Л  

Сектор Стал ь 20 

Терми ческая о бра ботка 

и твердость 

Цементировать н а  
глубину 0,8- 1 , 2  .мм; 

твердость HRC 58-62 ; 
искусственное ста-
рение 

Калить, твердость 
HRC 38-42; оке и-
дировать 

То же 

1 " 

)) 

-
Цементировать на 

глубину 0,8- 1,2 л1м; 
твердость Н RC 58-
б2 ; старение искус· 
ственное 

Цемент11 роват1, на 
глубину 1,2- 1 ,4 м,11; 

твердость Н RC 55-60 

Калить; твердость 
HRC 38-42; OKCl l ·  
дировать 

Калить; твердость 
HRC 35-40 

Цемснтирuвать на 
глубину 1 ,2- 1 ,4 мм; 

твердость Н RC 55-60 

' 



:------------------------------ --· ---------------------------------------------------,. 

Корпусные у злы П родолжен ие табл. 

Н а именование N'c НаименованиР Терми ческая обра ботка 
и обозначениl· Материал 

узла детали детали и твердость 

Наименование No Наименование Термичес кая обработка 
и обозначение Материал 

у зла дет пл и r.етал и и твердость 

Опора 1 1-:орпу Сталь ! 2 Х Н ЗА Цементировать на У становочныt> узлы 
поворотнаs� глуб и н у  0,8- 1 ,2 м.м, 

УСП-6 1 0  твердость H R C  58-62; 
Рскусственное ста· 
рение 

Бабка { Центр Сталь У8А Калить; твердость 
центр овая УСП-352/:'\ HRC 54-58 
УСП-62С 

2 1 В кладыш / Сталь 1 2 х н зА / То же 2 Втулю1 Сталь У8А Калить; твердость 
HRC 48-52 

3 Зажю11 Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 34-38 3 Корпус Сталь 1 2 Х НЗА Цементировать на 

q 1 Р.тулка 1 Стаю" 4.'i 1 Го же 

45 Х бО х 60) глуби ну 0,8- 1 , 2  мм; 
твердость Н RC 58-
62; искусственное 
старение 

[j Гайка Сталь 45 Калить; твердость 
УСП-45С/М ! 2  HRC 38-42; оке и- 3 Корпусы <:таль 20ХЛ 1 То же 

дировать (остальных 
типоразмеров 

nабки )  

Планка 1 Планкu Стаю, 1 2х н :�А Цементи ровать н а  
откидн а н  откидная глуб и н у  0,8- 1 .2 мм, 
УСП-61 1 направляющая твердость Н RC 58- 4 Гайка Сталь 45 Калить; твердость 

62; иск усствен но<' HRC 38-42 
старение 

5 В и нт ( Мб х  I U; Сп1ль 45 То же . Мб х 1 5  и 
2 Планка Сталь 1 2 Х НЗА То же М8 х :25) по 

опорная ГОСТу 1 478 -58 

3 Ось Сталь У8А К алить, твердость 
•· HRC 52-56 

Центр 1 i ' ентр Сталь У8А Калить; твердость 
поворотныii УСП -352/М I HRC 54-58 

УСП-62 1 ,, М2 

4 В и нт (М5 х 10) Сталь 45 Калить; твердость 
по ГОСТу HRC 38-42: окси-

1490-58 дировать 
2 !1тулка Сталь У8А Калить; твердость 

HRC 48-52 

' 
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Продолжение табл. П родолжение табл. 

Наименование № Наименование Тер м и ческая обра ботка 
и обозначение Материал 

узла детал и  детали и твердость 

Наимен ова ние No Н аимен ованиt! Термическая обра ботка 
и обозначен ие Материал 

узла детали детали и твердость 

Центр 3 В и нт М6 х 1 0  Сталь 45 К алить; твердость 
поворотный по ГОСТу HRC 38-42 

УСП-621 1478-58 

Диск 1 Втулка Сталь У 1 2А 

1 
Калить; твердость 

делительный HRC 58-62 
УСП-623 1 

4 Коргtус Сталь 1 2 Х Н3А Цементировать на 
глубину 0,8- 1 , 2  мм; 

2 Диск Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 34-38 

твердость Н RC 58-
62; искусственное 
старение Диск 1 Втулка Сталь У8А Калить; твердость 

делительный HRC 48-52 

5 Гайка Сталь 45 
УСП-624 

Калить; твердость 
HRC 38-42 2 Втулка Сталь У12А К алить; твер;;.ость 

HRC 58-62 

б Подкладка Сталь 1 2 Х Н 3А Цементировать на 
глубину 0,8- 1 , 2  мм; 
твердость Н RC 58-
62; искусственное 

3 Диск Сталь 45 

1 
Калить; твердость 

HRC 34-38 

старение 
Диск 1 Диск Сталь 45 То же 

7 Винт Сталь 38Х А  Калить; твердость 
УСП-433/М 1 2  х HRC 38-42 

делитель ный 2 Втулка Сталь У 1 2А Калить; твердость 
УСП-625 HRC 58-62 

х 50 

Фиксатор 1 Рукоятка Сталь 45 Калить; твердость 
УСП-626 HRC 34-38 

Призма 1 Призма Сталь 1 2 Х Н 3А Цементировать на 
подвижная глуби н у  0,8- 1 ,2 мм; 

УСП-622 твердость Н RC 58- 2 Корпус Сталь 12Х Н 3А Цементировать на 
глубину 0,8- 1 2 мм; 

62; искусственное 
старение 

твердость 
HRC 58-62; 

ис�усстве нное 
старение 

2 Корпус С1 аль 1 2 Х Н3А Цементировать h a  
глубину 0,8- 1 ,2 мм; 
твердость Н R C  58-

3 Ф и ксатор Сталь У12А Калить; твердость 
HRC 60-64 

62, искусственное 
старение 

4 fiружина П роволока Калить в бунте 
1 ,2 В-1 1  

3 Гайка Сталь 45 Калить; твердость 
H RC 38-42 

4 1 Шпонка 1 Сталь 45 1 То же 
5 Пробка Сталь 45 Калить; твердость 

HRC 34-38 
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Продолжение табл . П родолжение табл. 

Наименование № Наименование Термическа я  обработка 
и обозначение Материал 

узла детали детали и твердость 

Наименование № Наименование Термическая обработка 
и обозначение Материал 

узла детали детали и твердость 

Крепежно-прижимные узлы 

Кулачок 1 Корпус Сталь 1 2 Х Н3А Цементировать на 
зажимной глуби ну 0,8- 1 ,2 мм; 
УСП-630 твердость Н RC 58-

Зажим 1 Корпус Сталь 1 2 Х Н3 А  Цементировать н а  
ТИСО'!НЫЙ глубину 0,8- 1,2 мм; 
УСП-631 твердость 

HRC 55-60, 
искусственное 

старение 
62; искусственное 
старение 2 Кулачок Сталь 20 Х А  Цементировать на 

(левый) глубин у  0,8- 1,2 мм; 
твердость 

2 Кулачок Сталь 20ХА Цементировать на HRC 50-55 
глуби н у  0,8- 1,2 мм; 

твердость 
HRC 50-55 3 В и нт М5х 10. Сталь 45 Калить; твердость 

М8 х 1 5 HRC 38-42 
по 

3 Сухарь Сталь У8А Калить; твердость ГОСТу 1 49 1 -58 
HRC 48-52 

4 В и нт 1 Сталь 38Х А  Калить; твердость 
H RC 35-40 

5 Планка Сталь 20 Цементировать на 

4 
1 Вкладыш 

�! 
Сталь 45 

1 
Калить; твердость 

HRC 35-45 

5 1 
В

и
нт М

5 х
1
0 1 

Сталь 45 
1 

Калить; твердость . М6 х 1 5  по HRC 38-42 ГОСТу 
1

476-58 
глубину 0,5-0,8 мм; 

твердость 
HRC 50-55 

6 Планка Сталь 20 Цементировать на 
глубину 0,5-0,8 мм; 

твердость 
HRC 50-55 

6 В инт (М5х 10,  Сталь 45 Калить; твердость 
М6 х 1 2, М6 х  1 5) HRC 38-42 

по ГОСТу 
1 476-58 

7 Кулачок Сталь 20ХА Цементировать на 
(правый) глубину 0,8- 1,2 мм; 

твердость 
HRC 50-55 

7 В и нт (М5х 10,  Сталь 45 Калить; твердость 
М8 х 1 0, HRC 38-42 

Ml O x  1 5) п о  
ГОСТу 1 49 1 - 58 

8 
1 В

и
нт 

\ 
Сталь 38ХА 

1 
Калить; твердость 

H RC 35-40 

9 

1 
Зажим 

1 
Сталь 45 

1 
Калить; твердость 

HRC 34-38 

8 Планка Ст<:..;.tь 20 Цементировать на 
глуби н у  0,5-0,8 мм; 10 Гайка Сталь 45 Калить; твердость 

• твердость УСП-45 1 /М8 х HRC 38-42; окси-
HRC 50-55 x l l и М 1 2 х 14 дировать 
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П родолжение табл . Продолжение табл . 
' 

Наименование № Наименование Термическая обработка 
и обозначение детали 

Материал 
и твердость узла детали 

Н аименование № Наименование Терми ческая обработка 
и обозначен ие Материал 

узла ,r,.етали детали и твердость 

1 
1 

1 Цилиндр 1 Поршень 

1 
Сталь 45 Калить; твердость 

п невмогид- HRC 30-34 
равлический 

УСП-632 2 Сальник Войлок -
3 К р ышка Сталь 45 Калить; твердость 

HRC 38-42 

4 1 Пружи на \ Сталь 2,2 В-1 ! 1 Калить в бунте 

Зажим 1 

1 
Откидная 

1 
Сталь 45 

1 
К алить; твердость 

с гидропла- планка HRC 35-40 
стом 

УСП-634 2 и 

5 1 
Заглушка 

1 
Сталь 45 

1 
Калить; твердость 

HRC 38-42 

3 1 В и нт Сталь 45 Калить; твеrдость 
HRC 35-45 

5 Корпус Сталь 20 Цементировать на 
глубин у  0,8- 1 , 2  мм; 

4 Плунжер Сталь У8А Калить; твердость 
HRC 55-58 

твердость 
H R C  55-58 5 В и нт М6 х 1 по l Сталь 45 Калить; твердость 

ГОСТу 1 476-58 HRC 38-42 
6 Кольцо Резина В - 1 4  -

7 Пробка Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 34-38 Домкратик 1 Роликопод-

УСП-640 ш и п н и к  № 20 1 
2 Ось Сталь 45 Калить; твердость 

Цилиндр 1 Корпус Сталь 20 Цементировать н а  
пневмогид- глуб и н у  0,8- 1 , 2  мм; 

HRC 40-45 

равлический твердость 
УСП-633 HRC 55-58 3 Державка Сталь 20 Цементировать на 

глубину 0,6-0,8 мм; 
твердость 

2 Крышка Сталь 20 То же HRC 50-55 
3 Кольцо Резина В- !4 по -

ТУ/ 1 1 66-5 ! Р  

4 Пружина Проволока Калить в бунте 
2B- I I  

4 1 В и нт Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 38-45 

5 Кольцо Резина В -14 5 Гайк а  Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 32-36 

6 
1 

Поршень 
1 

Сталь 45 
1 

Калить; твердость 
HRC 38-45 

7 1 Пробка 1 Сталь 45 1 · То же 

8 1 Винт Сталь 45 Калить; твердость 
УСП-433/М I 2 х  HRC 38-42; окси-

1 1 1 x ! S ди ровать 

6 1 Втулка Сталь У8А Калить; твердость 
HRC 48-52 

7 Корп у} Сталь 20 Цементировать 11а 
глубину 0,8--1,2 мм; 

! твердость 
HRC 55-60 

-
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Н аименован ие .N'o Наименован ие 
и обозначен ие Матери аJJ 

узла детали деталн 

Люнет 1 Диск Сталь У8А 
роликовый 

УСП-641 

2 Корпус Сталь 20 

3 Ос1, Сталь У8А 

4 Подшипник 
шариковый 

№ 201 

Державка 1 Серьга левая Сталь 20 
валиков 

УСП-642 

:t Вин r  Сталь 38Х А  УСП-433/М 1 2 х  
х 25; 

УСП-438/М8 х Сталь 45 
х 1 8 

3 Гайка Сталь 45 
УСП- 450/М8 х 5  

4 Ш айба Сталь 45 
УСП-440/9 х 1 8  

5 Втулка Сталь 20 
с цапфой 

6 Серьга правая СтаJjь 20 

Продолжение табл. 

Терм и ческая обработка 

и твердость 

Калить, твердость 
H RC 54-58 

Цементировать на 
глуби ну 0,8- 1 , 2  мм; 

твердость 
!!RC 55-60 

Калить; твердость 
/-/ RC 50-54 

-

Цементировать на 
глубину 0,8- 1 , 2  мм; 

твердость 
HRC 55-60 

Калить; твердое� ь· 
HRC 38-42 

То же 

Калить; твердость 
Н RC 38-42; . оксиди-
ровать 

Калить, твердость 
H R C  38-42; ОКСИ· 
дировать 

Цементировать на 
глуби ну 0,8- 1 ,2 мм; 

твердость 
HRC 55-60 

То же 

ПРОВЕР КА УЗЛОВ НА ТОЧ Н ОСТЬ 

Окончательный контроль качества сбор1<И узлов опреде­
ляется проверкой точности их в рабочем состоянии. 

У стана вливается следующий порядок испытания узлов 
на точность: 

Обозна- / 
чение Н аименован ие Что проверяется 

Допуск 
в мм 

УСП -бОО Головка пово- 1 .  Параллельность оси вра- 0,01 н а  
ротная щения дет. б относительно длине 1 00 мм 

УСП -60 1 

УСП-6 10 

УСП-6 1 1  

УСП -620 

УСП-62 1 

УСП-622 

Кронштеl ш по­
воротный 

Опора 
ротная 

ПОВО· 

Планка откид-
ная 

Б абка центра· 
вая 

Центр поворот­
ный 

Призма подвиж­
н а я  

боковой плоскости корпуса 
дет. 1 

2. Параллельность рабочей 0,01 н а  
плоскости ш п инделя дет. 6 длине 2 0 0  мм 
относитель но опорной плоско-
сти корпуса дет. 1 

1 .  Параллельность оси вра- 0,01  на 
щения сектора дет. 4 относи- длине 1 00 мм 
тельно опорных плоскостей 
корпуса дет . 1 

2. П араллельность шпоноч- 0,01 н а  
ных пазов сектора дет. 4 от- длине 200 мм 
носительно опор ных плоско-
стей корпуса дет. 1 

1 .  Параллельность оси вра- 0,01  на 
щен и я  вкладыша дет. 2 отно- длине lGO мм 
сительно боковых сторон кор-
пуса дет. 1 

2. Концентричность распо- Не более 
ложения шпоночных пазов ± 0,0 1 
вкладыша дет. 2 и корпуса 
дет. 1 

1 .  Параллельность сторон 0,01 н а  
и шпоночных пазов направ- длине 1 0 0  мм 
л яющей откидной планки дет. 1 
относительно плоскости сторон 
и пазов опорной планки дет. 2 

2. Зазор в шарнире 
Параллельность оси втулки 

дет. 2 относитель но опорной 
плоскости и оси продольного 
шпоночного паза корпуса дет. 3 

Параллельность оси центра 
дет. 1 относительно опорной 
плоскости подкладки дет. б 

Параллельность оси призмы 
дет. 1 относител ьно опорной 
плоскости и оси п р одольного 
паза корпуса дет. 2 

0,005-0 ,01 мм 
0,0 1 н.а 

длине lОО мм 

0,01 на 
длине 100 мм 

0,01  на 
дли н е  IОО мм 
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Обозна- l 
чение 

УСП-623 

УСП-624 

УСП-625 

УСП-626 

УСП-630 

УСП-631 

Наименование 

Диск делитель­
ный 

То же 

» 

Фиксатор 

Кулачок за-
жимной 

Зажим тисоч­
ный 

Продолжение табл 

Что проверяется 
Допуск 

в мм 

Расположение втулок дет. 2 ± 0°0 1 ' на 
относительно оси вращения два смежных 
шпинделя диска дет. 1 отверстия 

Расположение втулок дет. 2 
относительно оси вращения 
втулки дет. 1 и диска дет. 3 

Расположение втулок дет. 2 
относительно центра посадоч­
ного отверстия диска дет. 1 

Параллельность оси фикса· 
тора дет. 3 относительно опор­
ной плоскости и оси продоль­
ного шпоночного паза корпуса 
дет. 2 

1 .  Перпендикулярность ра­
бочей стороны кулачка дет. 2 
к плоскости основания кор­
пуса дет. 1 

2. Параллель ность оси ку­
лачка дет. 2 к плоскости осно­
вания корпуса дет. 1 относи­
тельно опорной плоскости и 
оси продольного шпоночного 
паза корпуса дет. 1 

1 .  Перпендикул я рность ра­
бочей стороны кулачка дет. 2 
и дет. 7 к опорной плоскости 
корпуса дет. 1 

2. Параллельность и сим­
метричность оси кулачка дет. 2 
и дет. 7 относительно опорной 
плоскости корпуса дет. 1 .  

и 0°05' -
суммарное 
накопление 

ошибок 
То же 

0,02 на 
длине 1 00 мм 

0,01 на 
длине 1 00 мм 

0,02 на 
длине l ОО мм 

0,0 1 на 
длине 1 00 мм 

0,02 на 
длине 100 мм 

Обозна- 1 
чение 

УСП-632 

УСП-633 

УСП-634 

УСП-640 

УСП-641 

УСП-642 

Наименование 

Цил и ндр за-
жимной пневмо­
гидравлический 
(вертикал ь н ы й )  

Цилиндр п нев­
могидравлический 
(горизонтальный)  

Зажим с гидро­
п ластом 

Домкратик 

Люнет ролико­
вый 

Державка ва­
ликов 

' \_, 

Продолжение табл 

Что проверяется 

1. Перпендикулярность оси 
поршня дет. 1 к опорной пло­
скости корпуса дет. 5 

2. Параллельность переме­
щения поршня дет. 1 относи­
тельно оси цилиндра корпуса 
дет. 5 

1 .  Параллельность оси пор· 
шня дет. 6 к шпоночному пазу 
на опорной плоскости корпуса 
дет. 1 

2. Параллельность переме­
щения поршня дет. 6 к опор· 
ной плоскости корпуса дет. 1 

Взаимная параллельность 
осей всех плунжеров дет. 4 до 
и после перемещения под да­
влением 

1 .  Ходовая посадка втулки 
дет. 6 и державки дет. 3 

2. Свободное вращение ро­
ликов дет. 1 

3. Допускаемое биение роли· 
ков дет. 1 

1 .  Свободное вращение диска 
дет. 1 

2. Допускаемое биение диска 
дет. 1 

Взаимная параллель ность 
осей трех направляющих от­
верстий в левой серьге дет. 1,  
в п равой серьге дет. 6 и во 
втулке с цапфой дет. 5 

Доп ус1< 
в мм 

0, 1 на 
длине l ОО мм 

0,05 на 
длине 100 мм 

0, 1 на 
длине l ОО мм 

0,05 на 
длине 1 00 мм 

0,5 на 
длине lОО мм 

± 0,02 

± 0,02 

0,02 на 
длине 1 00 мм 



--------------------------------------------

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ . НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
СПЕЦИАЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА 

ДЛЯ МОНТАЖА УСП 
Количестве Деталь 

Термическая обработка 1 1-J а и менова ние 
Обоз н а чс-

1 1 
ние 1 типо- и твердость т и п о в  разме· N� наименован ие материал 

ров 

Ключ гаечный УСП-701 1 '2 
шестигранный 1 Вороток Сталь зи -

2 Стержень Сталь 45 -

3 Штифт ф 3 x fi  Сталь 45 -

н ф 4 х 8  по 
ГОСТу 3 1 28-60 

4 Головка Сталь 45 Калить; твердость 
HRC 38-42 

Ключ накидной УСП-702 1 1 1 Головка Стал ь  4 5  То же 

2 Рукоятка Сталь 45 -

Ключ гаечн ы l1 УСП-7 1 1  1 1 1 Вороток Стадь 30 -

шлицевый 

2 Стержень Стадь 45 Калить; твердость 
HRC 38-42 

;}ержавка УСП-72 1 1 3 Гтадь 45 То же 
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M12X f,}_ 
12 

17.  5 
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Т-о6разных naзotJ 

J 

5 

7 
9 

ff 
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1 
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Плита УСП-120 

пряноугольноя 12ОхLхЗО 

t 

150+0.zs 

1во +о.з 
210+0.з 

_j_ 
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--..,_j,:.._, .1 Б : Б : ' i i - _L/ 1 - - i- - -1 t- - - - +- - -;-,,. ,- - - 1- - - - -� 1 - . - � ВJ!J/' I 1 1 - �cl- - µ - t+- - - t � - -- :+--""'+".__"-_ -_---i.h-;...., •  ,__---1-1 
��т�I 1 , Rвs 1 : , �th 1 / 

� :z:v ! . t '  м ' 1 
� �� -�Ц- f+ f+ н- ;+-"- -- н- - �.._ -----\ 

!S t�i.� �--- : - --�- -) j l--lt - - - 1 �-J 
-- • 1 1 1 1 1 \ 

A L_  

<() "" 

А -А 
8118 к 

go+o.1 
%t;/i� � 

� 
о; ... 
""' � � 

..,., 
""> 

<() "" 

75 



30 

<:::> <>) 
- ,4-�9 1 

1 1 1 
1 � - 1 

- - - - , 1 
R85 1 : ///))_/ 1 1 

D,,f "; 
\!З IЛ 1 1 

-Д и 1 1 
15 1 1 

1 1 
_ _ _ _  _J ! 

! 

1 �t '< 
"') 1 
зо 

76 

- - - - - -

}---

1:--. --

R!O 

- - - - - -

бОхЗ= !80 оОхЗ = !80 

8 1  
!2 2 отО. /15х0,8 А ---

..._ _ _ _ _ _ _  - - - - - - - - - - .._ _ _ _ _ _  1 _ - - - - - '---' " 

Б !  ! 
' D(�D��D{ 

[��J/D ' ·/"� ./Г°'\' '/r\ , 

о� VD "' D� VD' �о·-... " 

- -
--

- - - - ·- - - -- - / ' - - - - - � - - - - - - - - - -- , __ 

1 
А "---- 490 +0. 4 

В -В (по8ернqто) 

35 

<:::::, '°') 
"_f'\\ '\ �� ->----------

1 
т -

f г - - - -1 1 1 1 1 "' 1 r:::,· 1 "i-
! i <::;:, 
1 \ 1 '1-

- с-.; 1 1 ! 
1 1 
1 1 
1 1 
1 L _ _ _ _ 

' -- -

1 
�} -t -

� 
Б-Б --

Плита 
прямоугольная 

30 

45 
go 

!JСП -140 
24Ох48ОхбО 

\79 Осmt!льное 

!2 omtl. 11J2xf5 30 

А -А 

ЗО!О,01 

oOt 01 



Плита·  
пря11оугольна я 

УСП-140 . 

24ОхБООхбО 
\19 Остильное 

УСП-140 
240xLx90 

720+0.5· зsо+о.з 11 24 21 
вчо+о.7 чzо+о.зs 1з 2в зз 

77 



600 + О, Н 

9хб.{} = 54 

30 

78 

Плита 
прямоугольная 

Плита 
прямоугольная 

УСП- 14 0 
240х9бОх§О 

\790стольное 
д-д 

!!СЛ- 140 
240Xf200X90 



Зхб0=180 3><60=180 

во+-о,оs 

мк 

2 от6. 115><0.8 

D D  

45 

, ,А._ \� 1 г---

1 : ft--
г - -7 1 - -
1- +--" --
1 1 

1 ---1 1 ,tJ._ - , �1 

зо 

45 

Плита !JСП-140 
пряноугольная 300х48ОхбО , 

90 

\79 Остqльное 

зо 

12д/+О.ОЗS) 
90 45 �------�------

А-А 

-
<:;.' i-

�t--1---r..-ot --�� 

ЗО:fО,01 

В- В (по8ернуто) 

Б-Б 
10 

С>1 4 t--

79 



l; x 60 = 240 4 х БО =240 

45 

'""' � 

� 
<:;' 
i- � <:::> <:::> "" 

I L fF 
О() "" 

35 

Шаг бО +о,оs 

80 

45 

Б-Б 
в 10 

Плита 
прямоугольная 

L L r Количест!Jо 
поперечных т-оор11ж П11зо!J 

720+0,б 360+0,З !1 

840+0,? 420f<7,J5 
13 

!JСП- 140 
ООхбООхбО 

\J9 Остальное 

8-8 (поDернутоJ 

!/СЛ-14 0  
JOO x L x90 

Кол-!Jо Кол-!Jо 
orпlfeocmu� om!JeP,cmшl 

l/Jf3 l/J t4 

26 Зб 

30 44 



7хб0 - 420 

8 Кузнецов и Пономарев. 

Плита 
прямоугольная 

!JСЛ- 140 
ЗООх9БОхf20 

'\/9 Остальное 

УСЛ- 140 

зоох12оох120 

81 



l 

' 5-Б 
- А 

-'=!- - �� 
82 

L 

Шаг ьо +О,О5 

L l 1 
720+0, б J60tO,J /89 

840+О, 7 420tО,Зб 249 

Пли та 
прямоугольноfl 

УСЛ-140 
ЗБОхL х90 

35 
25 
20 

Количестl/о поперечных Кол11чест60 Колdчест6. 
Т-оО. азных пазоlJ oml/. Ф 14 oml/. Ф fJ 

tt 36 26 

13 44 30 

бО 

\79 Остальное 

60 бО 



г--- --- ___ 9х§О�540 
1 i 

Плита 
пряноугольноя 

: 1 
____ l____t 

Плцта 
пряноугольная 

УСП-140 

ЗбОх9бОх120 
'\19 Остальное 

в - в  

УСП-140 

ЗбОх/2ООх/2 

83 



120 1- 0, f  

Б,О 1-0,05 

84 

Угольник 
t5aзo!Jыi1 

УСП- 150 
fJ0X f90X90 

v 9 Остальное 

� 
o:;-

�f-+----f--�t, 
f---1--'-=--t � � 

А -А 

12 

120 + 0, 1 

12 

О,5х45 ° 

бот8. 
l/Jf 4-

Угольник 
оазоllый 

А-А 

УСП- 150 

120XJOOxJ50 

\J9 Остальное 
90 

150:t0, 1 

в-в 

4 omlJ. M5x0,8 

10 



10 

90 + 0, f 

1во +о, 2 

Уг ольник 
базоfJыt1 

УСП- 150 
180х 190Х90 

"\!9 Остальное 

60 

ЗШО,01 

� 
,,,­-+-7"--+-+---+-�'1-

�-- <:::. :?; ....., -

12 A (+O,Of9} 90:t0. 1 

JO 10 
в-в 

5omlJ. M5x0,8 

5om8. Mf2X1,5 

0.5Х4-5° 

10 

rво +о, 2  

Уг ольник 
оазо1Jыt1 

60 

УСП-150 
tBOxJOOx/51 

\19 Остальное 
90 

1501:0.1 

10 от8. 014 

О. 5х45° 4 от8. М5ХО,8 

10 

85 



86 

j 
_l_ 

1 
1 
1 
1 1 

30 

1 1 
120 

150 

1 R8 
�г � 

_ _ _ _  _ro _ _  _ 

б omll. r/113 

R5 

R!O 

1 
- - --+ 

1 
1 
1 

- - - l  
1 1 1 
1 
1 - - - t-
1 
1 

1 1 
1 1 - г - -- - --1 
1 1 1 1 1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
L _ __ _ _ _  _J 

Шог бо +о,оs 

1 1 мк 1 t---------: 1 1 1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
L _ _ _ _ _ _ _ J 

20 

25 

1 1 
1 1 -, 1 1 

1 1 1 
1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 : 
1 L _ _  ...1 

г------ -0 9г------'� г - - --- ----, 
! 1 
1 1 
зоо_(} 2 1 
1 
1 1 � ------- -: 

1 

А 

г------- 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 
1 
1 
1 т----
1 
1 

г---
1 1 
1 1 
1 1 

<>::> 
<::; <>::> ""°' ... , ""° ..., 

� "' о,.· 
;t. 
""' 
� 

� 

б om/J. f'1Sx0,8 

!S 
20 

Угольник , !:IСП-155 
12охзоох18 . 

'19 Остальное 

J0:!:0,01 



г 

_ ,  _ ':;'." 1 � 

зо_-1 

!2 

L н н, 
4Шо.г 210 go+O.I 

go+O.OS 

540-о.г 240 120+0.I 120+0.os 

- � - - - - - -- - - �- - - - - - --- _j_ 

i 
1 
! 

Koлl[чecmtlo l\OЛl[l/fCmtlo поперечных 
omdepcm11ii Т-ооро.зных Ф!З пазоt! 

5 !О 
7 74 

-ffi----- -=:0- -----
! 
' 

1 ' т - - - - - - - - r- - - - - - - - - - - - -

L 

KOЛl[l/fCmtlo 
omdepcm1111 

1112 
!S 
Z2 

мк 

!20xLxH 
Угольник 

УСП-155 

v2 Остrшьное 

J 
'!- 1  1 

' 

! __ - � - - -- - -- -�­

_ _jJ_lZ_ ю,;_ 

---Q_- --�---'-<-i 

в-в 

zo 

87 



Угольник 

!JOi-0,01 

88 



З(}_� 

r 1 
-----! 

- �}-
_ _ _ _  _j 1 

1 i 

�---r'---\�----'�
i 

L L1 н 
420-о.з 270'0.1 210 

540-о.з ззо'о.1 240 

• !2А r+о.ощ 
- 1 

в 
--г 

н;,_�.--Г�4.--1L-J�. � 1 r---1----1-

_ _ _ _  _J 1 
т­

_ _ _ _  J 1 

� ----4 -- ----1 -
_ _ ___ ! 1 1 

Шаг 60 

l 

Н1 

go+O.I 

120'0.1 

20 

-

Количестdо Коли'lестdо 

[ l1 omdepcmuii поперечных 
11/Zx!,S Т-оорозных 

позоd 
170:!0,О! 80+o.os 27 5 
230:!:0,О! 120+0.os З7 7 

Шог co +O,OS +o.os 

А _ _  у-

Количестdо Koлu'lecmdo 
omdepcmuii oтdepcmuii 

Ф!З 95!7 
!О 12 

� 14- 12 
-

Угольник !:!СЛ-155 
/80х[хН 

\78 Остальное 

89 



J(J 

1 1 
1 1---- --1 

1--- - -
1 
1 
1 
1 
J- ----

1- - - - -1 1 

1 

JfJ!J_o.z 

го+О,05 60+0,05 201 
,___-=U·c___�------j- 1 � 

j 12Ar+o.01gJ 

А 

' 

��--Jf---�-ъ����2
�
ю

�
+
_
о.'

_г_1_2+-�--г-+�--

_
-
_

-

_

-
_

-

_

-

_

-

_ _  
11·�-"""�·�--+� 

/__ __ - - - -- - - - - -

110:!:0,О! 

' - - - - - - - - -- - - - -

90 

-ер-� 
б!J 

Угольник 

--+----- ---

fi(J 

в-в 20 12 

УСП-155 

ЗООхJООх/80 



' "' ' "'  � � � ""' "'  � t: �  � § Щ � L "' " ' L ,  н н, l t, :,- "' "'  � �  t::i � � �  � "' '"' � <::: <:::> t: � % "' 
""' "'  <: r:: '--

4-20-оз 270 +0. Т 1 210 go+O. I 170iд01 90 +о.о5 29 s 
540_0,3 ззо +о.1 240 120+0. I ZЗО:ЩОI 120+0,05 39 7 

' 20 i :i:-
шаг бо +0·05 

1 

1 

"' ' "' "' ' "'  1 
""' "'  ""' "'  � � "'  § t: "  � �G � �& "' ""'  "' ""' � ;:: ;;; t: ""' "'  4::: "' 

!О 14 
14 14 

Угольник УСП-155 
ЗООхL хН 

c:::,i -
<:!- ,  1 

L -Ф 

-с::п Ос:!:tlльное 

. .., ' С>:  

бО 1 
·· -----1 

1 

1 �1 
.. ::J': . _, 

! 

н°( >(� � ?Q 

в -в 

+ 1 

91  



</!23 

Плита круглая УСП- 160 
180Х8 Х 25 

v9 остальное 

�����;;-
-!­..... 

r/!lбA(+ 0,023) 10 
15 � 

rJJgoA r+o,oз5J � 
<><:; 

'<) 

ф� � ---�-'-�----------_____j 1.() 

- ---A --Pt>� 1 ... ---.....;..о..�,,,... 

А -А 

92 

( Плита круглая УСП- 160 
2цох в хзо 



Плита круглая 

А -А 

Плита круглая 

УСП-160 
240х /2хЗО 

'79 Остальное 
Б-Б 

УСП- 160 
Зб0хt2х40 

"" 
<:::; ' 
"' 
� 
<><:; 

Плита круглая 
г--------954 f!!__ __ _ 

! 
1 

УСП- 160 
4BOxt2x45 

г _ _______1!_5О = f ВО 5·-0+-со,..,.,05=--'"� ----_-J;-;;n;:"f;iiiJ"" _____ _L'i7.:_9�0:.::c:.:m�a�Л:.:b::.:HO::e::.J 
1 г;-----!-""'------' 

0480 

А -А 
Б-Б 

!::; �L--1:��.SE���� 

93 



4 х б0 = 24 0  

94 

4 х б0 = 24 0  

г г 

Плита круглая 
А -А 

50 

УСП- 160 
600Xf2X50 

\J 9 Остальное 

г- г 
f2 А (+O,Of9} o�rwь 



А - А  Плита круглая 
УСП-170 

б00Х45°х50 
'\79 Остальное 

А - А Плита круглая УСП-1 70 
241Jx45°xJO 

'\79 Остальное 

Б-Б 
ло/Jернуто 

ФfЗ 

УСП-180 

240 Х 60 °х50 
'\79 Остальное 

А -А 

95 



96 

Плита круглая 

rгг�---=-=--��������, А 1 
\ 
\ 
\ 

2от8. М5 х О, 8 

Плита круглая 

А-А 

О,5х45° 

УСП- 170 
Зб0Х45 °х40 

\19 Остальное 

15° 



Б- Б 
по/Jернуто 

9 Кузнецов и Пономарев , 

' 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 1 

- 1 
� - _ _ _  ) 

Плита круглая 

/ 
1 
1 
1 
1 
1 
1 1 
! М К 
1 
1 

А - А 

УСП- 180 
480Хб0°х45 
\7 9 Остальное 

Mt2 x t, 5  

Плита круглая 

Б-Б 
поtJернуто 

0.sхц50 1zА (+О.О 19) 

'/JЗбО 

А -А 

9'> !3 

УСП- 180 
ЗбОхбО0х40 

v 9 Остальное 

97 



УСП-180 
о 

бООхбОхSО Плита круглая 
\79 Остальное 

л !8flo.o9 240-o,og 300-0.1 350-о.1 
d go+o,08 !SO+o,oe '1210+0,0S 270+0,I 
d, !35 ШS 255 315 

98 

Кольцо t5азо6ое 
!ZA;,. (+0.1ZJ 

.1l 

!:IСП-190 
ЛхdхбО 

\78 Остальное 

� в  мк 

IB  

по окружностц 

Б-5 

42110,11 480-o,rz S4/J_ar4 бО{lо.11,. ббО_о.1s 721lo.1s 78!Lшs 84{lo.17 
ззо+о,1 3go+o.12 450+0.1!. �!О+О,14 'Р70'0.'" 530+0,r:, б90+о,1! 7SO+o,rs 

375 43S 4g5 555 !i/5 875 735 7§5 



Поднладна УСП-201 
к!JаiJратная 60 хбох Н 

3010,1 

� \J9 Остальное 

60!:0,0t 

м к 1 

- Ф,з-ф· 

JO!: O,Of 

1 н 1 f,5 J 2, о 1 2, 5 1 J, о 1 5, о 1 
Лреilельные отклонения толщины (Hj 1 0, 0 1 ММ 

Поднладна 
к8аiJратная 

УСП-202 бОхбОхН 
\79 остальное i 1 М1 ,  k� '. � 60! 0, О! _ j 

30! 0,1 

1 

� 
1 м к 

/ н j 1, s j 2,0 / 2, s ! з, о / 5,о j 
Преil.ольные отклпнения толщины 

(н) !О, Оtмм 

l<орт;сные iJетали 
Поднладна 

кfJa iJ атнпя 
60!:0, 0 1  

Н !О \ 12, s / 15 1 17, 5 1 20 1 

УСП-203 
бОх бОх Н 

\J9 Остальное 

Лреilельные отклонения толщины (н) !: 0,Оtмм 

Поднладна х fJa iJpa тная 
бО!О, О ! 

i� м к  

... , <::::, 
""> 

..._ "" 

1 ... , _J__7 <::::, "" 

-,' 
20 [> 

УСП-204 
бОхбохн 

\J9 Остальное 

з 
н 

/ н J 10 j 12,s j 15 / п; s j 20 j 
Преоельные отклонения толщины (н) :t о, оtмм 

--
"" 
<:::,' 
... , 
<::::, -.с; 

Опора � кtlaiJpamнaя 
УСП-205 

60Х 60 Х 40 
\J9 Остальное б 

� 
с::;' 
... , 

------ :; 

ЗО!О,01 
f2Al+O,Ot9) 7, 1 +0, f 610, 1 

ЗО! 0, 01 

Г-�.+�f..,,..,--. ..... "" 
с:, 
... , ""' «:> 

Опора 
кtJaiJpamнaя 

1 

УСП-206 
бОх БО х 40 
'\J9остальное <:; 

""""1�"1 � � '- ..,.. 
"" "" 

60!0.01 

1 

0,5 

99 



Опора коооротная 

Опоро кОооратная 

100 

УСП-206 
бОхбОх!JО 

УСП-205 
бОхбОх!JО 

\78 Остальное 
'fj 

Опоро кdаоритная 
УСП-205 

бОхбОх/20 
Опоро коооратния 

ПоtJклоrJко 

1 
J 

ФZЗ 

�1 -н - f-t�+ 
�1 
1 ! 
1 -----,,----,с; 

4-omlf.f1Sx0.8 J 

УСП-208 Опора УСП-209 Опора 

УСП-206 
бОхбОх/20 

УСП-209 
ЗОх45хН пря11оугольная ЗОх45хЗО nря110 гольноя JOxft.SxбO 

\lg Остальное 
Ф!S 

! h l  



4:!:11,f 

Опора 
пряно гольная 

опора 
прямоугольная 

УСП-209 

ЗОх45х90 

УСП-212 

45 хбО х4О 
\79 Остальное 

12A(+o,ot9} 

с::; 
..,_ __ ,__�;:т .L_J_,,_.,., <:$ "" 

� ..::t-
� 

- �  

Опора 
пря-моугольная 

Поilклаflко 
прямо гольная 

бО:tО,01 

1 

УСП-212 

45хбОх80 
\19 Остальное 

tzA r+o,019) 

ZZS"!:0.01 4Si0,0! 
! 

УСП-211 
lfSxбOxH 

\19 Остальное 

/'1К 

!ZA t+o,019) 

Н 1 10 1 !Z,S J 15 1 17, S 1 ZO 

ПреiJельное оm!fлоненце 
разнерС! Н :tO, 01 мн 

В пoiJlfлaoкe с Н=!О 
1((/Н110ку не оелС! ть 

Опора 
прямоугольная 

°' 
1 бот!!. t1Sx0.8 � 

r---1--'..,...;.--.---..... -:!: 

"' 

Поflклаflка 
пряно гольноя 

УСП-212 

45хбОх/20 

ZZ,S:t0,01 
45:!0,О! 

УСП-210 
45хsохн 

7.t+O.f \79 Остальное 
н 

ЗО:tО, 1 
SO"!:O,O! 

1 н 1 1,5 1 2,0 1 2.5 1 з:о 1 5,0 
ПреiJельное отклонение размера H:tO,IJI мн 

101 



ПоilклаfJка 
пряно гольная 

УСП-214 
бОх9ОхН "/= 1 

90tO,O! 

зо 

RO.S 

\lg Остальное 
[//! 1 

7.Т+О,1  8:!:0,! 

Н / 2,0 ! 2,S / 3,0 1 S, O 1 
П еilельное отклонение разнера Н:!:О, О! нн 

Пооклаilка 
прямо г ольноя 

/ 

УСП-215 
бОх9ОхН 

\79 Остальное 

!S 
17,5 

В поilклаrJке с Н=!Онн кана!Jку !J пазу не. rJелать. 
20 ПреrJельное отклонение разнера H:!:O.OJ нм 

Опора УСП-216 

Опора УСП-217 
БОх9Ох4О п ямоугольная 

.--'r-+-+�����-----'--� 

\79 Остальное r 

4 om!J !1SxO,§_ J 
45° 

!ZA t+o,0191 п яно гольная бОх9Ох8О 
\79 Остальное 

102 

-

� -t----'t--+-.......... -+---' 
;::-: ..-1---.-...,.,........o...+-...L 

8om!J/1Sx0.8 



90f0,0! 

Опора 
пряно угольная 

УСП-217 
бохgохво 

1 � : L , - - - _ _:_f----+""'М'?'*-++--'""'t 
1 1 

мк 

Опора крепежная УСП-219 
ч.sхgохзо 

\79 Остальное 

_]_ 45° 

Опора крепежная !JСП-219 
f./.5x90x20 

'79 Остальное 

45° 

УСП-216 
flOx90xJ20 

"'' \79 Остальное 

, - - � r-------1 - 1 
1 

1 
г - �1  

�.�-� --......-, --1 �-

Поdклаdка 
к епежных опо 

-- ---- ·-г�- � 
L _ _  

!JСП-218 
45х9охн 

\79 Остальное 

. о "  чs 
З отt. !15х 0 8  В поi!маi!ке с Н=!О 11м LfLLшJJillд Uz,_sJ_ ;.qJ канаdки не iJел11ть 

Преrlельное отклоненце размера H:t0,01 /'1/'1 

1 03 



104 

Опора 
прямоугольная 

Опора крепежная 

УСП-217 
бОх9ОхJ20 

УСП-220 
45х9Ох4О 

g Остальное 

j_ 

Опора крепежная 
УСП-220 

4Sх9ОхбО 
Опора крепежная 

Опора углоUоя 

Лреоельное отtrлонен11е рознера B!O,O!l'fl'f 

УСП-220 
45х9Ох80 

45:!:0,0J 

УСП-223 
бОхбОхrх. 
9 Остальное 

fX в 
z030' 28,720 

50 27.507 
7°301 2б,3Ч1 
100 25,2Ч1 

12°30' 2Ч,218 
15° 23,259 

17°301 22,357 
20° Zt,55Z 

zz0зo' 20,803 
25° ZO, 193 

z7°зо' !9,537 
зо0 19,020 

зz0зо' !8,579 
35° 18, 218 

.11оЗО' 17.937 
40° !7, 730 

42°301 !7, б14 

45° !7,S8f! 



ВшJ К 

lX А 

2° 301 !02, 4 45 
50 !01, 908 

1° 30' 101, 401 
!00 !00, 907 
12°301 100, 431/ 
15° 99, 971 

1 7 °301 99, 532 
20° 99, 10 
22°301 98, 585 

25 ° 98, 281 
2 7° 301 9 7, 889 
30° 97, 514 
12 ° 101 9 7, 132 

35° 96, 773 
3 7°30 1 95, 4 tt 

40° !Jб, 058 

42°10 1 95, 720 

45° 95, 382 

8 

42, 445 
71, 908 

7!, 101 
70, 907 

70, 434 

59, 9 71 

59, 532 

69, 10 

58, 585 

58, 281 

5 7, 889 

57, 514 
5 7, 132 

56, 773 
55, 4 11 
66, 058 

65, 720 

65, 382 

Угольник УСЛ-227 
бОх9Ох а 

\1 9 Остальное 

8omO. M5xtJ,8 

1 

ПреiJельные оm!fлонения размеро!J 

А и 81: 0,01 мм 

�6 А {+О,Оtб) 

М8Х !. 25 

Опора угло!Jая 
( пра{}оя ) 

сх: А 
2° 30' 32, 08 5 0  Зt, 56 
7° 30' 31, 2 7  
100 ЗО, 89 
!2° 30' 30J_5

3 
15 ° 30 f7 
!7°]0 1 29, 84 
20° 29 52 
22°30' 29 18 
25° 

28,87 

27°30' 28, 57 

30° 28. 28 
32°101 27, 92 
35° 27, 7! 
3 7°30' 27, 43 
40° 27, 15 
42°30' 26,90 
4 5 °  26,54 

УСЛ-225 
JOx90xcx 

\19 остальное 

в с R 
5. 43 35, 43 
5, 84 35, 84 
6, 23 36 23 
6, 52 35, 62 
б 97 35, 97 

z 33 37, 33 5 7, 56 3 7, 66 
z 98 37 98 
8 32 38 32 
8, 63 38, 63 

8, 93 38 93 
9 22 ]9 22 
9, 58 39, 58 
9, 79 39, 79 _ 4 

10, 0 7  40,07 
10,34 40 34 з 10,60 40 60 
10 86 40, 82 2 

ПреtJельные отклонения размероU А,Ви с 1:0,О! мм 

Опора углоОая (леtfая ) 
Вшl К 
оdернуто 

сх А 
2° зо' 32, 0, 8 
50 

31' 56 

7° 301 3!, 27 
10° 30, 89 
12°301 30, 53 
!5° 30, 17 
1 7 °301 29,84 
20° 29, 52 
22°30 1 29, 18 
25° 28, 8 7  
27°301 28, 57 
30° 28 28 
32 °301 27, 92 
35° 27, 71 
37°301 2 7, 43 
40 ° 27, !6 
4 2 °30 1 26 90 
45° 26,.64 

УСП-226 
зохgох сх  

\1 g Остальное 

в с R 
5, 43 35, 43 
5, 84 35, 84 
5, 23 36, 23 
6, 52 35 62 
6, 97 36, 97 
7 33 37,33 5 
7, 56 37 55 
7, 98_ л,J!}_ 
8 , 32 38,32 
8 63 38Lf!!_ 

8, 93 38,93 --._ 

9, 22 39, 22 
9, 58 39, 58 
9, 79 39, 79 4 

10, 07 40, 0 7  
10, 34 40 3/f 

3 
10, 60 40 БО 
10,86 40, 85 2 

105 



1 

С( 2° 30' 5 0  7 °301• 10 ° 

А 39, 35 38. 74 38, !1 37,51 
в 15. 43 !5 8 1  15. 29 fб, 54 

._f_ 45,43 45. 81 4б, 29 4б 54 
/f '  fO 10 10 10 

а 25° 27°301 30 ° 32°301 

А 34,03 33, 45 32, 88 32, 30 
в 18, 11 18, 30 18, 44 18, 58 

с 48, 11 48,30 48, 44 48, 58 

R 10 10 !О 8 

1 06 

Опора -угло!Jоя 
(пра8ан ) 

УСП-225 
б0хf2Ох сх.  

12 ° зо' 

35, 9 1  
16, 85 

4б, 85 
10 

35° 
32, 05 
18, б9 
48, 69 

8 

\79 Остальное BuiJ К 
побернуто 

А -А 
пodepн!JmO 

60_ 0 

Лре&льные отклонения 
ра змероО д ,  8, Сi:О,Оtмм 

t5 ° 17°301 20 ° 22°301 
Зб,13 35, 75 35,28 34,б t  
f 7, fб 17, 43 17, 57 17, 91 
4 7, fб 4 7, 43 4 Z б 7  4 7, 91 

10 fO 10 fO 

3 7°301 40 ° 42 °301 45 ° 
31, !О ЗО, 42 29, 82 29, 14 
18, 76 !8, 8 1  18, 8 1  18, 79 

48, 76 4 8, 8 1 48,Bf  48, 79 

8 б б 4 

JO_ 

<Х 2°30 1 5 0 7 °301 

А 39,55 38, 74 38, 11  
8 15,43 15, 8 1  fб 29 
с 45,43 45,81 46, 29 
R !О 10 10 

а �  25° 27°301 30 ° 

А Jll, 03 33, 45 32 88 
в 18, 11 18. 30 !8 44  
с 48 tf 4830 48 44 

R 10 10 10 

10 °  

3Z 5f 
fб, 54 
46,54 

10 

Опора углоfJоя ( леdш7 ) 
УСП-226 
бОхt2Охсх. 

'\79 Остальное Ви8 К 

12°зо1 

36, 9t 
fб,85 
4 6 85 

fO 

по!Jернуто 

1 if 
7 

BulJ !( 
60_ 

ПреiJельные отклоненин 
размероtJ А,В, Сf:О,Оtмм 

15° 17°301 20 °  22°30' 
36 fЗ 35. 75 35.28 34 бf 
f Z  fб П, 43 17, 67 f7, 9f 
4 Z fб 4 Z 43 4Z б7 47.91 

10 10 10 !О 

32°301 35° 37°30 40° 42 °301 45 ° 
32, 30 32,05 31, 10 J0,42 29, 82 29 14 
18 58 !8, 69 18, 76 18 8 1  18 8 1  18,79 
48.58 48 69 48 76 48. 8 1  48 8 1  48.79 

8 в 8 б б 4 



а 2 °301 50 7 °30 
А 34, 13 33 28 32, 4 2  
8 40, 20 40,35 40, 4 7  
с 70, 20 70, 38 70, 49 
R 10 10 10 

25° 27°301 30 ° 
А 26, 19 25, 09 24, 23 
8 40,26 40, 04 39 79 
с 70, 26 70, 04 69, 79 
R 10 10 10 

Опоро угло!Jая УСП-225 
50Х180ХСХ. 

10 0 
31, 55 
4-0 57 
70, 57 

10 

32°301 
23, 18 
39, 4 7  
59, 4 7  

8 

( пра(}ш1) 

--

12°30 1  15° 
30, 70 29, 8 1  
4 0  63 4 0, 72 
70, 62 70 72 

10 10 

35 ° 37°301 
22, 10 20, 95 
39,08 38, 63 
69, 08 58, 63 

8 8 

1бот8 
/15Х0, 8  

\79 Остальное 
1 '5� ._ � ;,:: 

0,5 

А -А 
поОернуто 

ПреrJельные отклонения 
размеро!} А, В u Сi:О,01мм 

17°301 20 ° 22°301 
28 94 28 04 27. 13 
4 0, 62 40,54 40, 42 : 
70, 62 70, 54 70, 42 ' 

10 10 10 

4 0 ° 42°301 4 5 °  
19, 74 18, 4 6  17, 0 7 
3 7, 09 37, 45 36, 72 
6 7, 09 6 7, 45 бб, 72 

б б 4 

60 -

1Х 2°30 5 0 7 °301 

А 34 , fЗ 
� 

33, 28 32, 42 
в 40, 20 40,Jб 40, 4 7 
с 70, 20 70, JB 70, 49 

_R 10 10 tO 

d - 25 °  27°30 ' 30 ° 
А 26, 19 25,09 24, 23 
в 40,26 40, 04 39, 79 
с 70, 26 70, 04 69, 79 
R 10 10 10 

Опора угло{}ая УСП-226 
БОхtвохrх 

10 о 
31, 55 
4 0, 57 
70, 5 7  

1 0  

32 °30' 

23, 18 

39 4 7 
69, 4 7  

8 

(лебоя ) 
\79 Остальное 

12°301 
30, 70 
40, 65 
70, 62 

10 

35° 

7 

1 

'5� � � 
' 0,5 

А - А 
поОернуто 

.,_ 12дr'0,0t9) 
с:::,• �---. .._, '<:> 

ПреiJельнЬlе отклонения 
размеро/} А , 8 11  С !:О, Оlмм 

15 °  17°30 1 20 ° 22°301 
29, 8 1  28, 94 JB, 04 27, 13 
40, 72 40, 62 40, 54 40,42 
70, 72 70,62 70, 54 7042 

10 10 10 10 

37 °301 4 0 ° 112°301 4 5° 
22, 10 l 20, 96 19, 74 18, 46 17, 0 7  
39, 08 38, 63 37. 09 37, 45 36, 72 
69, 08 68, бJ 6709 67, 45 бб, 72 

8 8 б б 4 
---

107 
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811/J к 
по/Jернуто 

1Х. 
А 
в 
с 
R 

« 
А 
8 
с 
R 

2 °  301 
34, 13 
ЧО, 20 
70, 20 

10 

25° 
2б, f9 
40,27 
70,27 

10 

120 

5 0 7 •'301 
33, 28 32 42 
40 36 40, 4 7  
70, Зб 70, 47 

10 iO 

27°30 30 ° 
25, 22 24 23 
4-0, Об 39, 79 
70, Об 69, 79 

10 10 

Опора угло!Jая 
(праtJая ) 

18omtf. 
М5Х0,8 

!!СП-225 
б0Х240 ХСХ. 

\19 Остальное 

45� 

:з ._,,о 'о о,.. 

Б- Б 
подернуто 

20 

Лреilельные отклонения 
размеро!J А , В  u С !: О, О1мм 

fO O  12°301 15 ° 17°301 20° 22°301 
31, 55 30, 70 29, 8 1 28, 94 28,04 27, 13 
4-0, 51 40, 63 40, 64 40, б f  40,54- 40, 43 
70, 51 70, БЗ 70, 64 70, 61 70, 5'+ 70, 43 

!О 10 !О 10 10 10 

32°301 35 ° 37°30 ' 4-00 42°301 45° 
23 18 22, 10 20, 96 19. 74 18, 46 17,0 7 

39, 4 7  39, 09 38, 63 38, 09 37, 46 Зб, 72 
69, 4 7  69, 09 68,бJ 68,09 57.llб бб, 72 

в в в б б 4 

30 

120 

tX 2 °301 5 0 7°30 1 
А 3Ч., 13 33 28 32. 42 
в ч.о 20 Ч.0,35 40, Ч. 7  
с 70, 20 70, 36 70 4 7  
R fO 10 fO 

а 25 ° 2 7°301 30° 

А 26, 19 25. 22 24,23 
в 40, 27 40, 06 39, 79 

с 70, 2 7  70, 06 69,79 
R 10 10 10 

Опора угло!Jая ( ле!J1111 ) 

7 

УСП-226 
БОх24Охсх. 

9 Остальное 

ПреiJельные отклонения 
размеро!J А , В и  с !: О, О tмм 

10° 12°301 15° ,17°30' 20 ° 22°301 
31 55 30, 70 29. 8 1  28 94 28,04 27, 13 
Ч.0,51 Ч.О,бJ ч.о, 64 40, 61 Ч.О,54 40, 43 
70 51 70, бЗ 70 6llt 76, 61 70,54 70, Ч.З 

fO 10 10 !О 10 10 

32°301 35 ° 37°301 40° 42°301 45° 
23, 18 22, 10 20,96 19, 7Ч. 18, 46 17,07 
39, 4 7  39,09 38,63 38, 09 37, Ч. 6  36, 72 
69, 4 7  69, 09 68, бЗ 58, 09 67, 4 5  ББ, 72 

в 8 8 Б б !; 
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1 
1 

·f 
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1 

20 

У г ольник  

11; от8. Н5х 0,  

2 от!. Н!2 

t7J 

<:::::. "" ;:;t "" 
"" 

1 

з 

!JСП-232 
72О х 72ОхбО 

V 9 Остальное 

25:!0,О! 

45 ° 

� 
<::::;' ... , 
"" 
C'-J' 

Угольник упорный 
(пpadыtl) 

4,5 

�" _ __.i;::.i::.;i;:..::.;;r661�-l-....J__...l_ 

!5 ! 0, 01 

I 

Угольник упорный (ле!JыU.) 

I 

V9 Остальное 

15-!:U,01 

!ОЭ 
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<:::;' " � lr----r--+--.---.....--+� 
о::; 
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� 1 1--...---1 
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L 

1 10 

' 

r 
1 

L 

\<) "" 
"" 

<:::! ""' .... 

7 

с:, 
"" �  

Угольник ' УСП-230 
упорный (пpaflыii) Lx 120 х 60 

\19 Остальное 

""' <::::, 
<::::) 
� 
t-,: 
Q-, 

-<::::, 
с::;-
... , � .,,, 

""' 

1 ЗО:tО, 05 

1 

L L, 

45_ О, f 22,5-о,о5 

бО- 0, 1  ЗО- 0105 

5 

г-
1 
kJ � 1 
1 

<:::;, "" -.,_ 

Lt 
L 

!J сОЛЬНU!( УСП-23 1 
упорный (ле8ый) Lx 12Ох бО 

\Jg Остальное 

45 ° 

L L, 

45- o, t 22,5-0,05 

IИ- o, t ЗО- 0, 05 



1 
�$ 1 
1 

Б 

1 -- ' 

� 
1 ---� -
1 1 

Угольник (лellыaJ УСП-231 
упорный бОхtвохбО 

\l 9 Остальное 

fOomfJ. М5ХО,8 

[ 

бО_ о f 

м к  20 
fJA(+0,019) 

__..,..__.___ 

- -t------+,.-Ч-W�-..,._.,.� 
<::;,' 
'\-
--

" t-..:-
" 

1 
� 1 

бО_ о t 

Угольник (праОь111) УСП-230 
упорный бОхtВОхбО 

\7 9 Остальное 

!Oom!J. M5x 0, 8  

1 
45° 

1 1 1  



-- - б{}_-0, 1  Угольник упорныt1. (пра!Jыt1) 

А 

1 

J 
i 1 
1 1 
1 1 

%;[ 1 1 i !J I. 
"<:> 
с::,'. "" 
'<'\ 
� 

20 

f2A (+О,019) 
""> 

"" <::; 
с::;-
... , <::::, ""> 

1 12 



7 

"" "<:> ..... 
11 

с::;, 'С> 
>< 
.,,., 

50- о t 

"' 
� "" 

10 К узнецов lf Пономарсо 

Угольник (праОь111) 
упорный 

УСП-230 бОхЗООх90 
v 9 Остальное 

4om!J. � IJ 

1 <:::, <:::, 
""> 

2 отt1. М12х 1 5  "" 
"" 
с:::. 
... , "" -
"" 

бОIО,О JOt 0, 0 1  

А -А 
-

20 12 А (+O,Of9} 
...., 

с:::,-
... , 'С> 

""' 
...... <:;;, 
с:::; 
.._, 
� 

-
с:;-... ..... 
№ 

��45• •,§-

<:::, 
� 
11 

<:::, <.<:> 
)( 

<'-, 

7 

А 

1 � <:::, "" 1 1 

<:::, °' 

60-о t 

" 

-
"" � 

!'-... -

ЗО-о,е5 

Угольник (леОыtl) 
упорный. 

!:/СП-23 1 
60XJ00X90 

7 \7 9 Остальное 

4om!J. Ф !J 
"" "" ..... 

� 
"" 
1 <:::. <:::. ...... 

°"' 
"" 
С:::.' 

2от8. Mt?xt, 5  .._, � 
°" 

� 
...., 

А -А 
2от0. MJ -

<:;;,' 
i-1 "" 

-
!JomD. '°:{ 

М5Х 018 

НЗ 



А 

;;:; 
<$ 
... , 

�l_��::Тj'"t=:::::::�L_�-1 
7 12 А (+О,019} 

120 

lH 

н 
в 

t3omfJ М5хО,8 

<:() 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - �- - - -f'\E.15 Ф !3 

н 

1 

1 
k 1 

JБО О,05 
420 0,05 

А fJ 

330 2 70 

390 330 

Шаг 60 

!1ол11честtlо 11 ол11честtJо � 

резы5оt!ых omfJepcmuil omt!epcmuil 
95 13 Mt2X f 5  

5 3 
б 4 

Угольник -
упорныil fпра8мJ) 

УСЛ-230 
б0ХНх120 

\79 Остальное 

30!: 0. О! 

60_ 

45 ° 

90 

Преilельные отмоненил размероtJ А ,  В !:  О, 02 мм 

7 

1 



1------------------------- -- н 

8 ЗО.tО,01 

Угольних 
ljПOfJHЫй (ле5ый) 

УСП-23 1 
60 xHx f20 

\79 Остальное 
!!!-0,05-1 

20 А ___ _ -�----�------------i-o 

1Зот/J М5х О, 8  

1 - - - - -- - - - - - - - -- - - - �  

н 

( � tJ 

1 _ _,дz,5 �-( - ' 

1 _________ 'Sl} _ _  _ 

Количест/Jо 
А в om/Jepcmutl 

f<' !З 
360_0,05 ззо 2 70 5 
420-0,05 390 ззо 1 б 

Шаг 60 

Холичест/Jо 
резы5о8ых 

omtlefcmuu 
Mf Х/5 

з 
4 

8 

1 

45° 

90 

Преilельные отклонения размеро/J А ,8!:0.02мм 

1 1 5  



1--------'--12� 
60 +0,05 Угольник 

\!9 Остальное _.,,_- ,  8'--.-.�.,...--,.-., 

А -А 
14om!J по/Jернуто 

1--.......,....� м5хо,8 'l'/ ); /// �-,f+--+--+ +--- --+-т---t- ,' / -/ 

J�N'�$ 
1 1 -t.- ----L---i---, бот8 1  1 l/Jf] 1 1 

� 4' � j 1 
Н-+-�---+---t--1-- - .  1 1-

Ь! kJ 
1 1 1 1 1 1 1 1 

А 1 1 1 1 
1 1 

А 

1 

1 16 

30!:0.0f 

� 
<:::.'' 
� :  
,_ 
"" ' ' 1 

1 

! 

� 1 1 

1 

7 
-г 

/' 
1 1 1 

-

_ _  j_ - -
1 
1 
г---
1 
1 
1 

-+-

1 1 : 
-- -
4 8  

-,J1 omf} Ф !З 

-� \ r� 1 1 1 1 1 - 1 1 � rз 
8 

1 1 
1 1 
1 1 

j __ ,1-------iao 
1 � 1  l' /2A {I O, Uf9J 

! '-[__�--60 ; O, U��----+�J_0-�0�1 -i 

�---------12_0 
_ _.,,0"'-2 ___ __, 

8 
fl_дr_п_� М 5 х О, В 

7 

� 
;>:;> 

Угольник 
УСП-232 
12Ох18ОхбО 

\!9 Остальное JO:tO,Of 
] 

"" с::, 
<:::,' 
.._, � 

1 



А 

7 

720 

!ботd. М5хО,5 

- �- --

н 
в J0 "!: 0, 01 

'tomd. Mf2xf,5 

60 зо 

шаг 60 90 

- -- - - - - кз JttlL -------

: 
"'- -f- -- - ---------i--�---тт �'- - --:-- - - - � --=-- _ _ _ _ __: _ _ _ _ 

- - -- - к:г v - - - - -
1 
1 

k& - - - -- - 1 � , � - - 1 1 

азмероd А, В!: О.О 2 мм Лреоельные оmffлонения р 

Уг о ль н и к  

60 • 0,05 
\79 остальное 

1 

Количестdq 
А {3 omdepcmuu н 

flJ JJ 
-ЗОО-о,оs 270 210 9 

-

JбO_o,os JЗО 270 10 

420- a, os J.90 JJO 12 1 

l t 7 



ФtЗ 

мк 

i------90-o t 

1 18 

t2д(+O,Ot9) 

УСП-233 
б0Хб0Х 60 

\7 9 Остальное 

Угольник 
ребристый 

УСП-233 
бОх9Ох бО 

90 +0, 15 

60 +о,о5 

1во +о,з 

50 +0,05 1 

120 +0,25 

Угольник 
pet5 истыо. 

ff 
J в 

Угольник 
реористыа 
12A(+O,Ot9J 

1 

УСП-233 
60Хf2Ох б0 



М/\ 

!О om!J.f1Sx0,8 

зоо +о.4 

мк 

!О 

/2!:0,0! 45�' 1 

' � 
<?d"' 

Преi!ельное отклонение 
/lОЗМе t1 [:ЩО! 

Угольник ребристый УСП-233 
бОхЗООхбО 

JO:!:O,O! � \19 Остальное 
i""Т::-Т--+-�-t::ft;;l====:���IL_ • 
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крепежныtl (ле!JыйJ бОхНх120 

v 9 Остальное 
30!:0.0f 

60 

н h КоличестtJо 
omtJ. 'JJfJ 

180_0, 1 f50 2 

240_0, 1 180 4 

ПреrJельное отклонение 
размера hIO, Otмм 



60 Шаг ЗО 

22 

301:0,0f h 

f(ол11чест!Jо 
н h от8ерстш1 

125 13 

J00- 0, 1 210 4 

; 420-0, 1 330 7 
"_ 

60 +0, 05 

120 

Угольник УСП-235 
крепежный ( пра13ый) бОхН х 180 

V9 Остальное 

!J от8 М5хО,8 

7 

! 60 

1 

ЛреiJельное отклонение размера h t О, Ot мм 

1 2� 



126 

1 
1 
-=--� г 

60 Ша г JC 

+ 

н 

JOO_o, 1 
4 20_0, 1 

1 h 

2 10 

JЗО 

! KOJ/UЧfCIП80 
ombeocmuu IZ! !J 

4 

7 -

Угольник УСП-2Зб 
крепежныtJ (ле8ыu) бОхН х 180 

J om8 0 /J 
1 1 1 1 1 -�1 

'\79 Остальное 

............_!Ф __.__,� - - + 

j\..t:) 

r ,, _ _._ ......... .__�-� 

--т 

н б!О. f 1 i 7. t f0, 1 
i--J_O_f�0,'--0_1 --t------------------'h-'-------------!-,,__ _ _!О • o. os _-

- - ----�-� -�_· __ бО_ 

fЗ.- -J. flA_f'��f9) 
' flO kJ ---- -- ---- ----- - --- --- -------- -------! Преое ль ное отклонение ра ;мера h !: О, О f м.'1 

/ 



1A I · 

г- ----
мк 

А - -"='  

: �! � мк �- -� 

Угольнu!f 

... , 1 --l---+' tt'----'"'-l �J_ 

&=�=· ����1 " ото. i'1S'08 
- - - - - -w-= 

! 7 

п:��;�J' � , - 1
� . 45� 

УСП-237 
12ox12oxgo r 

\7g остольное 

j-1 

!5 ;-- -r-

11 1 : 
: +- '  

151_ 

�---i 40 ii--� 11 ' 1! 

Угольник 

ZO!Jl,/Д,з 
УСП-237 

J50xf50x90 
\lg остольное 

127 



6 

128 

60 

1 � 

1 
12 om!J. t16x f 1 \ 1 -#-Он,.-, 1 1 
1 1 1 
1 
1 

--, -1 i� 
_ у _ 

!20 

11 

0S:tO,OJ 

45:!:00! 

Угольнuк 

!24 {+0,019) 

)_ 

УСП-238 
J20x/20x/20 

\JS Остальное 



�---------·-- · -------·---' 

нл 

г----�--
е 1 

10 
1 

-�гr.г - - - - - -� ' u.  

,.. - - - - -- - -' 
1 

=t-===�==== 
1 R5 tc= _ _ _ _  _ 

1 1  Кузнецов и Пономарев .  

50 ----' 
l,, 

_ _ _ _ __,L_ _ _ _  _ 

L 

Ф23 Bomtf. ФtЗ 

1 21 
10 

8 om!J. M5x0,8 

Rб. 5 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

- - - - - -J-

Угольник 

1 

45° 

5 

L l L ,  

180 90 60 

240 120 60 

300 150 120 

11 

lz 

20 

20 

60 

УСП-238 
L x f20xf20 

\79 Остальное 

2 !О 

129 



130 
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fO ,____ 
f4 
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27,07 20 5 fЗ,5 
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мк 
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L l ]) н н, г 8 
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Призма опорно.я 

22 5!: 01 
45_ 

Н JO 40 
Н1 38,10 48, 10 

УСП-24 2  
ЗО х Нх 4 5  

Преilельное отхло­
нение размера 

н1�0.01мм 

Призма опорноя 
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Призма опорная 
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60 ------
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ЗО-0. 1  l1 

в 45 • 60 
в, 22 5 ;  зо 
L f80 210 240 зоо ЗБО 420 
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Планка 
уол11ненна я 

/А 

УСП-250 
JOx L x  20 
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13 А -А 

ПреiJельнме 45° 
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tl А r+o,019 J 

"' 12А (+O, Ot9! 
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120 

120 
120 



L ---------- ------------< 

30 бО БО БО 

1 ,< 1 
1 1 i 

7 ��=-=-=-=-:-�' - · -�==tffit--=-�-=­
- - -W)- - - - - - - - - - - - - -W- - - - - - -

M K  � И  

L 

30 бО бО 60 
7 -----=��-�=-=--:-_ 

- - - - - - 1 - - - - - -

м к  (/J f] 

4 omtJ. 
'М5х0,8 

1 

�23 

2 от(f. М5хО,8 

7 

45 ° 

.1 

Планка 
напраtlляющ,ая 

УСП-253 
50 Х L X20 

\79 Остальное 

L Количестf/о 
omdepcmшi. 

ФtЗ __ 

120 2 
180 з 

240 4-

300 5 

Планка 
напраtJляющан 

УСП-253 
]5X L x20 

'\79 Остальное 

мо 

L lfoлuчecmtlo 
omdftt�mutl. 

fЗ 
120 2 

180 3 

240 4 

}00 5 
45 ° 

141 



УСП- 285 
f8 x 45x 150 

,79 Ости пьное 

120 -- ------- - �-;;;0.05- -- -- -j 
90 1- 0, 05 г------�-----L--------1 ' 55 : 55 

мк 

Преilельное отклонение 
размера l i 0,05 мм 

Планка 
устано!Jочная 

УСП-285 
9Ох бО х240 

v 90ста льное 

t----+---------- L 240 А --------------<" }_/ 

б 

--- -�-�А __ llO 

142 

16 
L/2 

Планка 
устаноtJочная 

На клаiJка 

УСП-285 
f8 x 45x L 

u 

� !2�{f0,0t9) 

L 180 240 
l 60 90 

УСП-258 
R х 4 5 х б О  

\J9 0стальное 

"' ?i 
м к 

1 �i __ _ ....,..__J_t:=��">Щ: 

R 
!]5 

--- -
165 

285 315 

!95 225 255 
345 3 75 405 



L 

7 

____1_7.5 
1 1 - - - �11- ' 
' 1 11 1 '1 1 l _ _ _ _  _jl., o!!_ _I 

150 180 240 300 
52, 5  бО 90 120 

L JбО 480 

6 

90 150 210 

t2om0 
М5х 0, 8  

45° 

27.5 

Планка 

устано!Jочная 

------< 
"' J 

УСП -285 
З5х бО х L  

Преi!ельное отклонение размера L +о,о5 мм 

Планка 
устаноfJочная 

L 180 240 JOO 
60 90 120 

УСП-235 
58 х бОх L 

\7 9 Остальное 

А ,__ ___________ _lj]_ _____ __, Преilельное отклонение 
r----------------------L ____________ ___, размера L + o,os мм .: 

Планка устано!Jочная 
УСП-285 
2б х бОх L 
\79 0стальное 

1 
��� �� 
А -А 

1 ПреrJельное отклонение размера L +о,о5 мм 

20 

Наклаока УСП-258 
R х бОх бО 

\7 9 Остальное 

asf!i;(} 
45° 

Jотб. MSx0.8 ' 

R R .,;-
. 135 285 'i-..... 

1'.' 165 3 15 
195 345 ...... 225 J 75 

12 А (+0,019) с:,· 
.._, 255 405 "" 

143 



-·---------.! 
Шаг JО 1 ' 1 

144 



{ 1 
-1 
+ 
-1 1 
1 

..1 

13 fJ 

1 ' 

--, 1 1 
r 
! 
г 
1 
1 

_J 
! 

L $  
l $ г 
: - $ l  

- 1- $- -+ 1 $  . f 
1 1 
1 1 � ' 1 �\��фф� i ·� . f 1 -
1 5  " 01з_J __ 

. / 
'- - -- _,_ т ---i 1 

f2 дf+О,019) 

8от!J. М5хо,в 

12 Rу�нецов и Поf!ОМ<1ре11. 

, 

5 

� 
"" 
t:j ::э 

.,.., 
� 

""' 

Проста!Jка . 

прямоугольная 
УСП-250 
50X L X 45 

'\78 Остальное 

� - -L f-.L. / 
1 

$ 
1 
1 
1 1 

� 
1 
1 
1 
1 1 

-ф 
1 
1 
1 
1 

� 1 
Е 1 

1 

� 

L f20 150 180 
ffoл11чecmtlo 15 20 25 от8. Ф tЗ 

7.5 

R5 17 f ' 

�{j) ' 1 ф ф ' 1 

' 1Э-
11 

ЗО:t 0,05 JO:t0,05 
90-

г 

Проста!Jка 
прямоугольная 

УСП-260 
9О хL хбО 

7,5 

\78 Остальное 

L 

} -Е9 
: 1 "1 � + 

-1 ' fJfJ 
1 1 1 

J- � 
i � 1 

J 

+- tf1 1 
8 

' 
45° 

120 180 
К ол11честDо tб 24 отО. 013 

1 45 
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12 
з 

12 
3 

l �---- --------
Проста 811 а 

прямоугольная 
УСП-260 

go x L  х бО 
12от8. мsхв ..___ _______ _._ ____ ---« 

1 '  1 1 1 1 l 1 1 
1 '  1 

_J l __ _ 

зо JQ___,____и_-+-_з_о _ 

(25 13 

Шаг ЗО 

-$ ---$- - -$- - -$ 2
$ -$- -$- -$2 2 

� � 

ф- -$- -$ ' 
2 

2$- -$- J 
-ф --ф --$ 8 $ --$---$- - -t---t--+----+-� 

L 

1 1 1 ' 1  1 

',25 13 

Кол11чест80 
L l om8epcrnцil. 

!/J tЗ 

ЗбО 120 40 

420 140 48 

Проста8ка 

прямоугольная 

/'1/(. 1 1 

'\78 Осmqльное 
1 

!JСП-2б0 
9ОхLхбО 

, '\J 8 Осталыtое 

-$- � ' 1 
-ф 

1 1 1 ? -$- d\ 1 
1 1 1  --w 1 1 1 

- · -w- 1 1 ,  t· - - Л\ 1 1 1 � - - '+7 - -ф- 1 - -$- - -$- � -1 'V г 
� - - -- _J  · L _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _! L _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _J 

30 · ШагЗО 

L 

L _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ J 1 

Ко1111чест80 
om8epcm11tl 

ФtЗ 

4д0 120 52 

600 150 88 



План ха 
соеtJинительная 

1 1 

! 4-5� ' __ 37,5:!:_0, 0! J 1 j с-- ·  ' 7.5:!:0, О! 

L__ '- -- -�---------, 

УСП-279 
J8хЗОх90 

20:!:aOt 

планка 
coerJ и ни тельная 

1 
� 

�� 

Ф!8А1 t+o, 12) 

УСП-279 
f2x45x70 Нахлаtlка 

станооочная 
УСП-265 
Rx4Sx60 

R 
90 
120 
150 
180 
210 
240 
270 
300 
330 
ЗБО 
390 
4-ZO 

Планка УСП-279 
соеrJинительная З5х5Охf45 

\79 Осmqльное 

1 

~ 
147 



148 

планка УСП-279 
соеtJ11н11тельная . 'f5хбохtб5 

М!{ : 
1 
1 1 1 
1 
1 

+ 
1 

\79 Остальное 

!JСП-265 
RхбОхбО 

\78 Остальное 

� А-А R 
90 

120 
150 1 180 
210 
2lf0 
270 
300 
33.0 
ЗбО 
390 
lf20 

О,5х 4-S o 

....., 

30° 

R ()( 

90 35°411 

120 25°571 

150 20°301 

180 16 °56' 

210 14°451 

240 12°38' 
в - в  270 11°13 1 

300 10°5 1 

330 9 0
9 1 

. / 360 8°23 1 

390 7°451  

420 7°11 1 
38 ·-

4 om8. Mf2x f, 5  
з Б-Б 

J0!:0,05 

Преоельное отклоне11ие размера R +0,5мм 

L 

планка 
установочная 

1 I M/<. 
L, 

2от8. M4xO,t 

L 
L 
, " 

!JСП-282 
б xJ2,5 x L  

\79 ОсталЬ11ое. 

80 100 120 

22,5 31,5 Зб, 5 

25 40 55 
"·" 



Опора 
на праtJляющая 

45A f+o, o27) 

Опора 
напрабляющая 

" 

" 

3 7 
С:; 
<:::)' 

'<") ... , 
� � 

11 

УСП-2БВ 
бОхбОх20 

'\J9 Остальное 

УСП-268 
бОх9Ох20 

'\J9 0стальное 

-;: "" "' 
с;-
� 
� 
-<t ._ с:::. 

с::,' ... , "" 

"" 1 

1 

� � 
/ 

Опора 
напраfJляющая 

JOA r+o, on) 

<;!123 

бО!О,01 

t2omt3. мsxo,в 

Проста8ка 
угло8ая 

УСП-268 
4 5хб0Х20 

'\J9 Остальное 

. ЗОА (+о,02з} 

1 

УСП-271 
f8X45X45° 

'\J9 Остальное J 1 

Опора 
на праtJляющая 

22 51+0,023} 
г- !__ __ -! 

ЛростаtJка 
трехгранная 

�23 
1 
1 

З отf3. М 12 Х i5 

�------ -----.....__,;� 1 

-
<:::> 
<:::;,' 
� ""_,__--'\\--,� "> L_±=З:::::::.:::::SL�=-=� 

.УСП-268 
JOx45x f5 

'\J9 0стальное 

УСП-272 
d x Hx 60 °  

\79 Остальное 

1 49 



Проста/Jка 
шестигранная 

Проста!Jка 

кОа оратная 

УСП- 2 73 
d х 60х б0°  

УСП- 2 74 
d х н х 60 

v9 Остальное 

_4отб Mt2x !. 5 

Проста!Jка кfJaiJpamнaя 

,_ 

УСП-2 74-
dх б 0 х 9О 

- =-� "" t---� 
��с � . <6' 

� =  � 1----

б:fО,1 

Опора 
устано!Jочная 

УСП-2 75 
f8хбОх90 

��ll 1--J 1 L_--f 
_ L _ _ _ _  _L 

1. 

i[...._____..,... �5д'(+о,029 sвiо,оз� t----.-----==---------�------1 

Опора 
устаноlJочная 

УСП-275 
/8 Х 4-5Х90 

Опора 
устано!Jочная 

УСП-277 
tBx 45хбО 

179 Остальное 

1 <;,--,..-------;-..,,.;-у ,....,.........,--.,......,--� -,-,.------, 
С:) 
... , lC) 
,_ 

1 



т-- -
� 1  
<:::> ; 
""� 
-<-1 i 

Опора 
устано!Jочная 

Опора 
устаноfJочная 

М К  

1 

ч-. i с:;г 
�, �, .,._,_-+-_........,.,,r.-.......,,__._...,....,__,., 1 �  

: �"' 
J_"<J_ '--'"---+--..__ ......... ,......_ _ __.._ .......... _...._. 

УСП-275 
26 xбDx ftO 

V9 Остальное 

'-<) <:с)' 

45!0, 0 1  Опора 
уста ноtfочная 

УСП-277 
ВхЗОХ4.5 

\79 Остальное 

- -;j 0-'-----==1'=!1'� 

/ 

УСП-2 75 
2б Х45 Хf10 

\79 Остальное 

4!:_!},_1 

Проста(}ка 
к fJa оратноя 

24 om!J 
М5 хо,в  

1 

УСП-2 74 
d х бОх 120 

'\19 Остальное 

- "'---г-
�- 1 

..-----. ,;. 
� 

.  
·· 1 

t-----.Ф ..... ----1 

i 
t 

��L�'I �____,_�-.--.-----. -� ;§1 
15 ' 1 i 15 

1 ,_ 

М--+-' � ,_ ____ __,,.;.с.,_ 
' 

N-----ffit - - - 1 ffi 
-- 1' 

�' \ 

1 о; 1 
"" ' "' -� 

-<-
"" "" 

1 d 1 70Ato,OJ5) 1 90Afl.o,oз5) 1 

::::) 
.._ ,  С:> 
� 

1 5 1  



50!: 0, 0 1 

22,5.!:О, 01 

11,25!: O,Of 

i 11 ' 11 

152 

Планка 
с IJыступом 

Планка 
с !Jыступом 

Фt2дr+o,019J 

__ §7,5--:0,1_ JA 2, 5 

!JСП-278 
35Xб0x ffD 

\79 Остальное 
А -А 

1 

УСП-2 78 
12Х30хб7,5 

fll 

УСП-276' 
45хбОхf20 

\79 Остальное 

----"'-'------- - - J 
бО- о, о�- - __ 

f2omtJ M5x8_ - 1  

I A 

Планка 
с tJыступом 

1 

!JСП-2 78 
f8 x 45XL 

79 Остальное 

А -А 
1 Ф 13 1 (пotJepнymoJ 

--т 
....,.. ____ �-'> �-1 �i 

1 
_ J17l__ 45° 

lbl/fJ,!lf 

L L 1 l 
!20- о, 1 75 30 1-0,05 

\ t50_D,_!_ 105 бО + О,05 



50.0,02 

1бот8. 
115 х 0,8 '1---1' 

мк 

180-0,1 

4.0!0.01 

А 1 б от8. f15хО,8 
l 

опора 
устаноfJочноя 

!JСП-276 
JJxбOxf{JO 

\79 Остальное 

1 

D 
58 +О,ОЗО 7О +О,030 

L L 1 
130-0,1 80 

160-0,1 110 

УСП-218 
2бх 45х L 

L l1 
30 +О,05 25 

бО +О,05 30 

ПреiJельное отмонение размера L1 
! О,01  мм 

;::; 
<::>' ... , 
с;:, "' 

� 

� 

1 • 

планка 
с fJыст!)пом 

Мf2 x.f,5 

' 90-0 1 i r------- --· - rA- . · � 
планка 

с fJыступом 
м12х15 

ск8озное I A tZA r+o,ot9J 
/ 

4 от8. 
...,.....___,--+' f15 х 0,8 

'JСП-218 
J8x'J.5x 90 

\79 Остальное 

! 

!JСП-218 
z5x45x100 

\79 Остальное 

12A 1+0,019J 

1 

153 
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1 �� 
1 \W' 
1 . 

--1---- r. 
1 
1 
t--
1 

____ L 

пл а н к а  УСП-278 
35x5ox L с Выступом 

12 А !•О,019) \/9 Остальное 

А -А 

iZ!&o 

L L1 [ 

140-0,1 85 30 t o,os 

170_ 0,1 115 60 t0,05 

______ __, Пре!Jе11ьное отк11011еtще разнера L1 :t 0,01 нн 
планка 

с выст пом 
!JСП-278 

t;-5x5ox120 

7от8. М5•0,8 

\Z'JfЗ 

- �- -

\79 Остальное 

А-А 

l 

023 
013 

� 45° 
\/ .7 \ 

/ j_ 
�>/, /, �? 'У 

/ 

� 

<::; 
с::,' 
+ , 1 с::, ""' �1 ;1 

г 1 1 _ ,  с;:, 1  
c:::>i �1 <с , -1 �  1 + 1  1 с::, 1 "'"'  

бО tО,01 

г-- �:tОШ_ 
J МК ,:-'-
1 { ) � 1 � -----1 - "' 
1 
1 

{:р) 1 � 9 

2om8 M12xf,J_ 
ск8озные 

-
--�------- -----

опора j УСП 2 77 
___ у_ст_а н_о_В_о ч_н_а_я _ 12 х зо х 4 5 

9 Остальное 

планка 
с бысm!)пом 

79 Остальное 

А-А 2з 

1 

' 1 L L r l 1 
150- o,t 90 30 , o,os : 

1 130_0,1 120 60 +О,05 1 
Пре!Jельное отк1юнен11е размера 

_L__Ll.----"z.;;;.:1'"""---...&.---......._.�----'_._-'--i--..J L1 :t 0,01 мм 



Прц ! = fiO нн 
от!Jерстця не оелать Планка устаноОочноя УСП-282 

Zбx45xL 

A I  
t бО 90 120 150 180 

ПрвrJельное отклоненце L 112,5 !Ч-2,5 !72, 5 202,S 232,5 
разнера l :t0.01 нм с 20 30 50 90 90 

Плонко устано!Jочная УСП-283 
J8x4SxL 

� � <::; <; 
--�----,- � �1 --

2,5 
11 

ZO:t0,01 

Ф35А (+0,01s} 

мк 1 : А L г  - - - - - - - - - - - - -1' -г_J 
11 1 1 .Jl,Ji _ _  _t_ _J  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  �- ' 

A I  
t 90 120 
L 150 !80 

150 
210 

ПреiJельное отклоненце с 30 fiO 90 разнеро ! :!:0,01 нм 

180 
240 25:!0,01 
90 

Планка устаноОочнпя УСП-zв3 
/8x45xL 

Планка устано!Jочноя !JСП-280 -
(П аОоя) бxJOxL 

L 

"""�======="�r�-'-� � �  <?1 <:::> � .,_,. "" с:::; 

�..._������-L--1-J'--+----+-��,-L_L j � \ �\ 1..-�1--JL..,4...JJ....�-1-�.u:..;.:J\J 
!f0,01 

��. 
� 

! L с 
90 132 5 40 
120 152,5 fiO 
150 !92,5 80 Х1 

,< 45° 1  ПреrJельное отк лоненце 
� размера ! f!J,Olнн 

ПреrJельное отклоненце 
разнера l :!:!J,01 1111 

Преоельнор отклоненцt> 
роз11ер11 t Z-0,01 нн 

155 
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Планка 
устано!Jочна я {прабая) 

УСП-280 
Вх 4-5х L 

v 9 Остальное 

1 1 ' 1  
Лреuельное отклонение размера 1 !. О, 0 1 мм 

Планка 
устаноrJочная (леlJая) 

1 L 
30 6 7 
45 82 

бО 9 7  

90 1'!7 

УСП-28 1 
Bx 45X L 

\19 Остальное 

Мб х t  

ЛреiJельное отклонение размера 
l :t 0, 01 мм 

10 

1 
JO 
45 

60 

90 

L 
6 7  

82 

9 7  

127 

Планка 
устаf/о!Jочная (пра!Jая) 

УСП-280 
f2X45x L 

52,5 v 9 О стальное 

l L 
30 6 9  

�1 .._, 

'--��,.......�.1-.i-'-"'-� ·  
45 84 
60 99 

90 129 

Пр еiJельное отклонение размера 1 .!:О, 0 1  мм 

Планка 
устано!Jочно я (ле!Jа я; 

52, 5 

УСП-281 
12 х45х L 

'V 9 Остальное 

1 " 1 �о 
� � �� � ......... -+-.....__�-+---��-'----�� 

Преi!ельное отклонение размера 
{ !. 0, 0 1  мм 

1 L 
]0 69 

4 5  84 

60 99 
90 129 

Планка 
устано!Jочнал (праdая) 

УСП-280 
18х 4-5х L 

52 5 'V 9 Остальное 

22,5_0 17, 5!.О,01 
j5 

ПреiJельное отклонение размера t !. О, Оlмм 

Планка 
устано!Jочнал (леlJая) 

� 
10 

l L 
30 72 
45 87 
60 102 

90 132 

УСП-28 1 
/B x45XL 

\7 9 Остальное 

1 

Мб х f  

�� 
��� 

Лреi!ельное отклонение размера / \), 
l !: 0, 01 мм 

10 

l L 
JO 72 
4 5  8 7  
60 102 
9U 132 



R 9  

планка 
устано8очноя 

1 
! i 

!JСП-282 
8 х22,5х[ 

\79 Остальное 

L L с 

80 25 25 

100 30 40 

120 35 55 

!JСП-282 � 
1Jx22,5xL 

\79 Остальное 

L 

80 

100 

120 

"' "' <$ 

L 

23,5 

28,5 

33,5 

с 

25 

40 

55 

Планка 
l)сmано8очная 

планка 
устано�очноя 

L 

С::�-++ ---+----\-. <i-

планка 
устано8о чнпя 

13 

с 
L 

30 ° 

"' � 

'JСП-282 
12х3ох L 

\79 Остальное 

:;!: "' <; - J-"" с::. � ('<') 
\;Q 

l с 

28,5 30 
115 38, 5 45 

150 58,5 60 

l 
60 102, 5 

75 117, 5 

Преilельное отклонение размера l tО,Оtмн 

\79 Остальное 

45 ° 

\79 Остальное 

А -А 
20:!:0,01 

планка 
устано8очнаR 

планка 
установочная 

А -А 1 
побернijто 

'JСП-282 
1вх 1/5 х [  

\79 Остальное 

1 

УСП- 282 
18 х 'f-5x L 

l L с 

90 132, 5 '10 

120 162,5 50 

150 !92,5 80 
ПреiJельноР от пл о не -

ние размера L :!:О,Оfнн 
157 



1 

R22,5/ 

158 

2от0 М8х 12,5 

30 

Планка 
устано!Jочна я 

УСП-283 
2бХ45ХL 

\! 9 Остальное 

50 90 120 150 180 
L 112,5 142,5 1 72,5 202 5 232,5 

'! {Jl'Ol!ЛbHOe О 'Т!t< ЛOHl'HUI' оазмера 
· О. О ' мм 

с 20 30 БО 90 90 

Планка 
!Jcma ноfJочна я 

L 
I 

1 ! 11 �- -!- - - ---r--+-��� 11 МК J : 
f2A (+O,Ot9} 

УСП-283 
45x90XL 

V 9 Остальное 
1 

L l 
155 90 

185 120 

215 150 

245 180 

Планка 
устаноtJочна я 

УСП-283 
З5хбОх L 

Преоельное отклонение размера L i: О, 01мм с 30 50 90 90 

Планка 
устано(}очная 

УСП-283 
58x90x L 

\l 9 Остальное 
I 

45° 

l L 
90 165 

120 195 
150 225 
180 255 



Планка устано/Jочная !JСП-283 
7Ох 105х L 

45 --- -- --- --1 
i 1 

М К  

L 

(широкая) 

� �. '�-гr 
, � 1 1 ";_1 1 

� 1 i � i  
�� i � i ! ! ::;:; с,' ·1 l ! 

--+-�� - � 1 
�1 ' 

- _l 1 
--...----.----i _,_,....,�'""' 8 от!} м 5 хо, 8 1 

1 ----..----------"'--+-.__r--'---�- -�---

tx45° 

1 120 150 180 

L 2!0 240 270 

Планка устанодочная 
(широкая) 

L 

ПреiJельное отклонение размера L ! 0, 0 1  мм Преi!ельное отклонение размера L i 0, 01  мм 

Планка 
устано!Jочная 

!JСП- 28 7 
бх22, 5 Х L  

Планка 
устано/Jочная 

!JСП-287 
BxJO x  L 

L А \79 Остальное 1- --�---- -- -+- -- - -- --

Планка 
устано!Jочная 

i : 
! 1 

!JСП-283 
90xf20XL 

УСП-287 
/2 x JOx L 

1 м к 1 
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100 

!5 

Планка 
устано!Jочная 

;;:; 
<::::; 1 1 1 i-.( 

_J-i-----l - � 
� t2A {+ O,Ot9) 

60! 0, 01 
1 ЗО! О, О 1  2отЬ М5х f},Д г 

Планка 
устано(}очная 

1 

60!:0,0t 

УСП-284 
18х45х бО 

'19 О стальное 

1 

45° 

УСП-284 
f8 X 45Xf20 

120!:. о 01 

1 

L мм 240 300 

L мм 90 120 бomfIM5x0,8 '--�3-=--5-� 

240 

32,5 

мк 

L 

А 

Планка 
устаноfJочная 

ПреiJельное отклонение раJне а 1 '0.05!'11'1 

Планка 
устано(}очная 

УСП-284 
45хбОхL 

\l 9 Остальное 
1 

�5° � 
о � 

А -А 

УСП-284 
70хбОх240 

-i-----,-t---,.---__,,,�,,....,....т----�----т--i-.::-:!:-=--...,.,....,,,...--+----,.,....,.,,....,...;�--.--. \1 9 Остальное 
мк 

90 +о,о5 

�......,,!"-f-....,,..,,.��.;J---'LQ__J_ � 1 

�+---. <::::; � 

� Д -Д iio 



Планка 
устано!Jочная 

90!0, 01 

12д (+О,019) 
4 5 ! 0,0t  

У'18 А (•О,019) 

УСП-284 
f8X 45x90 

\79 Остальное 

А -А 

�i 
' 1 � - -

б от/} М5хО,8  

L 
l 

7 

180 240 
60 90 

м к  
_ _ _ _  '\2.§ 

Планка 
усrrюно(}очная 

16 IA tб 1 JO 
ПреrJельн о е  отклонени е р азмера L + o, os мм 

13 Кузнецов 11 Пономареq 

240 

м к  

!20 

Планка 
уста но!Jочная 

,___ ___ б�О __ ----< А 

УСП-284 
f8X 45Х L 

_ ,  "" '  

1 

Планка 
устано(}очная 

[__ ___ 7_5!0, 0f 
:;::;-i L !50!0.01 

� ---J-O---�-JO---,A�-J-O 
____ 

J
_0 ___ --1 

j г,,_---r---.----.---.,...-,--,.-----,.--.......,....-+----. 

МбХ ! 
(скбозноеj 

УСП-281+ 
9ОхбОх240 

YCП-28Lf 
f8X45Xf50 

\79 Остальное 

I 

45° 

161  



23 

Планка 
устаноfJочная 

УСП-284 
2бХ б0Х L 

мк 

Планка 
устано!Jочная 

27.5 

УСП-284 
35Хб0ХL 

\79 Остальное 

� / 
1 

45°�' 
f----------------;---,-----! ��rz; 

12д!+O,Df9) 
L 

"' -­

.-т+��--.--+-������--t������--.--t'-'.,....-,r----; � 

бот/J. 
М5 Х О, 8  L 180 240 300 ЗбО L/2 

.___..__б_О _._9_0__,__12_0_..__15_0� ПреiJельное отклонение размера L ro,05 мм 

L/2 

�, -w: ·�:
-

чо:Ь'. rzJ tЗ 

" � -- - -

1 1 30 
: _,&' 1 

162 

Планка 
устано(Jочная 

ПреiJельнае отклонение размера L :t 0,05мм 

240 300 ЗбО 
90 120 150 

УСП-284 
5ВхбОхL 

.::; 
.t. 

8 
з 11 

П реiJельное отклонение азме а L +0,05 мм 

Планка 
устанобочная 

УСП-285 
f8X45Xf20 

\79 Остальное 



L/2 e'>l3 
YC!l-284 ПЛОН!Ш !JСЮОНО§Оl/НПЯ 70xgOxL 

\1 !J Остальное 
,.__ ' � 
�-
_,. ,  

� 
А-А 

� 
� "" 
.,,-
� ""<: 
� 

<:::, 
� 

4 от8. � 13 <:::, ""> 
� 

бот5. !15хО,8 

А 45° 
Лреilельное отклонение разнера l •0,05 нн 

L/2 {2523 плонко устоно5оl/ная 
мк ::::: ,.__ 

,'+-.......+ ......... ���"'-"----'- �  ... , 
� t:=:::::±�::.:::.=.:::.:::.::��_L�_j_�--1--1:���:;:.:::.::�::::::i:::Нr-t==�� 

А 

30 30 

2oт8. Mt2x t,5 

6' omd. M5xl},8 

flpeileльнoe отклонение размера l +IJ,05нн 

\79 Остальное 

А-А 

J 

L l 

ЗбО 150 

480 210 

IJCП-28/t 
90�бОхL 

L l 
JбО 150 

980 l!O 
500 270 

163 



Планка 
устано!Jочная 

УСП-285 
45х бОхL 

\7

9 

Остальное 

Угольник 
сое!Jинительный 

8 

7 

60:! 0, f  

_____._._____� -----++-+--

&--:=::======--_.t=:::::::::::�---т---------1�1 -Ф-450 А з5 

70 Преilельное оm!fлонение размера l +о, о5мм 
L 240 зоо 360 

l 90 120 150 

Планка УСП-285 
"-> 
:i:: 
::::. 
� 120 

164 

90 +о,о5 

=.г--r 11 1 11 1 11 1 11 1 .Jj_ _  
М К  

90+0,05 устаноtfочная 

r ,1 11 11 1 1 
1 ' 1 1 1= _-Ч._ _ _ _ 

7Охб0Х240 '::::! � "-> t � <:::, 
179 Остальное � '<:> 1-

"" '<> 
� � 
-<:> "" 
е:: "' ::::. t:1 с::; � -..J ;;:;.. '-' '<::> -..J <...> 
� � 
& � 
� <: .... 
Е::: t:i 

<:::, � 

УСП-550 
бОх45хL 

\lб Остальное 

L L 
180 600 
2110 720 

JOO 840 
360 960 

420 1080 

480 1200 

54-0 1440 

1 

+ 
�; 
,_. 

i 
<:::, '<> 
"' 
� ::::з 

+ t::> 
""'> 

225  



ПреrJельное отклоненtLе paJ 

планка !/ стано8очная 

нера l +0,05нн 

\79 о стальное 

\J.9 о стальное 
1 

1 65 



Шпонка 
пряная 

УСП-301 
8 xL xH 

\76 Остальное 
8 

Шпонка 
Т-ооразнпя 

'* ©мк JJ �1---;----+-о 
�· 

Шпонкц 
пряная 

Шпонка 
перехоuная 

166 

L 7,S ! 5 
�..,,,.,...,.,� 7,S 

УСП-301 ч i 'I :s 
J2xLxH :: 1 :: зо 

\76 Остальное 

/JJпонка 
т-оорозная 

L 

Устано8очные iJemaлu 
УСП-304 ПаЛРЦ УСП-305 Полец устано- УСП-305 
8 x L x!J станоОочный dx8xL бочныu(срезанны{J dх f2хL 

\76 Остальное 

8 

H0/'1l/Hf/Л 

От ! iJo з 

С8. З ilo б 
С8. б ilo 8 

ПреiJельные 
отхлоненця 

=� 15 ' 

L 
б -

6 12 
- 12 

УСП-304 ПалЕЦ устано- УСП-308 
12 xLxH бочныiJ (срезанныtJ) dx8xL 

\lt Осталмое 

L 1 !З 1 20 1 

Нон11нал 
Om З rJo б 
С[}. 6 rJo !О 

C8. !0ilol8 

Ноn11нал 

От З rJо б  
С8. б iJo !О 

C8 .!0ilo 18 

\76 Остальное 
Исполнен11е Л 
L 18 Jя , g o.Sx71 

ПреiJепьные L отlfлонен11я -0,004 
-O.OIZ -0,005 -0 015 
=��r� 

!О 20 
!О 20 
70 20 

Б-Б 

• 
� 

L 

- -

30 40 
зо 40 

10 20 - -

!О 20 30 40 
10 20 30 40 



Пал вц 
станоОочный. 

УСП-ЗО5 Палрц устано- УСП-3061 Палец устано- УСП-309 
dxf8xL Оочный(с езанный) dxJBxL tJочный(срезанныu) dx/2.xL 

Пал вц 
станоdочныu 

УСП-308 
dxf2xL 

Исполнение 1 
прц d=Ji-S нм 

d{Д} 

\!Б Остальное 

Исполнение Л 
L 18 

11 

Нон11ж1л Преtlельные L 
О/ТlКЛОНеНl/Я 

OmЗ tlo G -0,004 
-0,012 

СО. о uo 10 -0,oos 
-О.015 

CIJ.!Otlo 18
. -0,ООб 

-0,018 

!О 20 

10 zo 

10 20 

- -
зо 40 

30 40 

d{Д) L 
Нонцнал Пре&льные 

отклонен11я 

От З tlo G - 0, 004-
- 0,012 !О 20 - -

Сб.б tlo 10 - �005 - ,0!5 10 20 30 40 

C!J. fOtlo 18 - 0,ООб 10 20 30 40 - 0,018 

Палец 
стоноОочныtJ 

!:IСП-308 Палец. устоно- !:!СП-309 

dxt8xL ОочныtJ (с езанныtJ) dxf8xL 
\l!l Остальное 

Исполненце 1 Исполненце Л 

d{Д) 
Нонцнол Пре!Jельные 

отклонен11я 

От 18 iJo 30 -о.008 
;т -0.022 

СО. ЗО tlo 50 -0,oto 
-0.027 

C0.50tlo 80 -0.012 
-0.032 

L 

6 10 15 Z5 40 

\76 Остальное 

Исполненце 1 Исполненце Л 
3 11!2><1,S 

d(Д) 
L 

Но1111нал Преilельные 
отклонения 

От 18tlo30 -0.008 
-О.022 

C0. 30tlo50 - 0,0!0 fi 10 !S 25 40 
-0,027 

СО.50 iJo 80 - 0.012 -0,032 

\76 Остальное 

Исполнение 1 Исполнение Л 

d(Д) 
Нонцнол Пре!Jельные 

отклоненця 

От 12 !Jo 18 � · - 0, ООб- 10 -0,018 

Сб. 18 00 30 -0.008 !О -0,022 

С8.ЗО оо 50 - 0,010 10 - 0, 027 

L 

15 20 

15 20 

!5 20 

\lfi Остапьноv 
Исполненце 1 

d(.aJ L 
Нонинал Пре!Jепьные 

отклонения 

От 12 iJo!B -0,ООб :о 15 20 -0,018 

С8. 18 iJo 30 - 0,008 
- 0,022 10 !S 20 

Cб.ЗOiJo SO - 0,010 
- 0,022 

10 15 20 

палец 
станоdочныtl 

УСП-308 Палец устоно- !f СП-309 
dx2бxL !Jочный(срезанный) dx21ixL 

L 20 

d(Д) 
НО/'1/JН[/Л 

Om30/Jo50 

co. so iJo 80 

СО.80 iJo 710 

Пре!Jельные 
отклонения 

- ·--

- 0.010 
-0,027 
-�012 
- ,032 
-0,015 
- 0, 038 

\lб Остальное 

L 

10 JS zo 30 50 

\l!l Остальное 

- d(Д) 
НоN11ж1л Преilельные L 

отклонения 

ОтЗО !Jо50 -0,010 
-0,027 

C0. 50iJo 80 -0,012 
- 0,032 

!О 15 20 зо so 

C0. 80/Jo 110 -0,015 
- о. r:зв 

1 67 



г--- Диск устано!Jочныu УСП-310 1 /{jxJJx d 

_]_ 

Il(Д} d(A) 
f------ �---+---..--'--'-------J 

нот.tнал !/реtJельные Но!"щнал ПреiJельные 
откло1-1емя оmклоненця 

с -о.о12 ОтЗО iJoSO +0,027 
от"о ilo8o -о.озz C8.SOiJo 5о +0,030 

CtJ. 50ilo 80 +0,030 -0,015 
-0,038 От8Ооо!10 

C!J.80rJo 110 +O,OJS 

Штырь фиксирующиu УСП-312 
IJxL x d  

Il(Д) L d Номцнал ПреiJельные отмонеюя 

Omбilo 8 -o. oos 20 1 50 80 - ()x f -0,075 ------О,005 CtJ. 8rJo!O -0015 1 zo 1 so 80 - BxJ,25 
CIJ.tOilo 12 -0,006 ---12orso 80 8><1, 25 -0,018 -

CIJ .72ilo 18 -0,006 - I �lso i вo 100 12><1,5 -0018 
C0.18iJo25 -0,008 l so во 100 fZxf,S -о.оп 

168 

диск устоно!Jочныu !JСП-ЗJО 
/8xIJ xd 

\78 Остальное 

1� •Ьо=;=�;м;;=:=;;===Ф=о;:;;=='*"""'�'� eo-f 
:-..; � �· 

IJ(Д) d(A} 
Номцнол Преilельные Номцнол Преilельные 

отклоненця отклоненця 
От 110rJol20 =�.gj� От 90 ilo!OO +О.035 

CD. !20ilo 180 =�0Jt5 CtJ.100ilo!50 +О,04-0 

C0. 180ilo240 =���� C8.!б0ilo22 +о,очs 

Штырь rриксирующшl !JСПхЗJ2 
IJxL x6 

!5 2 
IJ(Д) 

L 

\76 Остальное 

зо0 

мк 

HOM!/HllЛ Преilельные L 
отклонен11я 

ОтЗ rJо б  -О,004 20 1 so ! во -0,012 

Диск устано!Jочныtl УСП-311 
{срезонныt.l) /8хП 

\78 Остальное 

�....,,........,r.,......r-----+.-.,,....--.....,......�-�� .,_, � \.l-i---'-__Jl. _ _-1. 
_!_ 

mjY 6' 
450 

• ==tФ� � r'
ч omtf . 

.J__---+-----'�-...L--,..1..----' !15х О, 8 

IJ(Д) 
Il ! 

Номvнал ПреJельные с к 
отклоненця 

OmSOrJo80 -0,0!2 4-5 20 -0032 
C0.80rJol10 -0,015 50 30 -0,038 

Диск устано!Jочныu УСП-31! 

НОМ!/НdЛ 
От !!OilolZO 

Cd.120ilo!80 

CШ80rJo240 

(срезонныtJ} /BxJJ 
\78 Остальное 

ll(Д} к ПреtJельные отклоненця 
-0, 015 24 -0,038 
-0,018 зо -0,ОЧS 
-0,022 40 -0,052 



н з 

Конус 
!1орзе № 

L ]) 

1 48  18 
2 58 28 

з 70 35 

п 

d 

L 

Преilельные ll1 отклоненця 

-0,012 2S 

-0,014 зs 

-0,017 4S 

Втулка перехоiiноя 

1><45° 

d dt н h 

12, 0IJS .9,7 8 4-, Z  

17, 780 19,4 8 4, 2  

2З,82Б 20, 4 10 S,Z 

Втулка постоянная 

УСП-315 
MxJJ 

'\16' Остальное 

R с 

7 з 
8,S 3 

8,S З,5 

lX 

1°25 14411 

1 °2s' 4911 
1 °2Б' 15" 

УСП-320 
dx]] x L 

7g Остальное 

d(Д) IJ(д1) L Пре0ельные Преilельные Нонцнал отклоненця Нонцнqл отклоненця 
От 1 iloЗ +0,013 

+ о ооз 8 - 0, 005 12 
CtJ. З tJo 4 - о, 011 

+0,017 
C0.4iloli  +0,004 

CtJ. li tJo 8 
12 15 

+0.0Zf - 0,006 � 
C!J.8ilo 10 +0,005 -О,01Ч 

C!J.10ilo 14 
18 20 

+о,ог5 
C8. 14tJo 18 +О, 006 

25 -0,007 20 -0,016 
C!J. 181Jo20 +о.озо 
CtJ.20iJo30 + О,008 зs - 0,009 24 - 0.020 

Втулка б

ы
строс

ненна

я УСП-321 
dxlJ xH Накаткt! сетчатая 

ОСТ 2БО7 '\19 Остальное 

d(д) JJ(Д,) 
Номцнl!л 

ПреiJельные 
Но11цнал 

Преilельные JJ, L н h с 
отклоненця отклоненця 

От 1 IJo J +0,013 
+о 003 8 -0,005 

• 14 !2 ffj 8 4,0 4,З +0,017 -0.011 
-

CtJ.З iJo 4  +0 004 

Om 1iJoЗ  +0, 013 +о.ооз 
CtJ. З !!о б +О,017 12 -0, 00fi 18 15 22 28 8 4,0 S,9 +о.ооч -0,014 

C!J. li iJo 8 +0,021 
Om81Jo !O +0,005 

18 - 0,006 2S 20 30 40 8 4,0 9,2 
CtJ. 101Jo !З -0,011f 

+о,ог5 
От fЗIJo 18 +0,006 

28 - 0,007 зs zo 30 чо 8 s,o 13,8 CtJ. 18 !!о 20 - 0,01fi 
of0,030 

От2Ооо28 
+0,008 зs - 0, 009 45 24 35 10 5,0 17.8 -0,020 -

От28оозо 
45 -0,009 ss. 32 45 - !Z s,o ZZ,5 

СО.ЗО1Jо38 +0, 035 - 0, 020 
+О,010 

отзвоо 4б 58 -0,010 
-О.023 85 45 liO - !S s,o zь:s 

169 



, 
� "' "'  <$"' � � 

Валик 

!О 1 

УСП-ЗбО 
/2xL х[) 

\Jб Остальное 
jlj!2Д t&gff) б 

L 

J L J бО 1 90 J 120 1 1-20 1 180 l z4QJ}OOJ 
Валик УСП-ЗбО 

J8xL x f2 

& t-if������""""'"��� 

[ТТ6о 1 90 1 120 1 1so l 200 l zso 1 300 l 4oo 1 soo 1 

170 

Перехоilник 
устаноОочныtJ 

УСП-358 
3ох45хп 

\79 Остальное 
! 

JJ(Д} d L 
12:.&gr: 8,5 15 
!8:&gr: !З 20 

Валик УСЛ-ЗбО 
26xLxJ8 

L 1 80 1 100 1 1so l 200 l 2so 1 300 1 чоо 1 soo 1 боо 1 700 1 

]] 
d 

L 

:g 
<::{ 

1 "' "' 

1 

45-o,oto sв:&lj� 1 - 0,0Z7 
f-

35 45 
soo 500 
600 бОО 
800 800 "" 

!ООО !ООО 
- 1200 
- !500 

l f x 4S0 

-;, ...... ,,/.....,../ ,,.....,.....,...,,...,,...,/,....,/,....,/...,, __,,,._ - - - - - - -

7 

Перехооник 
устанооочныtJ 

бО-о. r -1 
� 12А f+o,01g) 

«> 1 1 
�1 

_ ЗО-о,оs --1 t-.. 

+- - 7 
i 

<:) 
� * 

t-.. 
1 

УСП-358 
45хбОх]] 

\79 Остальное 
! 

45° 

i::::i 

JJ(Д) 
1в:g.gff 
zs:ggg� 

Валик 

75 
2oтO. t1J2xJS 

L 

УСП-350 
ЗSхLх2б 

\J9 Остальное 
50 

с 1 1so 1 200 l 2so 1 зоо 1 чоо j soo 1 воо 1 700 1 800 1 
Колонка 

L 

Втулка 
н 

fx45° 

d(A) JJ(Пp) п, 
1в +o,org Zli:&g';� 29 
zs+o.020 зs:g.g�� зв 
48+0,ОЗ sв:&lti 64 

н 
20 
20 
зg 

УСП-385 
ЛxLxd 

\JЗ Остильное 

УСП-325 
dxIJxH 

\JB Остальное 

h 
З-о,r 
З-0,1 
4-0,1 



-..J 

---

-(;:: 

Ось 

D j 1-- � A�iiA -- �::а::э --сс -

" ' 'J"" '-r-, 1 d 
С\:: � � " ..... 

1 <J м к  ;-O.l-1 \ ' "' 
� r-r-1 ---
�- LA __ J 

А -А 

-· ----Ц1г __ 

D 
d 
dt 
dz 
h 
к 
с 
R 

L 

УСП-330 IJxL 
\lfi Остальное 

IЗ-о.оз 12-оозs ffi_o,oзs 
12 16 20 
7,5 11, 2  15 
1,5 2 з 
2 з з 

2,5 4 ч. 
0,8 1 1,S 
0,4 0,5 0,8 
2S 39 -

27 41.f ---

39 49,S -
--- 51+,5 -
--- - Ч.8,S 
- - 58,5 

IJ 14 22 1 25 зs 1 45 58 1 70 
d 8,3 12,2 [ 18,З 2б,З[ ЗS,5 4S,S[S8,5 

О,5:!: 0,05 
1 = aos 
Z :!  0,05 
3 :! 0,05 
s =  o,os н t--------�------i 10 "!:  0,05 
15 -!: 0.05 
20-!:О,05 
40:!:0,05 
S0:!: 0,05 

� «о Разнеры О мн ��  � IJ d l L lt dr 
1 1°25'44" 12,0SS 8 57,5 go 25 12 
2 1°2s'49" 17, 781 !З 69 115 40 !б 
з 1°2011s'' 23,826 18 85, S 140 4-0 22 

к с R 
J З,S !} 
4 4 10,5 
4 4,S 13 

Центр упорныtl УСП-358 

� 
зо 

гриокобыtl IJxЗxBS,5 
\lfi Остальное 

з 1 .D 1 80 1 100 ! �-- · / 
'-� 
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Крепежно-прижинные iJemoлu 
r--����������..---���..------т-�� -��..--������������������������-----. цсП-4ОП ПllOCKllU J " 

B x L x fv1  
Прих8ат 

\lб Остальное 

__,�с__,_:=:----\д о р 

п L 
8 х 1,25 

45 
60 

65 1-12 Х 1, 5  80 

95 
16х 2 110 

п L в 
дхf,25 75 28 

90 35 
f2xf,5 

110 40 

fбх 2 135 45 

1 

�' 

в к 
25 

28 
9 

35 13 
t+O 
45 17 

R L , 

14 30 

1(.5 35 
20 45 

225 60 

1 
L L 1  с н R ь 
15 

10 
8 

9 4,5 3i -
20 11 14 

20 18 10 
14 

1 7,5 
25 lб б,5 -

зо 35 20 18 20 
25 25 15 20 8,5 22,5 

Пpux!Jam w 

изогн тыи 

L1 н h1 Lз п r 

20 20 11 20 9 t+,5 
20 28 15 23 13 б.5 
25 35 18 30 13 б,5 
30 45 20 38 1 7  8,5 

р 
8 

10 

12 

h h1 
8 5 

9 5 
1 1  7 

1� 1 в 

М5хО,8 

D L в 
8xl,25 110 28 

140 35 f2xf, 5  
175 40 

fбх 2  200 50 

УСП- 402 
!J x L x M  

R1 ь Е L2 
20 18 10 8 

24 20 12 10 

30 22 15 10 

42 25 18 15 

Пр11х8ат !JСП - 401 
t)Олuненныtl В х L x  М 

L 

н R к г L 
12 14 9 4,5 45 

18 17,5 65 13 6,5 
22 20 65 
25 25 1 7  8,5 75 

п L в н 

3х1,25 
50 35 8 

60 50 10 

80 40 
16 

12х1,5 90 60 

100 80 18 

\Jб Остальное 

L ,  Lz Lз ь п р 
35 30 бб 15 8 3 
45 42,51 80 -

20 10 -
75 t+5 110 -

75 50 125 25 10 -

ПpuxfJam 
биль чатыil 

L L1 h я с т п 
20 10 

9 4,5 8 
15 7, 5  

25 15 25 12,5 

30 20 22 11 
35 25 13 5,5 10 25 12,5 
40 зо 40 20 

L2 
20 

25 

16 
25 

27,5 

Поdболт L L 
80 60 

H8xf,25 115 90 
140 120 
115 90 

ю2х15 145 120 
, 205 180 265 240 

111б х 2  265 240 
325 300 

!JСП-403 
B x L x M 

ь Lз L4 R1 
20 10 5 2 
32 12 8 
20 fб 12 
35 18 15 5 

50 24 18 

L, 8 зо 
45 24 
60 
45 35 
60 
90 

40 
120 
120 

50 
150 

Прих8от _ 

ШG{JH/J{JHЬIU 

н h dA• Н1 КА4 
18 9 22 
20 10 8 2i 10 

20 10 Т7 
22 11 27 
25 12,5 12 То 14 
30 15 Т5 
35 17, 5 1-40 
40 20 
40 20 

16 45 18 

р 

7 

10,5 

13 

16 

Прихбат 
раtJносторонншl 

d L L 8 н h1 
9 JO 15 

28 
10 б 

60 30 72 
40 20 30 14 б 

13 75 37,5 35 lб 8 
tC5 52. 5 45 18 10 

1 7  90 Lr5 
50 1Р_ 10 

120 60 22 12 

!JC!l - 405 
!Jx L х К 

\16 Остальное 

с т 
28 -

20 50 75 
26 42 

50 
_JJ_ 30 
120 

30 120 

Тбii 

h R L2 
60 14 

з 90 25 
120 37,5 
90 21  

4,5 120 25 
45 

150 50 
б 150 .§!!___ 

80 

!/СП-404 
B x L x d  

\76 Остальное 

в 

h R ь 
1,5 5 1't 

б 15 
1,5 8 17, 5 

10 22,5 

2 12 25 



Шпилька 
езьооdая 

d 

УСП-410 
dxL 

\!с Остальное 

Cx4S0 d 8xf,25 12x1,S 1бх2 

1 1 1 1 1 1 1 

Болт 
позоdыu 

[ 
t, 
d, 
с 

L 

12 

30 
8 

1,3 

40 
so 
бО 

70 
80 
90 
!00 

f!S 

130 
-
-
-

18 22 

40 50 
1 2  7 6  
1.5 2,0 
50 70 

бО 100 
70 120 

85 140 

100 ! 160 

120 !80 
140 200 
160 225 
180 250 
200 300 
250 -

300 -

УСП-420 
8x20xL 

V'S Остальное 
fX 4-SO 

f18xt. 2S 

1 
1 
1 1 1 

i 1 

L 
15 

20 

25 

30 
35 

40 

45 
so 
55 
БО 

б5 
-

l 
15 
15 

20 
20 

30 
30 

40 
40 
50 
50 

60 
-

L l 
70 бО 

75 70 

80 70 

85 80 
90 80 

!00 80 
120 80 

130 80 
140 80 
160 80 

180 80 
200 80 

Болт 
r-ооразныu 

d 
d, 
н 

h 
f3 
к 
с 

L 

УСП-421 
[fx8 xL 

\Jб Остальное 

8xf.25 1Zx!,S /бх2 

8С3 !2С3 !без 
8 !О 12 

ч. 5 6 

18 22 30 

8 12 18 
7,3 1, 5 2, 0 
30 so 55 

45 60 70 

60 70 85 

75 85 100 

·90 100 -

- 120 -
- 140 -

" 
с,., 
"1-
" 

с,., "-" 

"' 
с,., 
� 
" --

Болт 
r-ооразныtJ. 

CQ !  1 _J 
М12х l,.i 

� ·  

-..J 

1 
м э 1 

' 
1- зо 

Болт пазоdыtJ 

L в l L в l L в l 
15 20 

15 50 _!!}____ 40 
20 - 85 '--- 80 28 28 28 

20 _!!!__ 15 55 20 so 90 � 80 -
28 28 28 

мэ 25 
20 

20 60 
zo zo - so 100 >-------

8
0 

28 28 28 

30 20 20 zo - 20 б5 БО 710 - 80 28 28 28 

зs � 30 70 .__JjJ__ бО 120 �. 80 
28 28 28 

в 
40 20 

30 
�1 70 20 

75 130 80 
28 28 28 

20 20. 20 
45 '---- 40 80 � 70 140 /JO 

28 28 28 

УСП-422 
/2xJOxL 

\lS Остальное 

1 
L 

50 28 

60 28 

70 30 
85 40 
100 50 

120 бО 

!40 70 

УСП-420 
/2xBxL 

\76 Остальное 

L в l 
lSO 

20 

28 
80 

!80 
zo - 80 
28 

200 
20 
28 

80 

225 
20 

28 
80 

250 
20 80 
28 

20 ! 
300 80 

28 

-
- >-- -

-

Болт 
шарнирный 

" 
с,., 
-;;. 
" 

с.., 

-..J 

� 

м э  

-Q 

Il 

d 
п 
dr 
l 
ь 
R 

с 

L 

Болт пазооыu 

/'11бх2 

1 1 1 1 1 1 1 
1 1 
1 
1 1 1 1 

1 
1 
1 1 1 
1 : .... 

: 1 -..JI 
1 1 
1 1 
1 

L 
50 

55 

60 

65 
70 

75 

80 

85 

90 
700 

УСП-423 
dxrftxL 

\Jб Остальное 

8х!,25 12xf,5 1бх2 

fб 25 зо 
8,2 12.Z 16,2 

зо 45 бО 

10 14 18 

5 12 15 

1,3 1,5 z.o 
30 30 бО 

40 40 75 

50 50 90 

бО бО 705 

75 75 120 
go 90 140 

105 105 lбО 

120 120 180 
- 140 200 
- 160 225 
- 180 250 
- 200 300 

УСП-420 
Jбx40xL 

\l!i Остальное 

l L l 
45 110 80 
so 120 80 

50 130 80 

бО 740 80 

бО 75,7 80 

70 180 80 

70 200 80 

80 225 80 
80 250 80 

80 300 80 
· · -

1 73 



Винт с шapo!Jofi УСП-430 В!iнт с шapo!JotJ. 
голо!Jкоil б x L  голо!Jно11 

УСП-431 Винт с шаро!Jой 
8 х L голо1Jко11 

УСП-432 Винт с fJнутренним УСП-433 

\Jб Vб L 
J 

L 

12 х L шестигранником f2x L 

Vб 

18 
J Накатка лдямая vи -;/ ОСТ lбО!б 

Винт УСП-434 Винт УСП -435 Винт с цилин- УСП-435 

нажимнои D x L  нажимнои f2xL iJpичecкotl голо!JкоtJ. D x L 

с х 4 5 °  [1  

Haкaml(_q_п ямая 
ос т 260 16 

\76 

fJ D 1  l l l г d с L 
бх 1 20 5 8 2 4, 5 4, 5 О 5 JO 40 50 бО 75 90 105 120 
S x t,25 JO б 10 J 5 б !, О ,  50 60 75 90 105 120 

�====:::::=======;::=::::=::-

]} d l h р 

бх 1 4,5 з 0,8 2 

8 Х 1,25 б J 1,2 2, 5 

12х f,5 10 7 2 3,5 
t6x 2 12 в 2 4,5 

174 

1 BLiнm УСП-438 

� __ н_о!J_о_ч_н_ь_1и_- __._�_D_х_L __ ---i 

\76 

с R L 

1, 0  0, 4 10 15 - - - - - -

1, 3 0, 4 18 25 35 45 55 - - -

t, 5 0,6 15 20 30 40 50 60 70 8 0  

2 о.в 30 4 0  .50 50 70 80 90 100 

8 8 L 
10 

L l 50 1 бО l 15 1 90 1 105 1 120 1 140 1 tб0}!8!7] 

]) 
4 хО,7 
б х t 

8 х f,25 
!Ох 1, 5 

Винт УСП-43 7  

ступенча тыи D х L 

L 

]} н l d d, h п l 1 с L 
tt 4,2 10 б J 2 1, 2 1 0,8 18 

13 4,2 12 8 4,5 2 1, 5 1, 5 1 21 

15 5, 2 15 10 6,2 2 1, 5 1, 5 1, 3  26 

18 5,2 15 12 7, 8 3, 5 2 2,5 !� 28 

'Vб 

н 
L 

j)f ]) н к р с L 

'],5xO,fj 5, б 2, 4 0, 8  1, 2 О, б 7, 5 !О 
[ sхо,в 7,5 J,5 1, 2 1, 7 0, 8 10 14 18 

Рукоятка УСП-456 

шаро!Jоя JJxL 

�I lf з 
\Jб 

R 

JJ, L JJ d d, н h R 

В х  1,25 70 16 10 7 12 5,5 5 
12Х f,5 110 25 tб 11 18 в 8 



Шойоа 
плоская 

УСП-440 ШшJоо сферцче- УСЛ-44! Шайоо сферцче- УСП-442 
dxlJ екая (Оерхняя) dxlJ екая {нцжняя) dxIJ 

vб 

d ]] н с 

g 78 1,5 0,5 zs· 2 

!З 28 з 0,5 34 5 
17 34 5 1 

ШаtJба УСП-443 
оыстросменноя 1-Ь х]] 

vli !lстальное 

к 

d ]] 
8,5 !8 
JЗ 28 

.__!__!_ �з 4 

Гайка 
НL!ЗКОЯ 

н 
3.5 
5 

б.5 

'Vб 

R /( 
20 !,8 
зо 2,4 
35 3, 2  

УСП-450 
-----D xH 

11'(0�3 '3� li О�тольное 

& ,  
CQ 

--=,9 

с 

IJ с н d в 
б х f  "-0. 12 4 r---+--==+---+!_0,5 12, 7 

8xf,Z5 14-rщ 5 ТЗ.5 !б, 2 
JZxJ,.'i 22-о.1ч li 21 25,4 
/Sx2 27-o.ti/ 8 27 31, 2 

� 

Гоt7ка 
Оысок11я 

УСП -45! 
D xlf 

'V li с7стальное 

н 
�11 

JJ, с н 1J d ТПl 1 
8xl,2'i !4_од_ !!__ !б,2_ 13 . .  5_ в-
fZxf,5 2Z-ot4 !4 ?.5,4 21 3 
fбxZ 27..014 20 31, 2 27 _4 

\16 

140° 

d IJ d1 н 
.9,S 18 !б,5 З, 2  
75 28 25 4.5 
18 34 32 5,S 

Гайка 

уолцненная 
УСП-452 

D1xH 
'Vli Остальное 

1J1 с н h в ]] d 
8x t,2.'i /4_112 22 11 16,2 14 13,S 

/Zx!,S 22-Q.14 30 15 25,4 22 21 
fбxZ 27-01 40 20 31,2 27 2 7  

Гайка 
круглая 

УСП-453 
JJ,xн 

��ль
ное 

171+ 8 х !,_25--+--'--12_x__,_1,S--+--'-'!б_x�z -i 
л ' 14 22 27 
н 8 !fi 10 20 10 20 
п з._-J.--_4 _ _ --+--_4 ----' /( �5 4 4 

Гайка 

с накоткои 

Номтко сетчатая 

л, Il d d, h 
tJxJ,25 28 !8 24 12 
f2x!,5 40 28 34 15 

Гай к о 
з!Jезооооразная 

::t.:: < 

h, 
8 
!! 

УСП-454 JJ, xH 
\76 Остальное 

]} 

R н 
1,5 25 J .'iO 
2 зо l во 
УСП-455 

дхн 

l: ��� 
JJ, 8х1,25 !Zxf.5 �t 
IJ 45 70, � 1  
н 35 45 
h 16 20 
d. 22 30 
d, !li 25 
с . 27 38 ----+----< 
r 9 15 
п 14 18 
d2 18 30 
d !5 25 
h, fO 20 
Т li !О 
/( !О 15 

1 75 



]) 
R 
L 
н 
в 
r 
d 

Планка 

откцilноя 
УСП-50! 
IJxB xR 

Розные rJemo ли 

Качалка УСП-503 
dxLxH 

\76 Остальное \lб Остальное 

Bxt,25 12х 1, 5 
40 60 80 40 60 80 
80 {]0 100 70 90 110 

12 18 22,S 30 
4, 2 6,5 81+0.f 12. 1 

+ 
• 

]) 

d t3A1, (+OJ) 12At; (+Q,IZ} 
16xZ L 20 1 40 1 60 30 1 4

5 
1 80 1 80 

1
110 

100 120 150 180 н 
130 155 18S 215 ь 

22 h 
45 к 8,

5 R 
1s. 1

+0.I  
с 

Планка 
соеоинцтельная 

25 
ТО-0.1 

15 
6 
10 10 

33 1 
14-0,12 

20 
то 
тз 
12 

УСП-500 
IJxbxL 

1 

\lб Остальное 

38 

25 

lfiA1, (+0,1ZJ 
60 1 80 1 110 1 150 

45 
18-0,1 
30 
12 
15 
15 

Ушко 

ь 

]) Bx l, 25 TZx 1.5 12х1,5 16х2 � d. 8, 2 Т2.2 T2.Z Т6, 2 
L 88 86 !Об 126 146 80 100 Т20 !40 !бО 184 224 244 200 230 260 
t 20 40 60 80 100 zo 40 60 80 100 120 160 180 100 130 180 
ь 25 30 зs _ 40 
н 12 Т5 20 25 JJ1 ь н h 
!, 15 20 20 25 {]х!,25 10 28 15 10 
R 8 !О 12 15 12х1,5 14 30 16 Т2 4,25 б,5 

8,5 
r б.S 
к 8,5 тз тз 17 /Бх2 18 Зfi 20 TS 

176 

Планка с резьооО !JСП-502 
Jбx45xL 

Lr 

4 om!J. !15хО.8/ 

УСП-505 
IJ1 xbxH 

\76 Остальное 

d R J] 
8 11 22 
12 14 28 
16 Tfi 32 

Вилка 

ь 

IJ 

JJ1 ь н 

8x!,ZS 10 22 
f2x!,5 14 28 
ffix2 18 32 

h 

10 
12 
15 

\77 Остильное 

А -А· 

L 80 90 120 180 
L1 90 120 180 240 
н 20 20 25 zs 

\lб Остальное 

J] /( d R 
26 22 8 11 
35 28 12 14 
40 32 1fi !6 



Рукоятка 

L 

УСП-511 
12 х])х L 

\Jl Ocmaflьнoe 

]} 
номцнал rJoп ск(с номцнал iJoп ск (Азi L 

18 -O, OJ5 12 , + 0, 035 70 60 
1---�2-"-б--+_--"'О=-04-'-"5--+_f_§_ _+ 0,035 90 80 

' '--_3_5__._-_о,_, о_sо_,__2=-=б- f о 045 
-

100 90 

L 
tJ с8о6оiJном состоянцц 

Пружина 

л d s 
11 1, 2 3,5 15 
1б 1, 5 4,б 15 
23 2 б 40 

34 з 10 80 

4 6  4 12 80 

УСП-530 
])xLx d 

L 
20 30 4 0  

20 30 40 

60 80 100 

110 150 180 

110 150 180 

Шарик 
к рукояткам 

н 

Лr lJ н 
8х1,25 22 20 
/2Х 1,5 30 2_ 8  

l 
!б 
20 

!JСП-525 
]) х]) 

\)7 

l t 
12 
15 

Рукоятка УСП-510 Штырь опорныil УСП-515 Штырь оhорныu УСП-5 ! 7 Колпачок опорныu УСП-520 
d1 х Н 

гла rJкutl. 12 х 18  

L 

d1 xlJxL  глаrJк11а f2xto р11qJленыt1 
\76 

""' ""' 
-е. 

JJ/z 

2Х4 5 °  

fO 

н 10 

fO 

lr 
мэ 

'V6 0стальное 

УСП-516 
dt x Н 

75 

Насечка 

90 0 Vf -

5 

d, н ]) s с d 

12х 1, 5  10 20 22 1 7  1, 5 10 
tбх2 15 JO 27 22 2 13 

Колпачок опорныrJ !JСП-521 
сrрерическшl d1 x Н 

\Jб Остальное 

мэ 

. 1 s 
• 1 : " 

d1 L l IJ d с к п S d, н ]) s с d d1 Н !7 1J S R d 

Bx l,25 65 fO tJ 10 1, 3 З 6 8 
1Jx 1 5 100 12 20 15 1. 5 8 12 

1 4  Кузнецов п Пономарев. 

f2x 1,5 10 20 22 17 1,5 10 
1бх 2 15 30 27 22 2 13 

12х 1,5 18 J 30 12 25,4 22 25 12, 5 
f6X 2 22 J 40 fб J f, 2  27 Jq_ fб,5 

\J6 Остальное 

Колпачоt1 опорный УСП-522 
риrрленыu d1x Н 

\16 Остальное 

d, -fl h'JJ 5 d 
12х 1,5 18 JO 12 25,4 22 12,5 
tбх 2 22 4 0  fб Jt,l 27 16 5 

1 77 



Опора УСП-537 
НхЛх/80° 

'--�������- J���--

Преilельное отклоненце рознера Н :!0,05 нн 

Опора 
• 12:!0, 0S 

1 78 

ШatJoa 
упорная 

]) 

d 
н 

]} 

!:/СП-537 
f2xf8xf80 

s 

!JСП-540 
IJxd 

v lf Осталыюе 

!2,4 18.4 
3 4 
25 30 
30 зs 
35 40 
40 45 
50 50 
бО 60 

- 70 
- 85 

R 
go 
120 
180 

ш 
3170 

]) 
н 
d 
к 
h 
d, 
d7 
h, 

н 
40 
50 

70 

v 6 Остольное 

2б 35 4-5 58 
20 2S зо 35 
!4,5 22,S 27 Зб 

б 7 8 10 
11 !З !5 15 

14,5 22.S 
8,5 12,5 
8 10 

Опора 
5 

h /( d в 
20 30 g 5 10 ..l!L 
30 

40 
бО !З 5 10 20 

Опора 
н 

к 

Преilельное отклоненце рознеро Н :!0,05 нн 
УСП-5Зб 

J2x/8xJ20° 

V б Остольное 

к /( 

Кольцо 
запорное 

ПpomuUoUec 

1l 
н 
d 
к 
h 
d, 
d2 
h, 

26 
20 

!JСП-5Зб 
Нх]}х/20° 
\lli Остольное 

35 45 58 
25 зо 35 

14,S 22,S 27 Зб 
б 7 8 !О 
11 13 15 !5 

14,S 22,S 
8,5 
8 

]) 
7, 2 
!1 

в 

12.5 
10 

!JСП-542 
dxIJ 

d к 
1 4 

1,5 б 

УСП-545 
RxB 

\!4 



1 L /1воi2чоlзоо lзвili&L4вo!sчo lвоо 1 720/вм/ 
L 

Ф8S сберл11ть по !fceii iJлцне 
Шаг бО нн 9585 сdеол11ть по !Jceii iJлцне. Ш11г 50 нм 

' � Н!! -·---@- - ---+q:;+-+-- -

1 L i tвo /zчo lзoo /з50 /1;20 /1;вo /54o l5oo l7Z0 Jв1;olg50 ltoвo l Угольник 
соеilинительныtJ. 

<-------------����L��-------�-� \77 
ЗО А ЗО ,+, 00 ф 

У Xl.Lш_ . /фfZ S с!Jерл11ть по !Jceil i/лцне. Шаг 50 нн 

50 

959 с!Jеол11ть по !Jced 1Jл11не. Шаг 50 мн 67 lits��-"--�·-250 ф "---<f,sej>,s;;J=I 
1 L 1 tво l2чo lзoojзso lч20J1;вo!sчolooo j7zojвчo lroвo lто Jтr;во 1 

L 

Шdеллер 

ЗО J ЗО у Ф!2�11ть по �ceiJ. tlлцне. Шаг ЗО нм 1 /'1!f 

----Ер- ------ � �-+ 7- -$ --$----1-----. � 

V'5 Остальное 

УСП-550 � 
45хЗОхL 

V'б Остальное 

!JСП-552 
бOxJOxL 

Косынка 

i11-?/ l- -ч=;J 
� 1  

УСП-560 
!2Ох/2Охб 

\lб Ост11льное 

2L 1'l � --':-+ _ ______,._ 

* 1 
' 

-!'��'�-" ' .- м '  

' -W= tl---H 1----+Н-- 1-+t----+-+ -i----,--
/5 i 15. 1 15_!-zL) t5 15 

120 

Косынка 
УСП-560 

!2Охf05хб 
V'S Остольное 

_,___,__�-!-'--- ,____.__,�_,...,___.!-+-4 -l-+-+--1'-+-+--+-� "" '') 

Б 
!20 

1 79 



1 80 

Косынка 

794 

Косынка 

2 скОозных om!J. l'/>13 45° 

зо . во : _з�о___,__з_о____, � - . -_ --------;м 

УСП-550 
!42х/§4 х8 

\lб Остольное 
8 

УСП-560 
!80xf80x8 

vo Остальное 

j 
8 

�i ! J  ! �1 
� 

Косынка 
УСП-560 

!OSxfOSxб Косынка 

\76' Остольное 
/4 сМозных от!J. Ф§ - ! 

i 

!З !._'; Sx!S=75 
МУ 

90 

Планка !Jгольник 

Планка 
УСП-555 
бОхбх/20 

зо 

Планка 
240 

r LЬ_ , 1'/>!iь МУ 

-Ф--$---Ер--ф-у -�<t--
� . 1 

Q::J 

� ' 
i H ;  i- зо_ _;__ _ _ _____ li!'_:f048o _ ---

-
�: _,__ --,---

УСП-560 

УСП-557 
JOSx/OSxЗO 

\lli Остальное 

б 

УСП-555 
ВхНх240 

\76' Остальное 

в в, н 
45 22.S li 
бО зо 8 



Узлы приспособлений 
Дет. 4 Шаuба Дет. 5 Втулка Дет. З 

'VЗ Остальное 'V70стальное 
O,Sx4S 

!20!0, 0S 
'-----'б.=-0!0.02 

1- ---;;s+o.os -1 45-'_��s __ 8А (+О,Оtб] --г 

Дет. ! 

4 отб. !18xl,2S 

4 отб. 0!2,4 

Корпус 

'\19 Остальное 

базо8ые злы 
га а ка 

v б Остсльное 

Дет. б  
!Sf/J,O! 44,5 +o,i �-=-:.J--- ----

ФЗО'д{-о,оов; -о.о 2_2__ 

! 

r-----------------12_0 
______ --� 

Шпиноель 

\79 Остальное 

i iSfO,OS \ .  --1-- j§!O.OS 
�-- . rz590C�-OJШ_! _ ___ _ ,,_, 



Двт. ! Корпус 
\79 Остальное 

90!. 0 02 
4omlJ. Mt2x t,5 

1'1 К 

4om8. 9,j 12,4 
1 

__ __._.....,..._ ____ ..__._ ____ _ L..:-1 -----
i-.----------'=8Лf[J,_f!_!j_ ____ _ _ _  ' ___ _ 

Шпиноель 

\79 Остальное 

182 

Втулка 
\l 7 Остальное 

2 

Двт. 2 Гаt1ка 

\lб 

�68 
А 

Корпус f 

2 Гatltra f 

J Винт N5x t2, ГOCT !490-58 1 

4 Шatloa f 

5 Втулка 1 

б ШпинiJель f 
№ 

Наимено8ание dem. Кол 

Голо!Jка УСЛ-500 поDоротная 12ох 1вохво 



г Дет. 1 

----- г---

Размеры tJ мм 

L L 1 Lг ь с 
240f0,05 120!0,02 90+o,os 80 30 

� 

зоо+о,о5 rso!aoz r20+0,05 1/0 бО 

Дет. 5 Втулка 

Ша tJ.ба 

\JJОстольное 
t/> 65 · 1  1+, 5 

!(орпус 

бО '0• 1 . \/90стальное 

, УСП-600 УСП-600 

Шиrрр t?Ox240x f!O tJOxJOOx80 

L 240 JOO 

1 Дет б 

20!0,Ос 5g 5 + 0, I 
-�'---1 

� ·  ! ---tEL 15:-<45° : 1 
Г'F"У":"У-:-0,...,.,,...,...,--. 

4 Шo1J r5a ---- --- -

ШпинrJель 
\79 Остальное 

20 

--------t--4 

5 _ В тулка ____________ ---J----1 
б Шпиноель 

№ 
ilem Наименобание Кол 

Голобка 
поfJоротна я 

УСП-600 
!2Ох L x  80 

183 



Дет. ! 

L 

Дет. 2 Гао.ка Дет. 5 

\Jб 
i/Jf05 

184 

Корпус 
\J9Остrzльно 

L L 1 L 2 8 
3501 0, 5  180.t 0,2 15о + о,о5 120 

480.t 0,5 240!0,2 210 +о,о5 180 

Втулка 
v 7 Остальное 

Шайба 
L 

\7 J Остально 

б 
_J l -$-------$- � · - .... т -" 

i 
tx45° ! ' 

i 

�1 1 l 
1 L 1 JбО 1 480 1 

• 

Дет. б Шпин!Jель 
89,5 �0·' 

'V9Остальние 

24 

, 5  

f Корпус 1 

г .  2 ГаtJка 1 

/ � 3 Винт мв х10, гост t49f-58 1 
ф -ф- 4 Шайба 

" � 5 Втулка 1 

i б Шпинi!ель 1 

1 N° НаименоfJание Кол ilem 

Голоdка !JСП-бОО 
поfJоротная !BO xL х115 



Дет. !  
90 +о,о5 

� 

110 

120 

Д вт. З,5 Болт 

мв хt,25 
\7 Б 

1,2Х 45 ° 

N°i!em L Количест/}о 
з l!; 1 

5 18 1 

� 

Корпус 

\78 Остальное 

22,5- 0,1 

4 5-о 2 
">' 

� /j � 
"" 

/ 
1 

1 
L _  ' 1 

2 

� 
<:::::,' 
..._ , 
..,.., 
""' "" ��f\trik-

32 

35 

м к  

з 4 

1 

2 

3 , 5  
4 

Сектор 

45 

' 

�+-- -
/(ОР_П!JС 1 -
Гаtlка HIJ ':JСП- 451 2 
Болт 2 -- ------· 

Сектор 

Наllмено/Jанце Кол. 

УСП- 601 
45Х f]5Х б0 

185 



186 

30 +o,os 

15 
30 зо 

Дет. 2 

Дет. f !(орпус 

12о +о,о5 � \78 Остальное R 60t�O,OJ-�J�\ 

150 

60° � 
-· 

iз 

ФЗб 

Болт 

\7 5  

�1 
1 

_ _i 

' 

.Зfk. 1 
JomfJ. 

"'' т----.- М! 2Х f, "--lt-�tJ--

12дf•О,019) 

1 2 

[ :-6 - -- � 1 )--- -
!""' 1 

з 4 

180 

-- � - -----

20 А Г  
Дет. 4  Сектор 

k-+�f"'12""'A_r'o._,org; Зoт/J. IJ51J А -А \78 Остальное 

20 

Корпус f 
2 Болт 2 

1 з ГаutШ М 12 УСП-451 2 
1 4 Сектор l-
-

N°ilem На 11 мeнo!Jtiнue J(ол. 
1 

!!СП- 601 Кронштейн 
поборотный. бОх tВОх9О 



rв о + о, 05 
r- 5g + 0,05 ��r-----"""-----j tJA f+0, 019/ 

-;; i 

I A  

Сектор 

"' �---+--- _ __.__,___,__ __ !-----+--+ 

J 1-----+-т-, 
'<> 

г ----
1 

Дет. 1  

1 

t 

Корпус 
V'B Остальное 

J i  "' "'' 
с;,1 � 
1 1 1 

'--"""-------j -

Дет З 

1, 5х !,:; 0 

1 1 1 1 
1 . 1 

t 

2 

з 
4 

N°rleП1, 

Болт 

Mf2X 1,5 
--г-­

' -т 
1 ..,.., 1 "' 1  1 

9-__ - ---+J. 

\lб 

1 i 

1 ·�· 
1 1 

бО 

Корп с 
Гаt11т Mt2 УСП-451 

Болт 
Сектор 

Наuмено!Jание 

f 

2 
2 

t 
Кол. 

Кронштейн поборотный УСП-601 
бОх270х120 

187 



Дет. 1 

p1zo:�-=�1\I 
- о . .  
��' \ 50 о ' -Р 

·(>·� \ . !О \-5-
3 __,. ' \� " �  ! 

1 

!20 ._.....J-30 

I A  '-г r' 

30(} 

Дет. 3. 5 Болт 

: 24 � r-r� J/I ' 
' 

1 
i 

� 1 i 1 1 1 1 ' 1 1 1 i 
1 

zz 

\JC Остальное 
1116 2 х . 

� 
-...J 

1 
1 

Корпус Дет. 4 Сектор 
\78 Остальное 

бО 

! 
z 
z 
1 1[ ( - }\ - rп - 1 ] 1-1 - -[\ G-\ . .. � ���:,Н15_У(Л4s-, -

: : N° iJem Ноименобоние Кол. 
- ззо · Кронштеtl.н ' УСП-501 

поlJоротныu бOxJJOxtSO 
--��---�- ���������������...i.-.�������������������--'-��--=-���������---i 

188 



Дет. f Корпус 
1 бО! О, 01 

\79 Остальное 

1 1 1 ] 
---:.-. r- -

Jl! 0, 05 

Зажим 
� 

JO Vб Остальное 

<$ .р? ... , $� 
lt) "" ' О  "> � '""' 
><. f, 5x45 ° � 
� (Х 45 о 

r t  20 
68 

28 022 - о 14  

Корп�сные узлы 
Д ет. 2 ВхлаrJыш 

t2A r'0•019J \79 Остальное 

/ 

4 от/} М5хО, б  

Дет. 4 Втулха 
\lб Остальное 

'JJ f?, 4 
tx45° 

29 ll . .  r:, 14 

90 

Корпус 
l 811лаrlыш 
J Jaж u N  

4 Втулка 

з 

5 Ги1iка М !2 '!СП - Ч50 
N°tJeт flацмено!Jанце 

Опора по8оротная 

Хол 

УСП- Б!О 
бОх 90х 40 

J 8J 



190 

Дет. ! 
бО!О, 01 

Дет. з  

20 i' 
6'8 

зо 

28 

Kop !l!JC 
\:9 Остr11:ьное 

Lj 
.,,. �. � '  � 

1 "" 1 <.с; <.__, 1 .,., 
._,. 

� "&. 
.,,. 

<:::> "') 

6'!0, f 

Заж ин 
� vб Остqльное <::;:; ... , � ".J 

Дет. 2  Вкла rJыш 

fZA t+o. 01!1} \!9 Остальное 
------

/ 

�/� ' 

Дет. 4 Втулка 

vo Остrzльное 31 
� ?� 

'о .-" �!2 4 
1 х 45°  

29 

go 

! 2 з 

f Корп с 1 
2 В/(лаiJыщ 1 
з зажцм 1 
Ч. Вт Лf((] 1 
s Гqiiкa 1112 !:!СП-4SО 1 

N iJem. НацNеноDинце Кол. 
Опора 

по!Jоротная 
УСП-610 

бОх9Ох 45 



Д ет З Ось 
БО 1 \Jб Остальное 

'Ь��"""'��---, ,---""""---� i;' "" 
<::,' �����'1--- --+-+-- ---- J-

5 7 
15 

Дет 2  

45° 

L 

� 
э. 

0,5 

Планка опорная 
Ф12д l+о.019) \79 Остальное 

Б .1 

4 5° 

� д Б в(А) ПреrJельные r "" отклонения 
<:5" ""-

4 5  22, 5 25 12,5!0,01 "'< "" + О, 023 ..... 
БО зо 30 15!0,0f 

70 

ж 
Ф12д f+ О,Оt9) 

40.t 0, 01 

"=' 

59 

Д ет. 1 
Планка 

напра!Jляющая 

1 

2от8. Мt2xt,5 

А 

45 

/бо 

45° 

Б Г(А) 
Преr3ельные В(д ) 

Преr3ельные Е отклонения отклонения 

22, 5 

30 

2 

] 
4 

N°ilem 

30 t 0, 023 25 - 0, 008 2,5!:0,01 
45 t 0, 027 30 - 0, 022 7,5!:0,0f 

1 

1 

1 
@-1 J 1 

1 

Планка напраf}ляющая 

Планка опорная 

Ось 

Винт М5х 10, ГОСТ 1·'190 -58 

На и '1ено!Jание Кол 

Планка 
откиiJная 

УСП-611 
А х 70 Х 70 

191  



Дет. З 

RЗО 
' 1 - - - - + - -

г-.7'1 . �)tl l п�1 1 - - - - -+ - - -

f---
!5 -1 1 

Дет. 4 Гайка 
\75 Остальное 

30° 

1 92 

YcmaнodollHЫf Узлы 
Корпус 

\-5 Остальное 

· -- -- · - - - - -1-

� 
<;;<:;," 
� 
� -� � l  .1 

1 
1 

__ i 
<:о 
c:;,­i-1  � 

Дет. 2 

55 

� 
..,.., 

2 

л У' 1 

50 

3 
г 

Втулка 
vб Остальное 

/_ '! '30° 

,l:д (J п f1><_l_ 
- ле!J. 

4 

! 

z ! 

з 
Гt! iJ к rz ! 

s Винт !15х!О,ГОСТ !478-58 
№rJem HrzuнeнoDrzнue Кол. 

Бабка 
центроОая 

УСП-бZО 
45х5охбО 



140 

- .----�-----� 
��·.-----��

R
-2-5

������ 
<::>"<::\-
� 

35 35 

i5 Кузнецов 11 Пономарев. 

Дет. 2 

55 ----; 

Дет. З 

6 -0, 2 
- о f 

Втулка 
\JБ Остальное 

Корпус 90 

25 \Jб Остальное 

Дет. 4 Га t1ха 

4 omfJ M12xt 5 

50 

\76 

2 
3 

4 
5 

N°dem 

60 

Центр УСП- З52/2 хL х t  1 
Втулка 
Корпус 1 
Гаt1ка 1 

Винт Мбхt5, ГОСТ 1478 -58 

На имено(}анце Кол. 
Бабка 

центро!Jая 
УСП-620 

бОх9Ох9О 
193 



!20 
Корпус 

\l б  Остальное 

1 

013 

-$- ---� 
R ID 

з 
Дет. 4  Гайка 

120 

194 

�Д�е_т_. 2--L.��-В-т_у_л_к_а��-� 
Конус Морзе N° З 

- .....J _ _ _ _ _ _  -Г ...J.. 1 
1 г- - - - - - - - ---- --- --·-t -· -t-- ---- -··--- - · -

_L 1- -
Ь--М�-+ 

- - - - - - - - - --j -
- - - - - -

i � 
1 _ _  - -- - __ _95_ _  
! 180 t----- - -- --- ----------�---- -----------< ЫRJ,25 
-�---

R 1 ! 
i ]5 55 

5 

2 ] 
4 5 

Центр УСП-352 "LxL xt 
Втулка 

Корпус 

Гайка 

Винт мвх22. гост 1478-58 

1 
f 
1 

1 

N°iJeт На11мено1Jан11е /(ОЛ. 
' 

,.,.,.. 
Бабка .УСП-б20 

центро!Jая 9Ох 12Ох 120 



Дет. Б 
fiO_o, 1-. ___ _ г-----

1 
-- т-

' 

ПоiJклаiJка 
\J8 осталмюе 

3 TJJOП Jlx2 
--Т ' /f!:!f!O! ле!J. 

_j_ f-- � 
\)? 

Корпус 

Дет. 5 

4 5  

!8 

\Jб Остальное 

8 

!O,S 
20:!0,О! 

га ока 
v 5 Остальное 

l,.___ __ __§_fl __ 

Дет. 2 Втулка 

JO 

�-�------�- �------�---' 1 Центр YCП-352/t x L xt,__ __ ___ 4 _}_ >----2 -+-13_!п_у_лко _! _ _  
,___�З___.�В и_н_т_/1_5х ! О. ГО СТ ! 4 7 8 -58 1 

,___�4--+-K_OjJ_П!i{_____________ ! 
5 Гайка ! >------+------- ----------+---' 
li ПorJклorJкQ J 
7 Винт /'112 х 50 IJсП�зз 

N° rJe т Но и·11--е н-о-!Jо_н_и_е ____ -+Кол. 

Центр .паtJоротныt] 
УСЛ-621 
/ хSОхбО 

195 



��·-··· ... , � 

196 

Дет. б ПоrJклаока 

Jom8 мsхо, в  

'Vб Остальное 

Корпус 

Дет. 5 

l--=-=-52 --1 

�_,_.__,_Б�:-=g.f \! Б о ст аль н ое 

--- · --- · 

Га йка 
\lб 

30° 
30 

50 

5 

' ·+-· 

Дет. 2 Втулка 

R2 5 

35 JO 

� 
с::, l_ о, 

N°iJe 

\lбОстальное 

8 

�� "' "'  
�"' t 1 

� 
� 

-�-#i----t - 14---- -1 L..ill L _  

НаименоfJание 

f 

Кол. 

Центр 
по!Jоротныtl 

УСЛ-б21 
2х5Ох90 



Дет. 2 Корпус � "' .,,,. 4 +0, 1 4 -0, f 1 \7.9 flст11льное � 22,5 -0 2 � "" & 

.._ <:::. 
<:::.' ... , � 

8А (+o,otsJ 
Ш. 7  

бfl _j_ 4S0 
/'12:1 

Дefl!. 4 Шпонка 

Е�� ±:g. � 
Дет. З Гайка 

32 

зо0 

10 

--
<:::. 
<:::;" 

.._ ... 1 <:::. <:::. 
<:::.' ,..., ... , 
<:::. t'-1 

.90Q 

\lб 

\76 ! 

"' 
Ч) � � >-.: 

2 

18 

бО 

А . tmm t!O 

* 
A L-

Дет. !  Призма 
"' \78 Остольное ..,., ..,., -.;;-"' "' )( .,,. --

... 
-.:} 

"' � � � � �·� "' ..,., Jfl ч., t'-1 � -.;;- '"' � )( )( "" � "" ---19. 

82 

з 4 А-А 

30 

1 Прцзн11 f 
2 Корп с 1 
з Гоt7кt1 f 
4 Шпонки 1 

№ rJem Нацнено/lанце Кол. 

Призна УСП-522 
noiJ!Juжнaя JOxJ!OxЗO 

197 



20.S 

1-
_ 1 
� i-------. ;., "> � 
-.. 

�-=Z'-'-4---+--�37 
з 

2]._i_ 2S 

Дет. 2 
00 ----� -- --�-·-

5-1-0.Z 1 
5 -0.f 

- :O.Z 

!ZA f+o,01gJ 

мк 

4 от0. HSx0,8 

198 

Дет. 1 

зs 
105 

Корпус 
\79 Остальное 

5 +0.0ZS ! 

Призма 
'V8 Остальное 

1 
1 
' 

1 
45 

80 

А 

А тiп 150 

Дет. 4 Шпонка 

Дет.З  Гайка 
\76 Остальное 

t1JZxt,S леО. 

! Призми 

2 Корп с 
З Гайки 

4 Шпонки 

А -А 

45 

1 
1 
! 
1 

№ ilem. №zтеноОание 

Прцзма 
пооОuжная 

УСП-622 
45х150х35 



Зб 

24 42 
з 

27 25 

Дет. 4 

Дет. З 

М/бх2 ле!J. 
r/JSO . -·----j 

Дет. 1 Призма 

\78 Остальное 
10 

- -т- - - -1 
1 _ __. _ _ _  _ 

60 

..,; 
� 

°'J 
� 11-----�-· � -�---»--

45 
122 

Шпонка 

1f
0.08 

Го.tlка 
JO 

мsхо.в\ 

Дет. 2 Корпус 

\19 Остальное 

Z!l.S 

45° 1 

60 

Прцзма 1 
z Корпус 1 
з Гаiiка 7 
4 Шпонка 1 

N°ilem. НацменоDанце Кол. 

Призма 
поiJ!Jижно.я 

УСП-622 
бОхJ75х4О 

199 



\18 Остальное 

1 ,..., 

А-А 
tzд t+O,Ot9} � Hf2xJ,S 

=о г  \.О 

D 
90 .  
120 
150 

R 
зо 45 
fiO 

Дет. 2 

в lК 
42 45° 45 30° 
45 30° 

Диск 

r/J!Sд{+o,019} 

Погрешность распо ­
ложения отб. Ф 15А О,0Jнн 
от нонuнала 

Кол. от О. C/J!S 
8 
!2 
12 

7 

2 

Дет. ! Втулка 

'\16' Остальное 

90 !20 !SO 
1./5° 30° 30° 

1 Втулки 
2 Диск 

N° ilem. Наиненоlfанце 

Дцсх iJелительный 
Кол. 

УСП-623 
(jх]} х2б 



24 fl_а8норасположенных от8е!!_ст11я 
r;5f5i•0.0'91 Логрею.ность О,О!нн от 

номинала 

дет. 2 втулка 

дет. з  

\J8 Остальное 

диск 
\78 Остальное 

дет. 1 втулка 

�Т-<'7'���;::;::;:;::;:+���� 
<::) ... � "" о>  � 
� 
�L-...JL-!-1.====1t�=f�---7j--'� 

11 20 
70 

\lб Остальное 

Мf2х1, 5  

IJCП- 525 

Втулка 
2 Втулка 
З Диск 

NО 8ет. Наuмено8ание 

диск 
(}елительный 

24 

Кол. 

УСП - б2'f 
15°х f8Ох2б 

201 



JJ JJ, н R IJ2 lJз d ол а а, от!JФ!бА 
375 15-0,2 170 JOO 210 бО 90° 7°301 �,в 

500 2JO 410 280 80 60 ° 5 0  72 

а 5 0  

JJ 3 75 500 72 

.D1 120 180 48 

202 

Дет. ! Д lJ Cf( 
А-А \i'8 Остсиьное 

8-8 

~ 
Дет. 2 Втулка 

\78 Остальное 

1 
48 

Наимено!Jанце 

Дuск УСП-625 
i!елuтельныtl. cxx.DxJJ, 

Диск Дет 2 Втулка 
V' 8 Остальное \i'8 Остальное 

2 
N°ileт 

10,5 

1 

24 а8но асположенных 
от/Jерстий 

ДUCI( 
Втул/(а 

Нацмено/Jание 

Дuск 

1 
24 
Кол. 

УСП-625 
о ел и тельный f5°x255xfZ 



(l,f2A + 0,019 

Отк!jонение оси от8ер­
стии от номинала О, Оfнн 

Дет. 1 

Дет. 2 

диск 
\18 Остальное 

Втулка 
\78 Остальное 

012Пр :&ff34 

013 

------- --------------------

'--------+-----� 

15 ° 1 
-9----

, 1 

Диск 

1/СП-150 
'lJ 180 

'JСП -бОО 

2 Втулка 21/-

NO iJem. Наименование Кол. 

диск 
делитель ный. 

!JСП - 525 
о . 15 х 19О х 90 

203 



Дет 2 

L 

Дет. 4-

tJ cJoooiJнoм сосл1иян11ц • 

204 

R4 

Корпус 

12! 0, О! \J б Остальное 

4 

150° 
Угол пооьема 
спцралц 16 ° 

'<-. "'" 

Пружина 

к он ц q_1_ _л fl !J_!l(li lj__Ьl_!J о о l!5 а ть 
[ хажоои стороны на---з;тi бurn.'\O 11 за чистu та на 

л а мне 

Д ет. З Фиксатор 

\lб Остальное MBXf.25 
O, J x 4 5 °  А tx45° 

tJ g Ф !4Д{:�gш I A  34 

А - А 

� 
Д ет. 5  Пробка 

J V' б  1, 5 х 45" ф /;  

4 
в '  

!1 1б х t, 5  

Д ет_ 1 Рукоятка 

? 1 �1 �ч -ь,,.J.�!��J.7------tк---;;�� R5 

'Э 
' ! х 4 5 о '-...!.:_ ___ _ 

60 

! 

2 

�г 
30 

з 

..,.., "'" 

57 

Рукоя тка 

2 Хорлус 

3 Фи1tсатор 1 

4 Пружина f 

5 Про бка f 

N ° rJem Наиме ноlfа ние Кол. 
УСП-626 Фиксатор 8Х 45 Х 5 7  



Дет. 1 Рукоятка Д ет. З Фиксатор 
1 ---.. v б Остальное U.J М!Ox f 5  

I 
А f.5 x 4 5 °  1 �-� 0 1]_ "' 

-� "' ""  "' "-....:. � 
� J О, 5х 4 5 ° 

f, 5 x  4 5 ' ,}!_§__ 
/ j  

Дет 2 Корпус 
R !5 'V'б Остальное 

� � � 

� _..u_µц.;,-44---;.,'-+':.,...;...'-'дl�---* .... -'--�-+-..-._,..�----� 
1 

4 om!J М5хо, в 

!!гол поJьема спирали t5 ° 

60 

-.... 

I A  !В tl 
4 6  

·-1� 
s� ; 
А -А 

© 
0!8Д( 0, 006) -О,018 

75 

"" 

<:::> се 

Двт 5 Пробка 
V'б 

J r/J б  

6 м zох f, 5 
fD 

Двт. 4  Пружина 

2 

J 

4 

5 
N °iJem 

Ф f, 2  4 

J5 

c/JooorJнoм состоянцц 

Кон ь1 Пf!!J_жцны лоёжать нq Jf!t 
цтка с кажrJой стороны ц 

Jа ч1.1ст1.1ть на камне 

Рукоятка 

!fорпус 
Фиксатор 

Пружина 

Пробка 

Нац мено8ание 

f 

f 

Кол 

Фиксатор УСП-626 
f2X60X 75 

205 



206 

Дет. 1 
75 

Дет. 2 
20 

Крепеж.но - пр и  ж иNные lJЗЛы 

Корпус Д ет. В Планка 
\18 Осталь ное 

025А (+о, оJз) 

0,5 

45 ° 

Кулачок 
\18 Остальное 

22, 5 

\lб Остальное 

5 

22,5 22, 5 

75 

MB•l,25 
-
<;;,' 

-+--.=;cr-+ ----1--+--__._� -..-
"' 

Дет. 4 

3 

25 

82 

Винт 

12 

20 Б 

--

!8 

Д ет. 5  Планка 

! 
2 
з 
4 

5 

5 
7 
8 

N°ilem 

Дет. З  

Корп с • 

Кулачок 

Сухарь 
Винт 

Планка 

75 

\lб Остальное 

Сухарь 
\16 !/r;,7.1льное 

4 

90 ° 

1 

1 
Винт М 5 х !О, ГОСТ 14 76 - 58 2 

Винт M5x fOJ ГOCТf4 9t - 58 б 
Планка 1 

Наимено{}ание Кол 

Кула чок УСП-БЗО 
зажимной Ч5х75х60 



Дет. 5 Планка 

!. " 'l 'lG Остdл�но: 1 " �В.5 90 "J 1 
Ч') -+-++--+-i+- ---++--+-+1t- -..+----+--++-­� ...... 

Дет. 4  Вцнт 

Дет. В ПлаНКtl �12,t 'Vб Остальное 

"! :: '- ' 1 �о "1 I 1J 
10, 2  б 

Дет. З Сухарь 
\l{j Остальное 5 

Дет. 2  Кулtlчок 

25 
\18 Остальное 

� � t1f2xf.S 

-
'----,'77':�,.,-,,--. с::::; 

"i-1 
- <'-.J <:; --

24--o.t/f 

-+--+-=--+t.,.j +--+--"--JЧ. 
=;:;�щ_:__J 0-Ч 

85 з'·дf-0,010) 'f-. (-0,027 
2Ч 

�д_е_т_. _1..__�к_о_р_пу�с��--i �=;-����-L-А--F1�,__� � go 
023 

._. ЗЧА {+о,оZ?J \ltJ Остальное 
с:;, 
<:,' -j. 

� 
-+-+--:-��?-1-����;--'-

30 
!iO 

go 

1 
1 

Планка 1 
Вцн.'Гl t1бх/2, ГОСТ1478-5В Z 
Винт f18xf5, ГОСТ!49!-J8 8 
ПлtIНМ 1 

№8ет. Н11ш1ено8оние Кол. 

Кулачок УСП-бЗО 
зожинноtJ бОх9Ох75 

207 



Планка 
\Jб Остальное 

м к  

i бomtl. /'1fOX 1,5 

$ 
120 

208 

Д ет. 4  

з 

З Z 5  
75 

1: 

1 

~ 45 

Дет. З  

Винт 

\lб Остальное 
18 

130 

Сухарь 
v б Остальное 

зо 

Дет. 2 

1 

2 

з 
4 

5 
б 
7 
8 

Кула чок 

М/J X f. 5  

Корпус 
Кулачок 
Сухарь 
Винт 
Планка 

v 8 Остальное 

� 42д (- 0,010 ) � <;  
>-----'----=or:,0�27-'-4 tr 

�1 
30 

1 
1 
1 

Винт Мбхt5, ГОС Т14 7б-58 2 
Винт МIОХ!5, ГОСТt49!-58 б 
Планка f 

Наимено/Jание Хол. 

Кула чок УСП- бЗО 
зажимноtl 75х 12Ох90 



15 22 

t50 

t50 

Дет. 1 

75 

\75 Остальное 
75 

"' 
�-+-.....,r-�i:,.-��:----±�-+-���-;:1:::-�---:;:!::-��-t-т 

� ...... � >< 

Дет. 5 Винт 
180 V б остальное 
Начало захоi!а f!.езьоы согл -

r--2_0_-i-.__��---; J cotla ть с i!em. N° 2114 

�·_µ��;..f=""'f"''9 ==ii;3:JП..........J"1.Ж,,.,..*=====� 

16 Кузнецов п Пономарев. 

Корпус Дет. З  Вклаоыш 

Зажим 
\78 Остальное 

12 
А -А 

57 

т т  12 

отклонение от симметри чного расположения 
кула чко!J относительно оси не оолее 0,2 мм 

Дет. 2и 4 Кула чок 
20 

10 

А -А '78 Остальное 

Т[!_ап 12х2 11згото-
rffить 2 кулачка 

с пра8оt1 u лe8oit 
'<> ре зы5оu .,., ""' 

18 

7 

Корпус 
Кулачок ( ле!Jыt1) 
8клаrJыш 
Кулачок { пра8ыt1) 
Винт 
Планка 
Зажим 
Гаt1ка !18 (УСЛ-451) 
Винт М5 :x to гост 1491-58 
Винт t15Yf0 ГОСТ 14 76 -58 

1 
2 

1 
16 
2 

N°ilem НаименоDание Кол. 
Зожим 

тисоцный 
_!!СП-631 
45Xf50X 70 

209 



зо 120 IA 

дет. ! 

Дет. б Планка 

Дет. 8 Винт 

Корпус Дет. 2 и 7 
'V 8 Остt1льное Зб А -А � �г �-+--:'-t�/4---j " 

.-:==а 1 

\Jб Остальное 

20 

начало .JtJxot1tJ резьоы 
соелособать с Зет N2 ц 7 

------- ---·--

210 

1 
L _______ _ _ __ _1_во 

Кулачок Дет. 9 Зажим 

1, Вклааыщ 1 
5 В11нm !1бхf5/ГОСТ !4 7б-S8 2 
о Пл НМ 2 
7 К лачок {п a/JыiJ) 1 
8 Винт ! 
9 Зажим ' 1 

10 1 ГaiJia !112 lJCП 45 ! 7 
№ ает. HauмeнorJaнue Кол. - УСП-бЗ! Зажш1 тисочньш бОх/ВОхgо 



240 

!?О -

-ф- --
60 120 IA 

Дет б  Планка 
140 vь· Остальное 

А-А 15 t-0.r_1 ____ 1_12- : 1 �-�;�k>---Q)---=i@---;� 1 

25 f40 

1 4 4  1 .  ]!; 1 4� _c__4 4c_ _ _,i _ _r_5___, 
Дет В Винт 

\15 Остальное 

Начал!! зaxotla пезы5ы 
согласо8ать с tlem 2ц 7 

5 

JOO 

Корпус Дет.211 7 

� 1 
-, 

� J -��, 
45 

240 �1 t5 тт 

1 -

-0 ---
От!fлонение о т  симметрицного расположения 
кула чко8 относительно ocu не t5олее О, 2мм 

м к  

Кулачок ВклаiJыш 

\lб Остальное 

14,4 

...., 
� 
" � � 

Корп с 
2 Кулацок { лefJыtl) 
3 Винт Mf0 x t5 ГОСТ /491-58 12 

75 

7 8 _J_, 
4 Вклаоыш 
5 Винт !15xt5 ГОС Т 14 76 - 58 2 
б Планка 2 
7 к лачок ( прабыtl) 
8 Винт 1 

9 Зажим 1 

10 Гаt1ка 1112 УСП-451 f 

№ое На u менобоние Кол. 

Зажим УСП-631 тисоцный 75x240x ff0 
2 1 1  



212 

дет. 5 К.ОрП!jС 
А-А vб Оста11ь11ое 

I 
90 

30 • i  ·�· � 1)  
·-+--..-1-�----,__--... А i ,,. �, 

��� шо 

!21 lOA 1+0,02з1 

дет. 7 

дет. 4 

Дет. б 

!lи11ия раз ъема 

прессqюрны 

дет. 1 
"'20Х (-0,Оtб) "' (-0,0JJ) 

l11Jxl,5 

Проока 
vб 

Пр!jЖUНа 

кольцо 

Поршень 
vб Оста11Ь11ое 

R0,5 � 

Ф40X r-o.oz5J 1 1-0,050)--j 

дет. 2 

�1 
'CI 
1 

саль н ик 

�hR=ь 
� 

2 

l(ол. 

Цuли.нrJр УСП-532 
пне!Jно2и.ора811и ческшJ. бОх9ОхJО 



Дет f 

r/J 55.!:0. t5 

·дет. 5 

Деш б 

90 

Кольцо 

� Линия /!азьема �-/ прессrрормы 

Поршень 
\Jб Остальное 

55 ··- -- --2�2-�1-.о 113/в" 
ГОСТ6111-52 

Корпус 
к3/в" ГОСТбt/f-52 \lб Остальное 
------ т--

1. 

ПроО!(а 
\74 

Х З/g п 

�
52 

70 
65 

А -А В-В 

К 3/в"ГОС Т6!11 5 -;2нg-f+-j�!,_:B � 

Дет 4 Пружина 
_}j}_ _  

б 

1/!2 

tJ с§ооооном -
состоянии 

/д od жать __!!_q_}j_'!_/j_и т к а 
с lfaжilorJ стороны 

От пне8могиilf!.аблического 
gсилителя 

8 

Дет. 2 Кры шка 
J--__ __,,6�5 __ __,_, \16 О с та льное 

Дет. 3 Коль цо 

Корп с 1 
2 Крыш ка 

f 
1---+--'------·------+---t 

З Коль цо 2 

4 П P!!i!_l!_ljf!:_ _________ --+---t 
5 Коль цо 1 

_§ _ _ _ Порш ею! ___ ______ --+--'--1 
7 !!f!l.!l!fl_ ___ -------+-3--t 
В Винт f112 x f8 УСП-433 4 

Наимено§ание Кол. 
Цилинор пне!Jмо- УСП-БЗЗ гuора!Jлuческшl. f20X 47Х 70 

213 



30 158 

1---- - --- --- - ;'40 ___ _ _ 

2 1 4  

вuа к f0o!!]_/J__f13'°'-� 
/ 

1---З�О_!=О.'-f ""-'3�0=!=0,_f -+--3 __ 0_!:�0,_1 +-l ·�3_0t0, I 1 30!0, 1 

5от!J. 
--ФВ 

90° 

ОткиiJная планка 210 

5 35 \7 5 Остальное 

20 {@'1�--�� 

\76 

lЪ) 

\lб Остально 
08Д ('�g;gr,5) 
-�--

ет.З Винт Дет 4 Плунже. 
\lб 

8 5  

\l б  

с 

1,2 
2 

З Винт 10 
4 Плунжер 10 
5 !JинтМбх f ГОСТ 1476-58 f 

N° 
rJem На и мено/Jание Кол. 

2 
з 
4 

5 
N° оет 

Зажим 
с гиiJропластом 

( rJIJyx яiJны!l) 

Откионая планм1 
Заглушка 
Винт 
Плунжер 
Загл шка 

Наимено/Jание 

аж им 
с гиilропластом 

(orJнo яiJный ) 

УСП-534 
45x2f0x37 

' < 
5 

Кол. 

УСП-534 
ЗОх210хЗ7 



)( 

т""�--,.7,1=====f:==:f'7,г---г � 
� 

RZ 

zz.s 
45 

Zom6. r/JIZ.4 

R!O 

Деrп.5 Гоtlко 
Vб Остальное 

120° 

!127xf.S 

Разные узлы 
Дет. 7 Корпус 

34 Vб Остальное 

!1К 

27.S 
ss 

Дет. 4 Винт 

пряная с---с2=0--+� шаг 0,5 нм 5 30 

Дет. З ДержоОка 
Vб Остальное 

.._ N 

�.,.............�� r-т-''+-,...,_+-...,_-.......-"��� N 

Дет. 2 Ось 

45 

Дет. б Втулка 

2 
3 
4 
5 
5 
7 

Vб Остальное 

Z7C/+0,045) 
6'.S 

!127><!,S 

�----90 ___ __ 

Ролцмпо[!шuпник №201 2 
Ось 2 
Держа!Jка 

Вцнт 

Гайка 

Втулка 

Корпус 

№ileт. Н11ш1ено!Jrшце Кол. 

Домкратик 
УСП-540 

Lf5x90x82 
215 



г 
�1 _t_ 

216 

25 

/дет 2] 

>O!lA r•o. 019J 

1 
-- __ J __ _ 1 1 1 1 мк 1 ' 

г1---�---
1 ' 
1 
1 . 

i rт-, J_ __ -t----r-
r"'fl I 1 1 , 1 1 11 ,L_, -
lLJL _ --1-......_1 .__>-- -- ---+- . z_+- 1 

!1орпус 

vб Остальное 

- 4 
\ 10 ' 0. о; 
1 

ff\ 
;:::: � -----

L.c) \  "' 1  
i__-4-.L.....,-..L-..+---L.....---L..I 

,--.-=з 0=---_ _._ _ _1l_�QJ]__5__ _j 4 от8 !15 х 0,8 22, 5 

Дет. 1 
5 

Дет. З Ось 

диск 
\78 Остальное 

4uск 
2 Kopпijc 
З Ось 

45 

4 Поilшuпник шарико8ый NO 201 

NO iJem Наименобание 

- т 

J 
1 

Хал. 

люнет 
роликовый 

!JСП - 64 1  
45  х 90 х 75 



Дет. 1 Серьга леоая Дет. б Серьга праОая Дет.З, Втулка с цалфоil 
\76 Остальное ;,:; oZ6A 1+0,0ZЗ) 
:'\ С:::," � ns:tao1 (;!, Rt 

1 

"'-" --

2 з 4 

� 8 

1 Серьга ле!l11я 1 
z Винт f'18xf8 УСЛ-Ч38 z 
з Гоiiка М8х5 УСП-Ч50 z 
4- Шoiioo f'19x/IJ l/СЛ-ЧЧО z 
s Вт лко r; цап o;J z 
6 Се ьга п о!Jоя ! №ilem. Ноцмено!Jанце К.ол. Держа ока УСП-642 

ОалцкоО Лх25хбО 

п d 
zs+o.ozз 27 
35+0.027 36 

t 

45 

z 
3, 5 

4 
б 

Дет. 4 Шайоа 

1 

3, 5 

1 Il(A) 1 zs I 35] 

Серьга ле!Jая 
Вцнт М12 х 25 lJСЛ-ЧЗJ 

6 Остальное 

z 
z 
2 
7 

№ilem Ноцмено/Jонце Кол. Держа!Jка 
баликоО 

УСП-542 

Dx45x95 
217 



218 

Дет. 2 Стержень 
(/> 4Д (+O,OIJ) CfJ(J/![iiJ!fJ_Ь_ 

8 с оре c !Jem 4 
\lб Остальное 

Голо!Jка 

Ф4А (+O,OIJ) \lб 

25 

Дет. 1 Вороток 
250 

1.-----
-_ -

__,

_ -•• -12 _Е_У'_' ? 
Концы р__асклелать !._s!jo� 

1 70 

4 

-�-----------

Воритох t-----i-�---·----------1-----i 
2 

3 

4 

N°ilem 

Стержень f 
Шmиrрт Ф 4 х 8,ГQ_(!J.U:J_-60 __ ___..,.__2-< 
Голо!Jха 

f/аименобание 1<.ол. 

Ключ гаечный УСП- 70 1 
шестигранный. 22х 17Ох250 

Инсmрl)мент монтажный 

Дет 2 Стержень 
14-0,24 �1 

�v·�...!-..!-�����-+-���41 
09,З 

-
1'---'..,.....�����-'-��-+� 

--+---+- ФJA +O,OI c(Je лить 
со местно с ет 4 

110 

Голо(} ка 

14 1 ro,2 \lб 

ФJА {+о,оtз 4-@=�1 
Дет. f 

2 з 
г 

120 

Вороток 

4 

,___ _ _._B!lJl!mOJ!__ __________ __ __ _ WJ Стержень ____ _ 

' 
1- 43 - Штиrрт 0 З х б,ГОСТ 3128-60 

ГолоtJка 

№ilem На и м еноtJоние 

2 

Кол 

Клю ч  гаечный УСП- 70 1 
ш естигранный f4 xf20xt80 

м �  1 

' 
R2 L_�I,___, 

L к d l 
300 4,5 12 90 

380 7 19 110 
450 8 23 110 

Держабка 

\.16 

На ха тать 
l = txJ0 ° 

l 1 с 
50 1 
90 2 

ttO з 

УСП- 721 
кx dx L 



дет. 1 
25. 4 

1 

ro1108xa 

t---·Э 
..___-____ ,_---�.::=--_ 

2 

1 _L 

1 1 1 
1 � i  1 1 

� I J 

_L__ _____ ----- _ ___ .1...__...,=1=i.:;.;i 

Голо8ка 
2 Рукоятка 

№Вет Наимено8ание 
клю ч  HOKUOtlOЙ 

Кол 
!JСП - 702 

J2 x f Л xJOD 

' 

дет. 2 стержень 

дет 1 ворот ох 
250 �- ---

1 
� Dj � уб � 

·((- . - - - � %t �t- _---"-__ - __ "--_ ---- ---& 
-, -+ --'4-

��клепать после сборки с dет ! 

_ _  J_ 
t- --- - 150 - --- --- -- - -- �  ---- - - _ _ j 

j 1 j Вороток �=�- Стержень 
, NDdem Наименобание 

клю ч гаечныt1 
шлu цебый 

--г--
1 

' Кол 
!JСП- 711 

}}x f50x250 

дет 2 стержень 
Vб Остальное 

rf=2-1t=---------"tt___ � � �L __=�_::_-::___-=�-�±-=---=--=--��� 
: 2С�о 120 - ----� 

-1 10 _ 
1 (3 9,3 

�! --�-=--------н--!J 
___ __ _ 

-
_-�7-

, �-------------� 
дет. 1 Вороток 

180 
� - - --i., 

1 r 
{..,__j - -__ --j @i ,--_-_ _ _ --:::__-_---... ! 

' . 4_ц __ 

UJ 1 

"� КонЦl;/_(J__асклеr_щть 8 сборке с 8!'_f!l_.2  

2 \ 
1 .;- ,  --т - ---------- о ;-- ----- -

120 ----�--------------' 

j_ 
г1 1 вороток 
[!_ tс_т_е_р_-ж_е--=_н-ь�_-

------+-------1 

NDdem. . Наименобание Кол. 
клю ч  гаечный 

ш11ице8ы!1 
УСП- 711 

1'f x f20xf80 
219 





П Р ИМЕРЬI П Р ИМЕНЕН ИЯ 

ДЕТ АЛ Е Й  И УЗЛОВ 

У Н И ВЕР САЛ Ь Н О-СБОР Н ЬIХ 

П Р И С ПОСОБЛЕН И Й  

· -- ·-·---�- ·· -----· --· · - - -с - �· · - - ·- --·-- ---- -- ---� --- - ------ . .  __ _ J 



!/СП-453 

'СП-420 

!JСП-205 

!JСП-301 

Опоры сферичес!(uе 

Упор с рщрленцен 

" \: 
Прих'/Jот, цзогнутьпJ 

f!ля зажимu цзilелця ключом 

!JСП-40Ч. !JСП-Ч.51 

УСП-SЗО�_е���-"-'"-...:.....:...:. 

IJCfl-4-00 

!JСП-438 
!JСП-бЗЗ 

!JСП-441 

УСП-423 

УСП-440 

К гцфопцтателю 

� -� � ' 
Опоро ОинтоОоя, регулцруено.я мючон !!СП-440 !!СП-452 !!СП-423 !JСП-42 

ПрцхОо.rп шарнцрныil orпкuilнoii 
!Jля зажина изiJелия 

УСП-450 

\: � Опора dцнтоdая, 
=-'---"�.F!':--!--""!t > регулируепая 

222 

' от руки 

УСП-420 / // . , , 
/ / // 

, '  // / / �/"/ ::--..: Прuхоат г-�оозныtl "...:: "· Прцх(}ат _ПЛОС!Шil !Jля крепления ГиiJраtJлцческиii Зf1ЖШ1 
!Jля зожцмо шоелця ключом цзilелия от гиilрозажина rJля крепления цзrJелия с торца ;.;;:,.__:,;.....;.._;__���L--���_;_;_����---'���-'-��--'�-'----'-���-'-�-'--'-�:.....-1 



. УСП- 4 20 
---� 
УСП-27S \ ---\ \  

·\ \ 

)!.СП-ЗОJl. 
1==11==F= _!J_C П_-_ЗО_J_ 

· УСП- ЧЗЧ 

УСП-24 ! 1 
1 УСП-453 1 

УСП-433 : - 1 
1 

УСП-Ч-201 

!JСП-250 

/ УСП-453 / 

УСП-438 

УСП-437 
'� УСП-450 ' 

1 1 . ...... 11 1 '- * - t �  

\ 
\ !!СП-438 

УСП-258 
УСП-205 
УСП-435 
УСП-307 
УСП-420 

ПorJ!Juжнoii фtЖCLLPYIOщurJ. узел с пальцен 

УСП- 43 7  

УСП- 4SО 

J
� �СП-437 

- --7 -+ l - - -- -+----+--'-,J,,,,,,,4.-..l-..J 
гil-- i!-l УСП-б!J 
1 '!1_ 1 � L  

!IСП-453_ 

УСП-420 

Конi!укторныtJ узел нrz omкцiJнotJ планке 
УСП - 4 !0 УСП-4SО 

Г"'l.J-г----.--, УСП-321 УСп-4 1,0 

!:!станоdочная 8Dухсторонняя 
планка· на нопраtJляющеii 
опоре 11 откшJноii планке 

!УсП-450� 

П- __ J:.­H -J 
L - --t 

! 

УСП-453 
УСП-2!2 
УСП-б22 

_j _ -; 1  
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УСП-308 
2Sxf8x/O 

(!шт.) 

УСП-212 
4SxfiOx40 

(!шт.) 

УСП-277 
18 х45хбО 

(!шт.) 

УСП-400 
4oxgs 
(!шт.) 

УСП-212 
· 4SxfiOx80 

{!шт.) 

УСП-140 
120xJfiOxfiO 

г 01щ пне!Jнотисок 

Приспосооление оля 

УСП-277 
f8x45xgo 

(2шт.) 

УСП-53! 
45xfSOx70 

УСП-150 
240xtzxзo 

УСП-545 
12охв 

УСП-305 
/ !5xf8xfO 

(!шт) 

1-----'f'+ifт-- _]1 

(!шт) (!шт.) 

токарноii ооточки и росточкц патрубка 

УСП-150 
350x/Zx40 

(!шт.) 

УСП-545 
18ОхВ 

УСП-309 ,._,YtgC�П:i-Z'/1!2�-l-'------1 
'/>t2x/BxZ0 (1шm.) 45хбОх80 .-----+-�-F'-----+---

----J.�3Jt::!:i_,, У СП-277 
!8x45xfiO 

!JСП-!ЗО УСП-205 !JСП-204 УСП-277 

(!щт.) 

УСП-211 
45xSOxJO 

(! щт.) 

{!шm.) 

УС/7-2!! 
4Sxf/Ox20 

(tщт.) 

УСП-205 50xflOx40 
(!шт.) 

. СЛ-50 
!2Ох24Ох3О (!шт.) бOxfiOx40 !шт.) бОхбОх!О(!шт.} /8хfiОхбО(!шт.) f2x50 (fшm.) 

УСП-277 
/8x4Sxfi0 

(!шт.) 
УСП-215 

бохgохво 
(2 шт.) 

224 

__ _ J_O_o!:0,05_ _ _ _ _ j 
Приспосооление !Jля фре3еро8ания 

проушины рычаги 

!JСП-284 
5Ох24Ох70 

(2 шт.) 

УСП-250 
fiOxZfOxЗO 

(4 шт.) 

Прuспосооление !lля токарноi} расточки 
от&рстия fJ корпусе 

Приспособление flля росточки фло.нцеD корпуса но росточнон станке 



УСП-250 

УСП-б 1 
fxSOxfjO (!шт.) 

Спе . tlеталь 

1 7 Кузнецов и Пон омарев. 

УСП-282 

/?риспосооление tJля сdерления 
З-х отОерстшl О рычаге 

УСП-231 
fiOx240x90 

(! шт.) 

УСП-140 
!80x3fiOxбO 

(!шт.) 

!Jля шли оdrlния занка лопатки 

УСП-321 
1/J8,5; 1/Jб,6(2шт.) 

УСП-202 
бОхбОх/5 

(!шт) 

УСП-278 
4Sx/20x/8 

(!шт.) 

УСП-2!! 
45xr;oxs 

(!шт.) 

УСП-305 

УСП-282 
г-t:r-т--"71' /8х45 xgo !шт. 

/ 

УСП-211 УСП-212 
zoxf8xf0 !щm.) 45 х SOxfO (!шт.) 4SxfiOx 40 {!шт.) 

Приспосооление llля сОерления 1-го отОерстия О рычиге 

УСП-211 
4SxfiOxf5(2шm. 

УСП-202 
бOxfiOxfS 
(Z шт.) 

rr===:ft�EDF��� усп-2оs г--�=i=::::i.--,,r1--� 
бОхбОх40�---С'D----1 

(Z шт.) 

Прtiспосооление tJля шлuфоОонця 
ПЛОСКОСтU 0 Hdl<ЛOIJKe . 

YCП-ZSf 
90x/80XJQ 

(tщт.) 
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YCП-JJ! 

575 

УСП - 150 

IJнцlJерсально - налаiJочное приспосаоление с горизонтальной осью tJра щения iJ11я с!Jерлuльньи 
работ 

УСП - 4 00 

1 
1 1 1 
1 1 
1 
1 
1 
1 

УСП- 501 

L _ _ _ _ УСП- 140 

Уни!JерсальЖJ- налаtlочное приспосооление аля угло!Jого с/Jерленця 

УСП- 160 

УСП - 203 

УСП - 600 

_ !Jни8ерсально - нолаiJочное 
приспосооление c fJepmulfa льнotJ осью !Jрищения iJля rt!ерли1ьных работ 

1----J 
!Jни8ерсально - налаdочныii стол dля углоОого q;резероlJания 
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ЗАМЕЧЕННЫЕ ОП ЕЧАТКИ 

:::тра-

1 Строка 1 Напечатано 1 Должно быть i!ИЦа 

36 Левая колонка, 6-я снизу 5,5 6,5 
36 Левая колонка, 2-я снизу высотой 15 мм высотой 4,5 мм 
36 Правая колонка, 1 9- я  снизу ОТ 1 ДО 1 00 ОТ 1 ДО 1 1 0 
36 Подпись под фиг. 1 2  7 - валики; 8 - колонки 7 - штыри; 8 - КО.10НКИ 

и валики 
.37 Подпись под фиг. 1 3  5 - болты Т-образные 5 - болты Г-образные 
39 Подпи1>ь под фиг. 1 4  5 - ушки; б - вилки 5 - вилки; б - ушки 
51 Левая колонка, 8-я сверху не более О, 1 мм не более 0,0 1  мм 
52 Левая колонка, 4-я графа, HRC 50-65 HRC 50-55 

3-я сверху 

68 
УСП- 1 20 

25 2,5 Чертежи 120 Х L Х 30 
УСП- 1 20 и 180 Х L Х 30 ' глубина 

паза 

80 Чертеж 
УСП- 1 40 

3 5 ЗОО х 6ОО х 60 j 
размер паза 

1 06 УСП-226 Вид К А - А  Чертеж 60 х 1 20 Х а  
---

повернуто 

1 1 2 Чертеж 
УСП-2ЗQ 

60 ± 0,01 30 ± 0,01 60 х 240 х 90 
УСП-231 и 

60 х 240 х 90 

1 1 7 УСП-232 Чертеж 1 20 х Н Х 90 ' 
раз- 7+ 0, 1  7, 1+ 0. 1  

мер Т-образного паза 
204 Дет. 2. Корпус 30 30 ± 0,01 

В. С. !(узнецов и В. А. Пономарев. Зак. 924 
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